| VGS PLATE

SEXKANTSSKRUV MED KONISK HUVUD FOR
LYFT

EN SKRUV FOR ALLA SLAGS TRANSPORTER

Huvudets form garanterar full kompatibilitet med alla transport- och lyft-
system med skruvar (WASP, WASPL, RAPTOR, RAPTOR MINI och RAP-
TOR MAXI).

ATERANVANDBAR: MINDRE SLOSERI, STORRE EKONOMISK
EFFEKTIVITET

Till skillnad fran traditionella engangslésningar ar denna skruv utformad
for att kunna anvandas flera ganger for transport och lyft. Tester utforda
av University of Maine och Universita di Bologna bekraftar att prestandan
bibehalls efter flera dteranvandningar. Efter en praktisk men noggrann
inspektion kan skruven ateranvandas for lyftning.

ANVANDNING | STRUKTURELLA FORBINDELSER

Skruven ar certifierad for permanenta metall-tra-konstruktioner i bygg-
nader. Den optimerade huvudet, med forstarkt underhuvud och utan
vassa kanter, garanterar 6verféring av laster med hogre sakerhetsfaktor,
aven med mycket tjocka plattor.
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TILLAMPNINGSOMRADEN

e WASP

e RAPTOR

e RAPTOR MINI

e RAPTOR MAXI

o strukturella metall-tra-anslutningar

ATERANVANDBAR

Ateranvandbarheten av skruven fér transport
av traelement har analyserats och testats inga-
ende. FOlj bruksanvisningen fére anvandning.

rothoblaas


https://bit.ly/IIW1VGSPL_v0_26pdf

rothoblaas

SVART E-COATING

Den svarta fargen och markningen “LIFT" pa
huvudet gor det lattare att identifiera skruvarna
pa byggarbetsplatsen och skilja dem fran skru-
var som inte ar lampliga for lyft.

Slitage pa belaggningen gér det majligt att
identifiera antalet ateranvandningar.

SEXKANTSSKRUV
MED TORX-SKARA

Kombinationen av robust sexkantsskruv och
TORX-skara gor det mojligt att skruva i och ur
skruven flera ganger.
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JIG REUSE-mallen mojliggdr kontroll av plastisk deformation, gangs- Trots det sexkantiga huvudet ar VGS PLATE
litage och belaggningens forbrukning, vilket garanterar sakerheten vid perfekt kompatibel med lyftkrokar som WASP
ateranvandning. och WASPL tack vare den falska koniska
brickan.
I GEOMETRI OCH MEKANISKA EGENSKAPER
A
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Nominell diameter d; [mm] 11
Huvuddiameter dy [mm] 20,00
Karnans diameter d, [mml] 6,60
Huvudets tjocklek ty [mm] 16,25
Nyckelstorlek SW - 17
Tjocklek pa sexkantshuvud it [mm] 5,75
Underhuvudets diameter dyk [mm] 12,00
Stalplattans tjocklek A [mm] 3-20
Haldiameter pa stalplatta dy,steel [mm] 13,0
Det forborrade halets diameter® dys [mm] 6.0
Det forborrade halets diameter (2) dy [mm] 7,0
(WFsrborrat hal som ar giltigt for barrtra (softwood).
(2)Fsrborrat hal som ér giltigt for bvirad (hardwood) och fér LVL boktré.
TYPISKA MEKANISKA PARAMETRAR
Nominell diameter d; [mm] 11
Karakteristisk parameter for dragspanning s i [kN] 38,0
Tillatet flytmoment My [Nm] 45,9
barrtrad LVL av barrtrad forborrat l6vtra
(softwood) (LVL softwood) (hardwood predrilled)
Karakteristisk parameter >
fér utdragshallfasthet faxk IN/mm?] 117 15,0 29,0
Associerad densitet P, [kg/m3] 350 500 730
Berakningsdensitet P [kg/m3] <440 460 - 550 590 - 750

For tilldmpningar med olika material, se ETA-11/0030.
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I KODER OCH MATT I RELATERADE PRODUKTER

d; KOD L b st.
TORQUE LIMITER
[mm] [mm] [mm] .
MOMENTBEGRANSARE
VGSPL1160 60 50 25
VGSPL1180 80 70 25
VGSPL11100 100 90 25 KOD St°rg::t‘°' vikt st
VGSPL11120 120 110 25
1 (Nm] lal
VGSPL11140 140 130 25
SW 17 TORLIM1235 12-35 730 1
TX 50 VGSPL11160 160 150 25 inkl. TORLIMBIT + TX4050
TORLIM3063
VGSPL11180 180 170 25 -
inkl. TORLIMBITL + TX5050 30-63 1180 1
VGSPL11200 200 190 25
VGSPL11240 240 230 25
VGSPL11280 280 270 25 \ JIG REUSE
- 9 KONTROLLMALL FOR
ATERANVANDBARA SKRUVAR
KOD beskrivning st.
JIGREVGSPL11 kontrollmall for ateranvandbara 1
skruvar

Lyftsystem

Losningar utformade for saker lyftning och hantering av
traelement.

Sortimentet omfattar enheter som ar utformade for att
passa olika lastkonfigurationer och anvandningsomraden
pa byggarbetsplatsen.

RAPTOR MINI RAPTOR RAPTOR MAXI

Den fullstédndiga tekniska dokumentationen finns tillganglig pa webbplatsen www.rothoblaas.com

ﬁ ﬂﬂ G rothoblaas.com
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MINIMIAVSTAND FOR SKRUVAR BELASTADE MED SKARKRAFT | STAL-TRA

O inférda skruvar UTAN forborrat hal Pk < 420 kg/m3
F a=0° F \*R\ a=90°
d; [mm] 11 d; [mm] 11
a; [mm] 12-d-0,7 92 a; [mm] 5-d-0,7 39
a, [mm] 5-.d-0,7 39 a, [mm] 5-d-0,7 39
azgy [mm]  15.d 165 azy [mm] 10d 110
azg. [mm] 10d 110 az. [mm] 10d 110
azy [mm] 5.d 55 az¢ [mm]  10d 110
azc [mm] 5-d 55 azc [mm] 5-d 55

a = vinkel mellan kraft och fiber
d = dq = nominell skruvdiameter

(V) inférda skruvar MED férborrat hal

N a=0° Fy \*\\ a=90°
d;  [mm] 11 d; [mm] 11
a; [mm] 5.d-0,7 39 a; [mm] 4-d-0,7 31
a, [mm] 3.d-0,7 23 a, [mm] 4-d-0,7 31
azy [mm] 12.d 132 azy [mm] 7-d 77
az. [mm] 7-d 77 az. [mm] 7-d 77
azy [mm] 3.d 33 azy [mm] 7-d 77
azc [mm] 3.d 33 azc [mm] 3.d 33

a = vinkel mellan kraft och fiber
d = dq = nominell skruvdiameter

belastad ande obelastad ande belastad kant obelastad kant
-90°<a<90° 90° < a < 270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

—

ANMARKNINGAR pa sidan 11.

EFFEKTIVT VARDE FOR SKJUVBELASTADE SKRUVAR

Barféormagan hos en forbindning gjord med flera skruvar, alla av samma typ och storlek, kan vara
mindre an summan av barférmagan hos de enskilda forbindningsmedlen.

For en rad med n skruvar som ar placerade parallellt med fiberriktningen pa ett avstand a; ar den
typiska effektiva barféormagan lika med:

R n., R

efvik = Mef vk

Vardet n. anges i tabellen nedan som en funktion av n och a;.

al(*)
4.d 5-d 6-d 7-d 8-d 9-d 10-d 11.d 12.d 13.d >14-d
2 1,41 1,48 1,55 1,62 1,68 1,74 1,80 1,85 1,90 1,95 2,00
" 3 1,73 1,86 2,01 2,16 2,28 2,41 2,54 2,65 2,76 2,88 3,00
4 2,00 2,19 2,41 2,64 2,83 3,03 3,25 3,42 3,61 3,80 4,00
5 2,24 2,49 2,77 3,09 3,34 3,62 3,93 4,17 4,43 4,71 5,00

(*) Vid intermediara varden for aq gar det att korrigera dem linjart.
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I MINIMIAVSTAND FOR SKJUVBELASTADE SKRUVAR | TRA

inférda skruvar MED och UTAN férborrat hal

d; [mm] o Y = 8,0
a; [mm] 5-d 55 : : a, 2 i
az [mm]  5.d 55 S = . : i
aum [mm]  2,5d 28 . - i
a1 ca [mm] 10-d 110 A0s g f :
f2cs Imml 44 a4 ——
1C6 1
plan vertikal vy

ANMARKNINGAR pa sidan 11.

I EFFEKTIVT TAL FOR AXIELLT BELASTADE SKRUVAR

Barformagan hos en forbindning gjord med flera skruvar, alla av samma
typ och storlek, kan vara mindre an summan av barférmagan hos de en-
skilda forbindningsmedlen.

For en anslutning med n skruvar i vid anvandning av metallplattor ar den
karakteristiska effektiva barférmagan lika med:

R

efaxk nef,ax ’ Rax,k

Vérdet pa ng,, anges i tabellen nedan som en funktion av n (antal skruvar i en rad).

n 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Nef,ax 1,87 2,70 3,60 4,50 5,40 6,30 7,20 8,10 9,00

I MINIMIAVSTAND FOR SKARBELASTADE OCH AXIALT BELASTADE SKRUVAR | CLT

O inforda skruvar UTAN forborrat hal

lateral face narrow face
d;  [mm] 11 d; [mm] 11
a;  [mm] 4.d 44 a; [mm] 10d 110
a, [mm] 2,5d 28 a, [mm] 4.d 44
azy [mm] 6-d 66 azy [mm] 12.d 132
az. [mm] 6-d 66 az. [mm] 7-d 77
agy [mm] 6-d 66 azy [mm] 6-d 66
azc [mm] 2,5d 28 azc [mm] 3.d 33

d = dq = nominell skruvdiameter

ANMARKNINGAR och HUVUDPRINCIPER pa sidan 11.
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I STATISKAVARDEN | STAL-TRA KARAKTERISTISKA VARDEN

EN 1885:2014

SKJUVNING DRAGNING
stal-tra stal-tra stal-tra snaqutdragning  dragspannin
geometri tunn platta mellanliggande platta tjock platta gang ? 9 9 p. g
o o o €=90 stal
=90 =90 €=90
L b é = = = %
o, —
d; L b Rv,90,k Rv,90,k Rv,90,k Rax,90,k Riens,k
[mm]  [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
SPpLATE 3 mm 4 mm 5mm 8mm 10mm  12mm 16mm 20mm - -
60 50 3,86 3,79 3,72 4,91 5,91 6,31 5,99 5,70 6,94
80 70 5,21 5,14 5,07 6.64 7,69 8,05 7,69 7,33 9,72
100 90 6,56 6,50 6,43 791 8,99 9,46 9,33 9,18 12,50
120 110 7,92 7,85 7,78 8,97 9,81 10,16 10,02 9,88 15,28
1 140 130 9,05 9,05 9,05 9,90 10,58 10,85 10,71 10,58 18,06 800
160 150 9,06 9,06 9,06 10,22 11,15 11,55 11,41 11,27 20,83 '
180 170 9,06 9,06 9,06 10,54 11,72 12,24 12,24 12,10 23,61
200 190 9,06 9,06 9,06 10,77 12,13 12,82 12,80 12,66 26,39
240 230 9,06 9,06 9,06 10,77 12,13 12,82 12,82 12,82 31,95
280 270 9,06 9,06 9,06 10,77 12,13 12,82 12,82 12,82 37,50
a = vinkel mellan skruv och fiber
SKJUVNING DRAGNING
stal-tra stal-tra stal-tra snaqutdragning  dragspannin
geometri tunn platta mellanliggande platta tjock platta gang 8_0,,9 9 9 s':él 9
e=0° e=0° e=0° -
5 y L = [ «—
d; L b Rv,0. Ry 0,k Rv,0,k Rax,0.k Riens,k
[mm]  [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
SPLATE 3Imm 4 mm 5mm 8mm 10mm | 12mm 16mm 20mm - -
60 50 1,54 1,52 1,49 2,18 2,77 3,04 2,97 2,71 2,08
80 70 2,08 2.06 2,03 2,77 3,29 3,51 3,40 3,30 2,92
100 90 2,63 2,60 2,57 3,34 3,88 4,09 3,97 3,85 3,75
120 110 3,17 3,14 3,11 3,93 4,51 4,74 4,60 4,47 4,58
1 140 130 3,71 3,68 3,65 4,48 5,10 5,39 5,28 5,14 5,42 800
160 150 4,25 4,22 4,19 4,87 5,37 5,59 5,55 5,51 6,25 '
180 170 4,64 4,64 4,64 5,18 5,61 5,80 5,76 5,72 7,08
200 190 4,85 4,85 4,85 5,38 5,82 6,01 5,97 5,93 7,92
240 230 5,26 5,26 5,26 5,80 6,23 6,43 6,39 6,34 9,58
280 270 5,68 5,68 5,68 6,22 6,65 6,84 6,80 6,76 11,25

a = vinkel mellan skruv och fiber
ANMARKNINGAR och HUVUDPRINCIPER pa sidan 11.
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I STATISKAVARDEN | STAL-KL-TRA

KARAKTERISTISKA VARDEN
EN 1995:2014

SKJUVNING DRAGNING
stal-KL-tra stal-KL-tra stal-KL-tra snautdraaning  draaspannin
geometri lateral face lateral face lateral face 9 lagteral fgce 9 9 s’:él 9
tunn platta mellanliggande platta tjock platta
W/ E E L — (¥
Y722\ Y/22\\X W Y/2XXX
d; L b Rv,90,k Rv,90,k Rv,90,k Rax,90,k Riens,k
[mm]  [mm] (mm] [kNI [kNI [kN] [kN] [kNI
SPLATE 3mm 4 mm 5mm 8mm 10mm  12mm 16mm 20mm - -
60 50 3,51 3,44 3,38 4,52 5,49 5,88 5,59 5,33 6,44
80 70 4,74 4,67 4,61 6,09 7,09 744 712 6,79 9,01
100 90 5,97 5,90 5,84 7,35 8,45 8,94 8,81 8,46 11,58
120 110 7,20 713 7,07 8,31 9,20 9,59 9,46 9,33 14,16
1 140 130 8,43 8,36 8,30 9,27 9,95 10,23 10,10 9,97 16,73 2800
160 150 8,64 8,64 8,64 9,68 10,52 10,87 10,74 10,61 19,31 '
180 170 8,64 8,64 8,64 9,98 11,05 11,52 11,39 11,26 21,88
200 190 8,64 8,64 8,64 10,27 11,57 12,16 12,03 11,90 24,45
240 230 8,64 8,64 8,64 10,27 11,57 12,22 12,22 12,22 29,60
280 270 8,64 8,64 8,64 10,27 11,57 12,22 12,22 12,22 34,75
SKJUVNING DRAGNING
stal-KL-tra stal-KL-tra stal-KL-tra snautdragning  dragspannin
geometri narrow face narrow face narrow face 9 ngrrow fgce 9 9 s':él 9
tunn platta mellanliggande platta tjock platta
£ C
dy L b Rv,o.k Rv,o. Ry,0,k
[mm]  [mm] (mm] [kNI [kN] [kNI
SPLATE 3 mm 4 mm 5mm 8mm 10mm  12mm 16mm 20mm - -
60 50 1,51 1,49 1,46 2,32 2,95 3,18 2,92 2,65 4,60
80 70 2,04 2,02 1,99 3,11 3,93 4,28 4,14 3,98 6,23
100 90 2,57 2,55 2,52 3,75 4,66 5,04 4,88 4,73 7,82
120 110 3,10 3,08 3,05 4,41 5,42 5,85 5,69 5,52 9,36
1 140 130 3,64 3,61 3,58 5,04 6,17 6,70 6,53 6,36 10,88 800
160 150 4,17 4,14 4,11 5,50 6,57 7,07 7,00 6,92 12,38 '
180 170 4,70 4,67 4,64 5,96 6,97 7,44 7,37 7,29 13,85
200 190 5,23 5,20 517 6,42 7,37 7,80 7,73 7,66 15,31
240 230 5,68 5,68 5,68 6,74 7,60 8,03 8,03 8,03 18,18
280 270 5,68 5,68 5,68 6,74 7,60 8,03 8,03 8,03 21,01

ANMARKNINGAR och HUVUDPRINCIPER pa sidan 11.

rothoblaas
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INSTALLATION

Anvandning av slagskruvdragare
ar inte tilladten.

Beakta insticksvinkeln. For myck-
et exakta vinklar rekommenderas
anvandning av styrhal eller for-
borrade hal.

Avbryt monteringen om du upp-
tacker skador pa infastningen till
tra- eller metallplattorna.

N

Undvik oavsiktliga belastningar
under installationsfasen.

01-26 | VGS PLATE | SKRUVAR FOR TRA

MANUALS

VGSPL dy MinSiree
[mm] [INm]
211 11 30

Sakerstall korrekt atdragning.

Vi rekommenderar anvandning av skruvdragare med momentkontroll, t.ex. TORQUE LIMITER. Alternativt kan

du dra at med en momentnyckel.

©

: <

Sakerstall fullstandig kontakt mel-
lan hela skruvhuvudets yta och
metallelementet.

S

Sla inte pa skruven for att fora in
spetsen i traet.

X

ins

-

Efter installationen kan fastele-
menten inspekteras med en mo-
mentnyckel.

Undvik att skruva in snett.

Montera skruvarna i ett kontinuer-
ligt moment.

Installera anslutningsgruppen
genom att félja en monterings-
sekvens som sakerstaller att ele-
menten dras at jamnt.

Undvik dimensionsférandringar
hos metallen.

Skydda anslutningen och undvik
variationer i luftfuktighet samt
krympning och svallning av traet.

Anvandning ar inte tillaten fér dy-
namiska belastningar.

rothoblaas



I KRITERIER FOR ATERANVANDNING | LYFTSKRUV

Dessa bestammelser galler alla lyftskruvar innan de ateranvands. Ateranvandning ar endast tilldten om alla kontroller har godkénts.

VISUELL INSPEKTION

Q@

®

@

Kontrollera noggrant tillstandet Skruven maste vara helialla delar, utan tecken pa korrosion, ojamnheter i beldaggningen, bdjningar eller skador.

pa VGS PLATE.

KONTROLL MED JIG REUSE-MALL
RAKHET (INGA PLASTISKA DEFORMATIONER)

vg &

Satt in VGS PLATE i huvudhalet pa JIG REUSE-mallen tills huvudet slar  Skruvhuvudet maste sitta perfekt
i mallen. i mallen.

ANTAL ANVANDNINGAR

Identifiera beldaggningens évergangsomrade (slitageomradet) pa VGS  Slitageomradet maste vara helt

PLATE. Kontrollera med mall och VGS PLATE i samma position som vid  utanfér JIG REUSE.
féregaende kontroll.

GANGSLITAGE

o

il

Y W o8

© &

Sattin VGS PLATE i det laterala halet pa JIG REUSE-mallen sa djupt som  Skruvspetsen far inte sticka ut ut-
moijligt. anfor mallen.

©vg ®

Skruven som satts in i mallen mas-
te kunna rotera fritt med skruvhu-
vudet nedtryckt.

For skruvar med L < 80 mm maste
slitomradet ligga under det latera-
la haleti JIG REUSE.

/BORTSKAFFANDE \

@,

REUSABLE SA

WV &

Kassera skruven om den inte

uppfyller alla angivna kriterier.
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STATISKA VARDEN
HUVUDPRINCIPER

De karakteristiska vardena dverensstammer med standarden EN 1995:2014
i enlighet med ETA-11/0030.
Dimensioneringsvardena erhalls fran de karakteristiska vardena enligt fol-
jande:
Rk' kmod
Ry=——
Y

Partialkoefficienterna yp och ky,oq ska antas i enlighet med gallande be-
stammelser och anvands vid berakningen.

Fastelementets arbetsmotstand ar det lagsta utav arbetsmotstandet pa tra-
sidan (Ryx ¢) och arbetsmotstandet pa stalsidan (Rieps o)-

Vad galler vardena for mekaniskt motstand och skruvarnas form hanvisas
till ETA-11/0030.

Dimensionering och kontroll av elementen i tra, panelerna och av stalplat-
torna ska goras for sig.

Placeringen av skruvarna maste ske med hansyn till minimiavstanden.

Vid férband pa stal mot tra verkar stalets dragmotstand ofta hindrande i
férhallande till huvudets avskiljning eller genomtréangning.

Typiska genomtrangningsmotstand vid gangans utdragning utvarderades
med hansyn till ett forankringsdjup lika med b.

De tillatna skarmotstanden har beraknats for plattor dar tjockleken = Sp| a-
TE . Mmed beaktande av en tunn platta (Sp| oTg < 0,5 dy), imellantjocj platta
(0,5dq < Sp| ATE < d1) eller en tjock platta (Sp aTg > dq).

Vid en kombinerad skjuv- och dragbelastning ska féljande kontroll uppfyllas:

F 2 F 2
( V,d>+< ax,d) <1

Rv,d Rax,d
De tillatna skarmotstanden beddms for skruvar som infasts utan forborrade
hal. Om skruvarna har infastst med férborrade hal kan motstandsvardena
bli hogre.
Nar det galler anslutningar mellan stal och tra med en tjock platta ar det

noédvandigt att bedoma effekterna av traets deformation och installera an-
slutningarna enligt installationsanvisningarna.

MINIMIAVSTAND
ANMARKNINGAR | TRA

De tillatna vardena éverensstammer med standarden EN 1995:2014 i enlig-
het med ETA-11/0030.

Vid forband av typen tréd mot tra kan minimiavstanden (aq, a) multipliceras
med koefficienten 1,5.

Vid forband med element av douglasgran (Pseudotsuga menziesii) ska
minimiavstanden som ar parallella med fibrerna multipliceras enligt koef-
ficienten 1,5.

INSTALLATIONSINSTRUKTIONER och
KRITERIER for ATERANVANDNING

ANMARKNINGAR | TRA

De typiska skjuvhallfastheterna tréa mot tra utvarderades med hansyn till
bade en vinkel & pa 90° (Ry g k) och 0° (Ry g ) mellan fibrerna i det andra
elementet och fastelementet.

De typiska utdragningsmotstanden foér gangan utvarderades med hansyn
till bade en vinkel € pa 90° (Ray 90 k) ©ch 0° (Ray g k) mellan fibrerna i fas-
telementet.

I berakningsfasen beaktas en volymmassa for traelementen lika med py =
385 kg/m3.

For olika varden av py, kan de angivna motstanden omvandlas via koeffi-
cienten kgens-

R'yi= Kaensy ~Rux
Rlax,k:kdens,ax‘ ax.k
thead,k - kdens,ax : Rhead,k

Pc . 350 380 385 405 425 430 440
[kg/m3]

C-GL c24 C30 GL24h GL26h GL28h GL30h GL32h
o~ 0,90 0,98 1,00 1,02 1,05 1,05 1,07
Kgensax 092 098 100 104 108 109 111

De hallfasthetsvarden som faststalls pa detta satt kan for sakerhets skull
skilja sig fran dem som erhalls genom en exakt berakning.

ANMARKNINGAR | CLT

De karakteristiska vardena ar enligt de nationella specifikationerna i stan-
dard SS-EN 1995 - Bilaga K.

| berakningsfasen beaktas en volymmassa fér elementen av CLT som ar lika
med py = 350 kg/m3.

De karaktaristiska varden for skjuvmotstand ar beraknade med ett mini-
mivarde av 4 dj.

Det tillatna skarmotstandet ar oberoende av fiberriktningen hos det externa
skiktet hos panelen av KL-tra.

Det axiella motstandet fér gangan i narrow face galler fér minimala tjock-
lekar CLT tc)1,min = 10-dg och ett minimum genomdrag om t,ep, = 10-dj.

ANMARKNINGAR | CLT

Minimiavstanden uppfyller kraven i enlighet med ETA-11/0030 och ska an-
ses som giltiga om inte annat anges i de tekniska dokumentationerna foér
panelerna CLT.

Minimiavstand galler for minsta tjocklek CLT tc T min = 10-ds.

VGS py
wsmul‘.#g;f; JIG REUSE

| AND Ry
FOR ReU; TERIA
14 m \ SE IN LIF:
‘ TING SYSTEMS
|

- |

s B e
| g aomascon oS 5 M ) s )
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Fothoblaas

I VGS PLATE

Fullstandiga installationsinstruktioner och ateranvandningsguide

finns pa webbplatsen www.rothoblaas.com

ATERANVANDNING AV FASTELEMENT FOR LYFT

Den omfattande experimentella kampanjen som genomférts tillsam-
mans med universitet och forskningsinstitut har gjort det magjligt att
karakterisera ateranvanda skruvars beteende i lyftsystem, med sarskilt

fokus pa sakerhet, hallbarhet och innovation.

01-26 | VGS PLATE | SKRUVAR FOR TRA

KOMPLETT VETENSKAPLIG
RAPPORT
tillganglig pa
www.rothoblaas.com

rothoblaas



https://www.rothoblaas.com/technical-insights
https://www.rothoblaas.com/products/fastening/screws/vgs-plate

