| VGS PLATE

WKRET Z £ BEM STOZKOWYM SCIETYM
SZESCIOKATNYM DO PODNOSZENIA

JEDEN WKRET DO WSZELKICH ZASTOSOWAN
TRANSPORTOWYCH

Ksztatt tba zapewnia petng kompatybilnos¢ ze wszystkimi systemami
transportu i podnoszenia przewidujgcymi stosowanie wkretow (WASP,
WASPL, RAPTOR, RAPTOR MINI i RAPTOR MAXI).

WIELOKROTNEGO UZYTKU: MNIEJ ODPADOW, WIEKSZE
OSZCZEDNOSCI

W odrdznieniu od tradycyjnych rozwigzan jednorazowego uzytku ten
wkret zaprojektowano z mysla o wielokrotnym wykorzystywaniu go do
transportu i podnoszenia. Testy przeprowadzone we wspotpracy z Uni-
wersytetem Maine i Uniwersytetem Bolonskim potwierdzajg utrzymanie
parametrow pomimo wielokrotnego uzycia. Po przeprowadzeniu prak-
tycznej, choc rygorystycznej kontroli wkretu mozna uzy¢ ponownie do
podnoszenia.

ZASTOSOWANIE W POLACZENIACH KONSTRUKCYJNYCH

Wkret ten uzyskat certyfikat dla trwatych potgczen konstrukcyjnych
typu metal-drewno w budynkach. Zoptymalizowany teb, ze wzmocnio-
ng czescig znajdujacy sie tuz pod nim i bez ostrych krawedzi, zapewnia
przenoszenie obcigzen z wyzszym wspotczynnikiem bezpieczenstwa,
nawet w przypadku grubych ptyt.
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METAL-TO-TIMBER RECOMMENDED USE:
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MATERIAL elektrolitycznie z czarng IMPACT .[?,&‘Frlég Mins rec
E-Coating
POLA ZASTOSOWAN
o WASP
e RAPTOR
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e RAPTOR MINI
e RAPTOR MAXI
¢ potgczenia konstrukcyjne metal-drewno

WIELOKROTNEGOD UZYTKU

Przydatnos¢ wkretu do wielokrotnego wy-
korzystywania go w transporcie elementow
drewnianych zostata gruntownie przeanalizo-
wana i przetestowana. Przed uzyciem go na-
lezy postepowac zgodnie z instrukcjg obstugi.

rothoblaas


https://bit.ly/IIW1VGSPL_v0_26pdf

rothoblaas

E-COATING CZARNA

Czarny kolor i oznaczenie ,LIFT" na tbie uta-
twiajg identyfikacje wkretow na placu budo-
wy i odroznienie ich od wkretow, ktoére nie sg
przeznaczone do podnoszenia.

Zuzycie powtoki pozwala na okreslenie liczby
kolejnych uzyc.

tEB SZESCIOKATNY | GNIAZDO
TYPU TORX

Potaczenie wytrzymatego szesciokatnego tba
i gniazda typu TORX umozliwia wielokrotne
wkrecanie i wykrecanie wkretow.
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Wzornik JIG REUSE umozliwia kontrole odksztatcen plastycznych,
zuzycia gwintu i powtoki, dzieki czemu wkretéw mozna bezpieczne
uzywac ponownie.

GEOMETRIA | WLASCIWOSCI MECHANICZNE
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Pomimo szesciokatnego tba wkret VGS PLATE
jest idealnie kompatybilny z takimi hakami do
podnoszenia jak WASP i WASPL, co zapewnia

stozkowaty kotnierz.
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Srednica nominalna d; [mm] 11
Srednica tba dy [mm] 20,00
Srednica rdzenia d, [mm] 6,60
Grubosc tbha ty [mm] 16,25
Rozmiar klucza SW - 17
Grubosc¢ tba szesciokatnego it [mm] 5,75
Srednica pod tbem dyx [mm] 12,00
Grubosc¢ ptytki stalowej A [mm] 3-20
Srednica otworu na ptytce stalowej dy steel [mm] 13,0
Srednica otworu() dys [mm] 6.0
Srednica otworu(@ dy n [mm] 7.0
(1)Wykonanie otworu wstepnego obowiazuje dla drewna drzew iglastych (softwood).
@)wykonanie otworu wstepnego obowiazuje dla drewna twardego (hardwood) i dla LVL z drewna bukowego.
CHARAKTERYSTYCZNE PARAMETRY MECHANICZNE
Srednica nominalna d; [mm] 11
Wytrzymatos$¢ charakterystyczna na rozcigganie s i [kN] 38,0
Moment charakterystyczny uplastycznienia My [Nm] 45,9

drewno iglaste

drewno twarde wstepnie

LVL z drewna iglastego .
nawiercone

(softwood) (LVL softwood) (hardwood predrilled)
Parametr N fox IN/mm2] 117 15,0 29,0
wytrzymatosci na wycigganie :
Gestosc przypisana P, [kg/m3] 350 500 730
Gestosc obliczeniowa Pk [kg/m3] < 440 460 - 550 590 - 750

Aby uzyskac¢ informacje dla innych materiatow, patrz ETA-11/0030.
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I KODY | WYMIARY I PRODUKTY POWIAZANE

d;, KOD L b szt.
TORQUE LIMITER
[mm] [mm] [mm]
OGRANICZNIK MOMENTU
VGSPL1160 60 50 25
VGSPL1180 80 70 25
VGSPL11100 100 90 25 KOD moment - ga szt
zatrzymanla
VGSPL11120 120 110 25
1 INm] lal
VGSPL11140 140 130 25
SW 17 TORLIM1235 12-35 730 1
TX50 VGSPL11160 160 150 25 ob. TORLIMBIT + TX4050
TORLIM3063
VGSPL11180 180 170 25 }
ob. TORLIMBITL + TX5050 50-63 1180 !
VGSPL11200 200 190 25
VGSPL11240 240 230 25
VGSPL11280 280 270 25 \ JIG REUSE
- 9 WZORNIK DO KONTROLI
WKRETOW WIELOKROTNEGO
UZYTKU
KOD opis szt.
JIGREVGSPL11 wzornik do kontroli wkretéw wielo- 1
krotnego uzytku
System podnoszenia
Rozwigzania stworzone z myslg o bezpiecznym podnosze-
niu i przemieszczaniu elementow drewnianych.
W gamie przewidziano urzadzenia, ktore zgodnie z ich
projektem majg dostosowywac sie do roznych konfiguracji
obcigzenia i sposobow uzytkowania ich na placu budowy.
RAPTOR MINI RAPTOR RAPTOR MAXI
Kompletna dokumentacja techniczna jest dostepna na stronie www.rothoblaas.pl
ﬁ ﬂﬂ G rothoblaas.pl
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ODLEGOSCI MINIMALNE DLA WKRETOW OBCIAZONYCH SItA POPRZECZNA | STAL-DREWND

O wkrety montowane BEZ otworu Pk < 420 kg/m3
F a=0° F \*R\ a=90°
d; [mm] 11 d; [mm] 11
a; [mm] 12-d-0,7 92 a; [mm] 5-d-0,7 39
a, [mm] 5-.d-0,7 39 a, [mm] 5-d-0,7 39
azgy [mm]  15.d 165 azy [mm] 10d 110
azg. [mm] 10d 110 az. [mm] 10d 110
azy [mm] 5.d 55 az¢ [mm]  10d 110
azc [mm] 5-d 55 azc [mm] 5-d 55

a = kat pomigdzy sitg a wtoknem
d = dq = Srednica nominalna wkreta

@ wkrety montowane W otworze

N a=0° Fy \*\\ a=90°
d;  [mm] 11 d; [mm] 11
a; [mm] 5.d-0,7 39 a; [mm] 4-d-0,7 31
a, [mm] 3.d-0,7 23 a, [mm] 4-d-0,7 31
azy [mm] 12.d 132 azy [mm] 7-d 77
az. [mm] 7-d 77 az. [mm] 7-d 77
azy [mm] 3.d 33 azy [mm] 7-d 77
azc [mm] 3.d 33 azc [mm] 3.d 33

a = kat pomiegdzy sitg a wtoknem
d = dq = $rednica nominalna wkreta

koniec obcigzony koniec odcigzony krawedz obcigzona krawedz odcigzona
-90°<a<90° 90° < a < 270° 0°<a<180° 180° < a < 360°
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UWAGI na stronie 11.

LICZBA RZECZYWISTA DLA WKRETOW PODDANYCH NAPREZENIOM SCINAJACYM

Nosnosc¢ potgczenia wykonanego za pomoca kilku wkretow tego samego typu i rozmiaru moze
by¢ mniejsza niz suma nosnosci poszczegolnego $rodka tgczacego.

Dla rzedu n wkretéw utozonych rownolegle do kierunku wtdkien w odlegtosci a;, charaktery-
styczna nosnosc rzeczywista jest rowna:

R n., R

efvk = Mef vk

Wartos¢ ng; podana jest w ponizszej tabeli jako funkcja ni a;.

al(*)
4.d 5-d 6-d 7-d 8-d 9-d 10-d 11.d 12.d 13.d >14-d
2 1,41 1,48 1,55 1,62 1,68 1,74 1,80 1,85 1,90 1,95 2,00
" 3 1,73 1,86 2,01 2,16 2,28 2,41 2,54 2,65 2,76 2,88 3,00
4 2,00 2,19 2,41 2,64 2,83 3,03 3,25 3,42 3,61 3,80 4,00
5 2,24 2,49 2,77 3,09 3,34 3,62 3,93 4,17 4,43 4,71 5,00

(*) Dla wartosci posrednich a; mozna interpolowac linearnie.
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I ODLEGtOSCI MINIMALNE DLA WKRETOW OBCIAZONYCH 0SIOWO | DREWNO

o wkrety montowane W OTWORZE | BEZ otworu

d, [mm] 11
a; [mm] 5-d 55
a, [mm] 5-d 55
a M [mm]  2,5-d 28
a1 ca [mm] 10-d 110
aZICG [mm] 4.d 44

UWAGI na stronie 11.
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I LICZBA RZECZYWISTA DLA WKRETOW PODDANYCH NAPREZENIOM OSIOWYM

Nosnosc¢ potaczenia wykonanego za pomocag kilku wkretow tego same-
go typu i rozmiaru moze by¢ mniejsza niz suma no$nosci poszczegol-
nego srodka tagczacego.

W przypadku potgczenia z rzedem n wkretow w zastosowaniu na ptytce
metalowej charakterystyczna nosnosc rzeczywista jest rowna:

R n

efaxk

efax

R 3

Wartosc¢ n ., pOdana jest w ponizszej tabeli jako funkcja n (liczba wkretow w jednym rzedzie).

n

2 3

6

7

8

Nef,ax

1,87 2,70

5,40

6,30

7,20

8,10 9,00

I ODLEGLOSCIMINIMALNE DLAWKRETOW OBCIAZANYCH SIt A POPRZECZNA | WZDEUZNA | CLT

O

wkrety montowane BEZ otworu

lateral face narrow face
d;  [mm] 11 d; [mm] 11
a; [mm] 4.d 44 a; [mm] 10.d 110
a, [mm] 2,5d 28 a, [mm] 4d 44
azy [mm] 6-d 66 azy [mm] 12.d 132
az. [mm] 6-d 66 az. [mm] 7-d 77
agy [mm] 6-d 66 azy [mm] 6-d 66
ag. [mml 2,5 28 ag. [mm]  3.d 33

d = dq = é$rednica nominalna wkreta

UWAGI i ZASADY OGOLNE na stronie 11.
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I WARTOSCISTATYCZNE | STAL-DREWNO

WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE
EN 1895:2014

SCINANIE ROZCIAGANIE
stal-drewno stal-drewno stal-drewno wyrywanie . .
. R P . rozciaganie
geometria ptytka cienka ptytka posrednia ptytka gruba gwintu stali
£=90° €=90° €=90° €=90°
L b g‘ = = = %
%o, —
d; L b Ry,90,k Ryv,90,k Ry,90,k Rax,90 k Riens
[mm]  [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
SPpLATE 3 mm 4 mm 5mm 8mm 10mm  12mm 16mm 20mm - -
60 50 3,86 3,79 3,72 4,91 5,91 6,31 5,99 5,70 6,94
80 70 5,21 5,14 5,07 6,64 7,69 8.05 7,69 7,33 9,72
100 90 6,56 6,50 6,43 791 8,99 9,46 9,33 9,18 12,50
120 110 7,92 7,85 7,78 8,97 9,81 10,16 10,02 9,88 15,28
1 140 130 9,05 9,05 9,05 9,90 10,58 10,85 10,71 10,58 18,06 800
160 150 9,06 9,06 9,06 10,22 11,15 11,55 11,41 11,27 20,83 '
180 170 9,06 9,06 9,06 10,54 11,72 12,24 12,24 12,10 23,61
200 190 9,06 9,06 9,06 10,77 12,13 12,82 12,80 12,66 26,39
240 230 9,06 9,06 9,06 10,77 12,13 12,82 12,82 12,82 31,95
280 270 9,06 9,06 9,06 10,77 12,13 12,82 12,82 12,82 37,50
€ = kat pomiedzy wkretem a wtoknem
SCINANIE ROZCIAGANIE
stal-drewno stal-drewno stal-drewno wyrywanie . .
. ; PR . rozciaganie
geometria ptytka cienka ptytka posrednia ptytka gruba gwintu .
° ° o o stali
e=0 e=0 e=0 e=0
5 y L = [ «—
d; L b Ry,0,k R0,k Ry,0.k Rax,0.k Riens
[mm]  [mm] (mm] [kN] [kN] (kNI (kNI (kNI
SPLATE 3 mm 4 mm 5mm 8mm 10mm  12mm 16mm 20mm - -
60 50 1,54 1,52 1,49 2,18 2,77 3,04 2,97 2,71 2,08
80 70 2,08 2,06 2,03 2,77 3,29 3,51 3,40 3,30 2,92
100 90 2,63 2,60 2,57 3,34 3,88 4,09 3,97 3,85 3,75
120 110 3,17 3,14 3,11 3,93 4,51 4,74 4,60 4,47 4,58
1 140 130 3,71 3,68 3,65 4,48 5,10 5,39 5,28 5,14 5,42 800
160 150 4,25 4,22 4,19 4,87 5,37 5,59 5,55 5,51 6,25 '
180 170 4,64 4,64 4,64 5,18 5,61 5,80 5,76 5,72 7,08
200 190 4,85 4,85 4,85 5,38 5,82 6,01 5,97 5,93 7,92
240 230 5,26 5,26 5,26 5,80 6,23 6,43 6,39 6,34 9,58
280 270 5,68 5,68 5,68 6,22 6,65 6,84 6,80 6,76 11,25

€ = kat pomiedzy wkretem a wtoknem

UWAGI i ZASADY OGOLNE na stronie 11.
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WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE
EN 1985:2014

I WARTOSCI STATYCZNE | STAL-CLT

SCINANIE ROZCIAGANIE
) stal-CLT stal-CLT stal-CLT wyryyvanie rozciaganie
geometria lateral _face lateral face ) lateral face gwintu stali
ptytka cienka ptytka posrednia ptytka gruba lateral face
= (= T
d; L b Ry,90,k Ry,90,k Ry,90,k Rax,90 k Riens k
[mm]  [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
SPLATE 3mm 4 mm 5mm 8mm 10mm  12mm 16mm 20mm - -
60 50 3,51 3,44 3,38 4,52 5,49 5,88 5,59 5,33 6,44
80 70 4,74 4,67 4,61 6,09 7,09 7,44 712 6,79 9,01
100 90 5,97 5,90 5,84 7,35 8,45 8,94 8,81 8,46 11,58
120 110 7,20 713 7,07 8,31 9,20 9,59 9,46 9,33 14,16
140 130 8,43 8,36 8,30 9,27 9,95 10,23 10,10 9,97 16,73
1 160 150 8,64 8,64 8,64 9,68 10,52 10,87 10,74 10,61 19,31 38.00
180 170 8,64 8,64 8,64 9,98 11,05 11,52 11,39 11,26 21,88
200 190 8,64 8,64 8,64 10,27 11,57 12,16 12,03 11,90 24,45
240 230 8,64 8,64 8,64 10,27 11,57 12,22 12,22 12,22 29,60
280 270 8,64 8,64 8,64 10,27 11,57 12,22 12,22 12,22 34,75
SCINANIE ROZCIAGANIE
) stal-CLT stal-CLT stal-CLT wyryyvanie rozciaganie
geometria narrow'face narrow'face ) narrow face gwintu stali
ptytka cienka ptytka posrednia ptytka gruba narrow face
£
T
d; L b Ry, 0,k Ryv,0,k Ry,0k
[mm]  [mm] (mm] [kN] [kN] (kNI
SPLATE 3 mm 4 mm 5mm 8mm 10mm  12mm 16mm 20mm - -
60 50 1,51 1,49 1,46 2,32 2,95 3,18 2,92 2,65 4,60
80 70 2,04 2,02 1,99 3,11 3,93 4,28 4,14 3,98 6,23
100 90 2,57 2,55 2,52 3,75 4,66 5,04 4,88 4,73 7,82
120 110 3,10 3,08 3,05 4,41 5,42 5,85 5,69 5,52 9,36
140 130 3,64 3,61 3,58 5,04 6,17 6,70 6,53 6,36 10,88
1 160 150 4,17 4,14 4,11 5,50 6,57 7,07 7,00 6,92 12,38 38.00
180 170 4,70 4,67 4,64 5,96 6,97 744 7,37 7,29 13,85
200 190 5,23 5,20 517 6,42 7,37 7,80 773 7,66 15,31
240 230 5,68 5,68 5,68 6,74 7,60 8,03 8,03 8,03 18,18
280 270 5,68 5,68 5,68 6,74 7,60 8,03 8,03 8,03 21,01

UWAGI i ZASADY OGOLNE na stronie 11.
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I MONTAZ

Nie jest dozwolone uzywanie wkre-
tarek impulsowych/udarowych.

Nalezy przestrzega¢ kata wpro-
wadzania. W przypadku nachylen
bardzo precyzyjnych, zaleca sie
wykonanie otworéw prowadzg-
cych lub nawiercenia wstepnego.

Przerwa¢ montaz w przypadku
stwierdzenia uszkodzenia moco-
wania,
ptytek.

drewna lub metalowych

N

Unika¢ przypadkowych naprezen
podczas montazu.

Zapewnic¢ prawidtowe dokrecenie.

MANUALS

VGSPL dy MinSiree
[mm] [INm]
211 11 30

Zaleca sig stosowanie wkretarek z kontrolg momentu obrotowego, np. z uzyciem TORQUE LIMITER. Ewentu-
alnie dokrecic¢ kluczem dynamometrycznym.

Unikac zginania.

Zainstalowac¢ zespot tacznikow,
przestrzegajac kolejnosci monta-
zu, ktora zapewni rownomierne
dokrecanie elementow.

Chroni¢ potaczenie i zapobiegac
zmianom wilgotnosci oraz kur-
czeniu sie i pecznieniu drewna.

01-26 | VGS PLATE | WKRETY DO DREWNA

Zapewni¢ catkowity kontakt mie-
dzy catg powierzchnig tba wkretu
a elementem metalowym.

X

Nie nalezy wbija¢ wkretow w celu
wprowadzenia koncowki w drewno.

Uzycie niedozwolone w przypad-
ku obcigzen dynamicznych.

Po zamontowaniu, urzagdzenia mo-
cujgce mozna sprawdzi¢ za pomo-
ca klucza dynamometrycznego.

Wkrety nalezy montowac jednym
ciggtym ruchem.

Unika¢ zmian w wymiarach metalu.

rothoblaas



I KRYTERIA PONOWNEGD UZYCIA | WKRETY DO PODNOSZENIA

Niniejsze postanowienia dotycza wszystkich wkretow do podnoszenia przed ich ponownym uzyciem. Ponowne uzycie jest dozwolone
tylko po pozytywnym przejsciu wszystkich kontroli.

KONTROLA WZROKOWA

V)

Sprawdzi¢ doktadnie stan wkretu Wkret musi by¢ nienaruszony w kazdej jego czesci, bez sladow korozji, nieciggtosci powtoki, wygiec lub in-
VGS PLATE. nych uszkodzen.

KONTROLE PRZY UZYCIU WZORNIKA JIG REUSE
PROSTOLINIOWOSC (BRAK ODKSZTALCEN PLASTYCZNYCH)

©vg ®

Wtozyc¢ wkret VGS PLATE do gtownego otworu wzornika JIG REUSE, az  teb wkretu musi by¢ idealnie osa- ~ Wkret wtozony do wzornika musi
teb wkretu bedzie wtozony do oporu we wzornik. dzony we wzorniku. sie swobodnie obraca¢, pomimo
schowanego tba.

LICZBAPONOWNYCH UZYC

Okresli¢c na wkrecie VGS PLATE strefe przechodzenia powtoki (obszar  Obszar zuzycia musi znajdowa¢ W przypadku wkretéw o dtugo-

zuzycia). Te kontrole nalezy przeprowadzi¢, ustawiajac wzornik i wkret  sie catkowicie na zewnatrz korpu-  $ci < 80 mm obszar zuzycia musi

VGS PLATE w tej samej pozycji co podczas poprzedniej kontroli. su wzornika JIG REUSE. znajdowac sie ponizej otworu
bocznego wzornika JIG REUSE.

ZUZYCIE GWINTU /UTYLIZACJA \

O
>

REUSABLE SA
.- /

Y W o8

© & WV &

Wtozyc¢ wkret VGS PLATE do otworu bocznego wzornika JIG REUSE, na  Koncowka wkretu nie moze wy- | Jesli wkret nie spetnia zadnego z
maksymalng mozliwg gtebokosc. stawac ze wzornika. powyzszych kryteriow, nalezy go

varzucic’.
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WARTOSCI STATYCZNE

OGOLNE ZASADY UWAGI | DREWNO
« Wartosci charakterystyczne sa zgodne z norma EN 1995:2014, w zgodzie » Wytrzymatosci charakterystyczne na $cinanie drewno-drewno zostaty
z ETA-11/0030. ocenione z uwzglednieniem zaréwno kata € 90° (Ry gg k). jak i 0° (Ry o i)

+ Wartosci projektowe uzyskiwane sg z wartosci charakterystycznych w na- (oGRS wACLEIT I e Gl | ezl o

stepujacy sposob: * Wytrzymatosci charakterystyczne na wycigganie gwintu zostaty ocenione
Rk z uwzglednieniem zaréwno kata € 90° (R4 90 k). Jak i 0° (Ryy o ) POmiedzy

R - k' “mod wtoknami i tgcznikiem.
d Y « W fazie obliczen przyjmuje sie mase objetosciowg elementéw drewnianych

réwna py = 385 kg/m3.
W przypadku wyzszych wartosci py, wytrzymatosci strony drewnianej
moga byc przeliczane za pomocg wartosci Kyens.

R, =k ‘R

Wspotezynniki yy 1 kyoq nalezy przyjac zgodnie z obowigzujacg norma
uzywana w obliczeniach.

+« Wytrzymatosc projektowa tacznika na rozcigganie jest mniejszg wartoscia

pomigdzy wytrzymatoscia projektowg od strony drewna (Ryy ) @ wytrzy- Vk = “densy "Vk
matoscia projektowa od strony stali (Rtens g)- R oo = Kaensax” Raxk
* Wartosci wytrzymatosci mechanicznej i geometrie wkretow podano zgod- R’ —k ‘R
nie z ETA-11/0030. head.k dens,ax head k
. Wymiarowanig i sprawdzenie elementow drewnianych, ptyt i ptytek stalo- Py B 350 380 385 405 425 430 440
wych musi by¢ dokonane osobno. tkg/m?]
« Rozmieszczenie wkretéw nalezy wykona¢ z przestrzeganiem odlegtosci C-GL C24  C30 GlL24h GL26h GL28h GL30h GL32h
minimalnych. o~ 0,90 0,98 1,00 1,02 1,05 1,05 1,07
* W przypadku potgczen stal-drewno obowigzujgca jest zwykle wytrzyma- L 0,92 0,98 1,00 1,04 1,08 1,09 1,11

tos¢ na rozcigganie stali w stosunku do odtagczenia lub penetracji tba.
Okreslone w ten sposdb wartosci wytrzymatosci moga réznic sie, na ko-

+ Wytrzymatosci charakterystyczne na wycigganie gwintu zostaty ocenione rzys¢ bezpieczenstwa, od tych wynikajacych z doktadnych obliczen.

z uwzglednieniem dtugosci wprowadzania b.

+ Wytrzymatosci charakterystyczne na scinanie ocenione zostaty dla ptytek
o grubosci = Sp| aTg, Przyjmujac przypadek ptytki cienkiej (Sp; a7g < 0,5 dq), UWAGI | CLT

posredniej (0,5 dy < Spy ATE < dy) oraz grubej (SpiaTe 2 dy). « Wartosci charakterystyczne sa zgodne ze specyfikacjami krajowymi

*« W przypadku potgczonych naprezen scinajgcych i rozciggajacych nalezy ONORM EN 1995 - zatacznik K.

spetnic nastgpujace warunki: « W fazie obliczen przyjmuje sie mase objgtosciowa elementéw z CLT rowng

£y 2 Pk = 350 kg/m3.
.d d
&)+ () <1 + Wartosci charakterystyczne na scinanie sg obliczone w oparciu o minimal-
R R . .
v.d ax,d na gtgbokos¢ ztacza rowng 4 dq.
o Wytrzymatosci charakterystyczne na scinanie sa oceniane dla wkretow + Wytrzymatosc charakterystyczna na scinanie jest niezalezna od kierunku
umieszczanych bez uprzedniego otworu, w przypadku wkretéw umiesz- utozenia wtokien zewnetrznej warstwy ptyty z CLT.
czanych w uprzednio wykonanym otworze mozna otrzymac wigksze war- « Wytrzymatos¢ osiowa na wyciggniecie gwintu w narrow face obowigzuje
tosci wytrzymatosciowe. dla minimalnej grubosci CLT tc | min = 10-dq i minimalnej gtebokosci pe-
« W przypadku potaczen stal-drewno z ptytkag grubg nalezy ocenic skutki od- netracji tpep = 10-d;.

ksztatcenia drewna i zamontowac tgczniki zgodnie z instrukcjg montazu.

ODLEGLOSCI MINIMALNE

UWAGI | DREWNO UWAGI | CLT

e Odlegtosci minimalne sg zgodne z norma EN 1995:2014 i ETA-11/0030. * Minimalne odlegtosci sg zgodne z oceng ETA-11/0030 i wazne w kazdym

» W przypadku taczenia drewno-drewno minimalne odlegtosci (aj, ap) mu- wypadku, o ile nie okredlono inaczej w dokumentacji technicznej ptyt CLT.

szg by¢ pomnozone przez wspoétczynnik 1,5. e Odlegtosci minimalne obowigzuja dla grubosci minimalnej CLT teLT min =
10-d;.

* W przypadku potgczen z elementami jodty Douglas (Pseudotsuga menzie-
sii) odstepy i minimalne odlegtosci rownolegte do wtdkna nalezy przemno-
zyc¢ przez wspotczynnik rowny 1,5.
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INSTRUKCJA MONTAZU | KRYTERIA PONOWNEGO UZYWANIA PLaTE

Petna instrukcja montazu i wskazowki ponownego uzywania sg do-
stepne na stronie www.rothoblaas.pl

PONOWNE UZYWANIE LACZNIKOW DO PODNOSZENIA

Zakrojona na szerokg skale kampania doswiadczalna przeprowa- KOMPLETNY
dzona z uniwersytetami i instytucjami badawczymi pozwolita nam RAPORT Z BADAN
scharakteryzowac zachowanie wkretow pomimo ponownego wyko- dostepny jest na stronie
rzystywania ich w systemach podnoszenia, ze szczegolnym uwzgled- Guipteaiine s pl
nieniem bezpieczenstwa, zrGwnowazonego rozwoju | innowacji.

01-26 | VGS PLATE | WKRETY DO DREWNA Eﬁloblaas


https://www.rothoblaas.com/technical-insights
https://www.rothoblaas.com/products/fastening/screws/vgs-plate

