| HBS PLATE EVO BN CE

WKRET Z £ BEM STOZKOWYM SCIETYM

POWLOKA C4 EVO

HBS PLATE w wersji EVO przeznaczony jest do potgczen stal-drewno na
zewnatrz. Klasa wytrzymatosci na korozje atmosferyczng (C4) przeba-
dana przez Szwedzki Instytut Badawczy RISE. Powtoka odpowiednia do
stosowania na drewnie o poziomie kwasowosci (pH) powyzej 4, takim
jak jodta, modrzew i sosna (patrz str. 314).

NOWA GEOMETRIA

Srednica rdzenia wewnetrznego wkretéow @8, @10 i @12 mm zosta-
ta zwiekszona, aby zapewni¢ wyzszg wydajnos¢ w zastosowaniach na
ptytce grubej. W potaczeniach stal-drewno nowa geometria zapewnia
wzrost wytrzymatosci o ponad 15%.

MOCOWANIE PLYTEK

Ksztatt stozkowy Sciety pod tbem zapewnia efekt potgczenia wpusto-
wego z okragtym otworem ptytki, gwarantujgc doskonate wtasciwosci
statyczne. Geometria bez krawedzi tba zmniejsza punkty koncentracji
naprezen i zwieksza wytrzymatos¢ wkreta.
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KOROZYJINOSC ATMOSFERYCZNA

KOROZYJINOSC DREWNA

HBS P EVO HBS PLATE EVO
5,0| 6,0 mm 8,0110,0|12,0 mm

MATERIAL

stali weglowej z powtokg C4 EVO

POLA ZASTOSOWAN

¢ ptyty drewnopochodne

¢ drewno lite i klejone

o CLTiLVL

¢ drewna o wysokiej gestosci

e drewno poddane obrobce ACQ, CCA
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I KODY|WYMIARY

HBS P EVOD HBS PLATE EVO
KOD L b Ay  Ap szt d, KOD L b Ar  Ap szt
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

HBSPEVO550 50 30 20 1+10 200 HBSPLEVO840 40 32 8 1+10 100
HBSPEVO560 60 35 25 1+10 200 HBSPLEVO860 60 52 8 1+15 100
HBSPEVO570 70 40 30 1+10 100 ! HBSPLEVO880 80 55 25 1+15 100
HBSPEVO580 80 50 30 1+10 100 E*: TX840 HBSPLEVO8100 100 75 25 1+15 100
HBSPEVO680 80 50 30 1+10 100 = HBSPLEVO8120 120 95 25 1+15 100
HBSPEVO690 90 55 35 1+10 100 = HBSPLEVO8140 140 110 30 1+20 100
2 HBSPLEVO8160 160 130 30 1+20 100

RAPTOR 2 HBSPLEVO1060 60 52 8 1+15 50

PLYTKA TRANSPORTOWA DO = HBSPLEVO1080 80 60 20 1+15 50

ELEMENTOW DREWNIANYCH g 10 HBSPLEVO10100 100 75 25 1+15 50

str. 413 TX 40 HBSPLEVO10120 120 95 25 1+15 50

HBSPLEVO10140 140 110 30 1:20 50
. HBSPLEVO10160 160 130 30 120 50
METAL-to-TIMBER recommended use: HBSPLEVO10180 180 150 30 1+20 50

HBSPLEVO12120 120 90 30 1+15 25

'q .ME ‘ ., HBSPLEVO12140 140 110 30 1:20 25

N><‘ '\/ Tx 50 HBSPLEVO12160 160 120 40 120 25
- TORQUE — HBSPLEVO12180 180 140 40 1:30 25

IMPACT M.
LIMITER ins,rec HBSPLEVO12200 200 160 40 1:30 25

I GEOMETRIA | WELASCIWOSCI MECHANICZNE

HBS P EVO -5,0| 6,0 mm HBS PLATEEVO -8,0|10,0|12,0 mm
A A
t |
R [ m—nunvuvanan
L
tl‘ \dUK ds b |
L |
Srednica nominalna dy [mm] 5 6 8 10 12
Srednica tba dy [mm] 9,65 12,00 13,50 16,50 18,50
Srednica rdzenia d, [mm] 3,40 3,95 5,90 6,60 7,30
Srednica trzonu ds [mm] 3,65 4,30 6,30 7,20 8,55
Grubosc tha ty [mm] 5,50 6,50 13,50 16,50 19,50
Grubosc podktadki tk [mm] 1,00 1,50 4,50 5,00 5,50
Srednica pod tbem dyk [mm] 6,00 8,00 10,00 12,00 13,00
Srednica otworu na ptytce stalowej  dygeer MM 7,0 9,0 11,0 13,0 14,0
Srednica otworu!) dys Imm] 3.0 4,0 5,0 6,0 7,0
Srednica otworu(@ dy H [mm] 4,0 5,0 6,0 7,0 8.0
Wytrzymalo;c charakterystyczna fenc [KN] 79 113 320 40,0 50.0
na rozcigganie ,
Moment chargkterystyczny M, (Nm] 5.4 95 334 45,0 65.0
uplastycznienia L

(1) Wykonanie otworu wstepnego obowigzuje dla drewna drzew iglastych (softwood).
(2) Wykonanie otworu wstepnego obowiazuje dla drewna twardego (hardwood) i dla LVL z drewna bukowego.
Parametry mechaniczne zostaty okreslone analitycznie i potwierdzone w badaniach eksperymentalnych (HBS PLATE EVO @10 i @12).

LVL z drewna bukowego

drewno iglaste LVL z drewna iglastego 7 otworem
(softwood) (LVL softwood) .
(Beech LVL predrilled)

Parametr . fo IN/mm?2] 11,7 15,0 29,0
wytrzymatosci na wycigganie ‘
Parametr zagtebiania tba fheadx [N/mm2] 10,5 20,0 -
Gestosc przypisana Pa [kg/m3] 350 500 730
Gestosc obliczeniowa Pk [kg/m?3] < 440 410 + 550 590 + 750

Aby uzyska¢ informacje dla innych materiatéw, patrz ETA-11/0030.
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I ODLEGLOSCIMINIMALNE DLA WKRETOW OBCIAZONYCH NA SCINANIE

O wkrety montowane BEZ otworu

-

Pk < 420 kg/m3

F -N° F - o

N a=0 N \ a=90
dy  [mm] 5 6 8 10 12 d; [mm] 5 6 8 10 12
a; [mm]  12-d 60 72 96 120 144 ag [mm] 5-d 25 30 40 50 60
a, [mm] 5-d 25 30 40 50 60 a, [mm] 5-d 25 30 40 50 60
azy [mm] 15.d 75 90 120 150 180 azy [mm] 10-d 50 60 80 100 120
az. [mm] 10-d 50 60 80 100 120 az. [mm] 10-d 50 60 80 100 120
azey [mm] 5-d 25 30 40 50 60 az¢ [mm]  10-d 50 60 80 100 120
agc [mm] 5 25 30 40 50 60 agc [mml  5d 25 30 40 50 60
O wkrety montowane BEZ otworu 420 kg/m3 < p, <500 kg/m3

F =0° F = °

RN a=0 s \ a=390
d; [mm] 5 6 8 10 12 d;  [mm] 5 6 8 10 12
a; [mm] 15-d 75 90 120 150 180 a, [mm] 7-d 35 42 56 70 84
a, [mm] 7d 35 42 56 70 84 ap [mm] 7-d 35 42 56 70 84
azy [mm] 20-d 100 120 160 200 240 azy [mm] 15.d 75 90 120 150 180
az. [mm] 15-d 75 90 120 150 180 az. [mm] 15.d 75 90 120 150 180
age [mml 7d 35 42 56 70 84 agy [mm]  12d 60 72 96 120 144
age [mml  7d 35 42 56 70 84 age [mml  7d 35 42 56 70 84
@ wkrety montowane W otworze

F =0N° F = o

RN a=0 s \ a=390
d; [mm] 5 6 8 10 12 d; [mm] 5 6 8 10 12
a; [mm] 5-d 25 30 40 50 60 a, [mm] 4.d 20 24 32 40 48
a, [mm] 3-d 15 18 24 30 36 ap [mm] 4.d 20 24 32 40 48
azy [mm] 12d 60 72 96 120 144 azy [mm] 7-d 35 42 56 70 84
az. [mml  7d 35 42 56 70 84 az. [mml  7d 35 42 56 70 84
age [mml 3-d 15 18 24 30 36 age [mml 7-d 35 42 56 70 84
asc [mml  3d 15 18 24 30 36 asc [mml  3d 15 18 24 30 36

a = kat pomiedzy sitg a wtoknem
d = d; = srednica nominalna wkreta

krawedz odcigzona
180° < a < 360°

koniec obcigzony
-90°<a<90°

koniec odcigzony
90° < a<270°

krawedz obcigzona
0°<a<180°

=

UWAGI

« Odlegtosci minimalne sa zgodne z norma EN 1995:2014 i ETA-11/0030.

* W przypadku potaczenia stal-drewno odstepy minimalne (aj, ap) mozna
przemnozyc przez wspotczynnik 0,7.

* W przypadku potgczen z elementami jodty Douglas (Pseudotsuga menzie-
sii) odstepy i minimalne odlegtosci rownolegte do wtdkna nalezy przemno-
zyc¢ przez wspotczynnik rowny 1,5.

* W przypadku potaczenia ptyta-drewno odstepy minimalne (a;, ap) mozna
przemnozy¢ przez wspoétczynnik 0,85.
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WARTOSCI STATYCZNE WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE

EN 1885:2014

SCINANIE ROZCIAGANIE
. drewno-drewno stal-drewno stal-drewno wyrywanie wyrywanie penetracja
geometria o ptyta-drewno R gwintu gwintu
€=90 ptytka cienka ptyta gruba €=90° £=0° tba

Seiate M

N
N

L

TR

iy

| == = —= 71 111 Y
— |
: : — —

\1( e

dW
d; L b A Ryk Span Rvik  Spiate Rvk | Spiate  Ruk Rax,90,k Rax,0.k Rhead,k
[mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [mm] [kN] [mm] [kN] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN]
50 30 20 1,20 1,10 1,65 2,14 1,89 0,57 1,06
5 60 35 25 1,33 1 1,10 55 1,73 5 2,22 2,21 0,66 1,06
70 40 30 1,44 1,10 ' 1,81 2,30 2,53 0,76 1,06
80 50 30 1,44 1,10 1,97 2,46 3,16 0,95 1,06
6 80 50 30 1,88 15 1,55 3 2,61 6 3,31 3,79 1,14 1,63
90 55 35 2,03 1,55 2,71 3,40 4,17 1,25 1,63
SCINANIE ROZCIAGANIE
. drewno-drewno | drewno-drewno stal-drewno stal-drewno wyryyvame wyry!Mame penetracja
geometria o o . gwintu gwintu
€=90 e=0 ptytka cienka ptyta gruba o o tba
€=90 e=0
= . > == = 17 191 EREE
— — — . i= | ‘
| / J Z f | ‘ ‘ :
= —
b — 2 2 £ = H =
- )] 7‘ ——— =
d; L b A Ry k Ry k Spiate Rvk | Spiate Rvk Rax,90,k Rax,0.k Rhead,k
[mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [mm] [kN] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN]
40 32 8 1,62 0,85 1,95 3,83 2,83 0,85 2,07
60 52 8 1,62 1,35 3,03 5,00 4,85 1,45 2,07
80 55 25 2,83 1,70 4,11 6,07 5,56 1,67 2,07
8 100 75 25 2,83 2,13 4 5,20 8 6,78 7,58 2,27 2,07
120 95 25 2,83 2,33 5,86 7,29 9,60 2,88 2,07
140 110 30 2,93 2,42 6,24 7,67 11,11 3,33 2,07
160 130 30 2,93 2,42 6,74 8,17 13,13 3,94 2,07
60 52 8 2,37 1,56 3,48 5,91 5,68 1,70 3,09
80 60 20 3,16 2,07 4,75 7,37 7,58 2,27 3,09
100 75 25 3,65 2,59 6,01 8.50 9,47 2,84 3,09
10 120 95 25 3,65 3,01 5 7,28 10 9,14 12,00 3,60 3,09
140 110 30 3,75 3,11 7,81 9,61 13,89 4,17 3,09
160 130 30 3,75 3,11 8,44 10,24 16,42 4,92 3,09
180 150 30 3,75 3,11 8,68 10,87 18,94 5,68 3,09
120 90 30 4,69 3,54 8,20 11,27 13,64 4,09 3,88
140 110 30 4,69 3,88 9,64 12,03 16,67 5,00 3,88
12 160 120 40 4,97 4,15 6 10,11 12 12,41 18,18 5,45 3,88
180 140 40 4,97 4,15 10,86 13,17 21,21 6,36 3,88
200 160 40 4,97 4,15 11,12 13,92 24,24 7,27 3,88

€ = kat pomiedzy wkretem a wtoknem

UWAGI i ZASADY OGOLNE na stronie 226.
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I MONTAZ

: =

Nie jest dozwolone uzywanie
wkretarek impulsowych/udaro-
wych.

Zapewni¢ prawidtowe dokrecenie.
Zaleca sie stosowanie wkretarek z kontrola momentu obrotowego, np. z uzyciem TORQUE LIMITER.
Ewentualnie dokreci¢ kluczem dynamometrycznym.

MANUALS

HBSP d; Mins,rec
HBSPL  |mm] [Nm]
@8 8 25
@210 10 35
£ N
_/ 012 12 50
=

Nalezy przestrzegac¢ kata wpro-
wadzania. W przypadku nachylen
bardzo precyzyjnych, zaleca sie
wykonanie otworéw prowadza-
cych lub nawiercenia wstepnego.

Zapewni¢ catkowity kontakt
miedzy catg powierzchnig tba
wkretu a elementem metalo-
wym.

WARTOSCI STATYCZNE
OGOLNE ZASADY

+ Wartosci charakterystyczne sg zgodne z normg EN 1995:2014, w zgodzie
z ETA-11/0030.

+ Wartosci projektowe uzyskiwane sg z wartosci charakterystycznych w na-

stepujacy sposob:
Ry Kmoa
R -
d- VM

e Wspotczynniki vy 1 kg nalezy przyjac zgodnie z obowigzujaca norma
uzywana w obliczeniach.

+ Wartosci wytrzymatosci mechanicznej i geometrie wkretow podano zgod-
nie z ETA-11/0030.

+« Wymiarowanie i sprawdzenie elementow drewnianych, ptyt i ptytek stalo-
wych nalezy wykonywac osobno.

* Rozmieszczenie wkretéw nalezy wykonac z przestrzeganiem odlegtosci
minimalnych.

¢ Wytrzymatosci charakterystyczne na $cinanie sa oceniane dla wkretow
umieszczanych bez uprzedniego otworu, w przypadku wkretow umiesz-
czanych w uprzednio wykonanym otworze mozna otrzymac wieksze war-
tosci wytrzymatosciowe.

+ Wytrzymatosci na scinanie zostaty obliczone z uwzglednieniem czegsci
gwintowanej catkowicie umieszczonej w drugim elemencie.

+ Wytrzymatosci charakterystyczne na scinanie ptyta-drewno oceniane sg
w odniesieniu do ptyty OSB3 lub OSB4, zgodnie z norma EN 300, lub ptyty
warstwowej, zgodnie z norma EN 312, o grubosci Sppy i gestosci 500 kg/3.

« Wytrzymatosci charakterystyczne na wycigganie gwintu zostaty ocenione
z uwzglednieniem dtugosci wprowadzania b.

+« Wytrzymatosc¢ charakterystyczna penetracji tba zostata oceniona dla ele-
mentu drewnianego lub drewnianej podstawy.

W przypadku potgczen stal-drewno obowigzujgca jest zwykle wytrzyma-
tos¢ na rozcigganie stali w stosunku do odtagczenia lub penetracji tba.

*« W przypadku potgczonych naprezen scinajgcych i rozciggajagcych nalezy
spetni¢ nastepujace warunki:

F,Y (F., ¥
(Ld> + ( ax’d> -
R‘/,d Rax,d
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Po zamontowaniu, urzadzenia
mocujgce mozna sprawdzi¢ za

Zapobiegac¢ zmianom wymiaro-
wym metalu oraz kurczeniu sig i
pomoca klucza pecznieniu drewna.

trycznego.

dynamome-

* W przypadku potgczen stal-drewno z ptytka grubg nalezy ocenic skutki od-
ksztatcenia drewna i zamontowac tgczniki zgodnie z instrukcjg montazu.

* Wartosci tabelaryczne oceniane sg z uwzglednieniem parametrow wytr-
zymatosci mechanicznej wkretéw HBS PLATE EVO @10 i @12 uzyskanych
analitycznie i potwierdzonych w badaniach eksperymentalnych.

¢ Dla innych konfiguracji obliczeniowych dostgpny jest program MyProject
(www.rothoblaas.pl).

UWAGI

* Wytrzymatosci charakterystyczne na s$cinanie drewno-drewno zostaty
ocenione z uwzglednieniem zaréwno kata € 90° (Ry gg k). jak i 0° (Ry o i)
pomiedzy wtéknami drugiego elementu i tacznikiem.

¢ Wytrzymatosci charakterystyczne na $cinanie ptyta-drewno i stal-drewno
zostaty ocenione z uwzglednieniem kata € 90° pomiedzy wtoknami ele-
mentu drewnianego i tagcznikiem.

« Wytrzymatosci charakterystyczne na scinanie na ptytce ocenione zostaty z
uwzglednieniem przypadku ptytki cienkiej (Sp_ g = 0,5 dj) i ptytki grubej
(SppaTE = dq)-

* Wytrzymatosci charakterystyczne na wycigganie gwintu zostaty ocenione
z uwzglednieniem zarowno kata € 90° (R5y 90 k). Jak i 0° (Ryx o k) pomigdzy
wtoknami elementu drewnianego i tgcznikiem.

« W fazie obliczen przyjmuje si¢ masg objetosciowg elementow drewnianych
réwng py = 385 kg/m->.
Dla réznych wartosci py, wytrzymatosci tabelaryczne (Scinanie drewno-
-drewno, $cinanie stal-drewno i rozcigganie) mozna przeliczy¢ za pomocga
wspotczynnika kyens (Patrz strona 215).

« Dalsze konfiguracje obliczeniowe i zastosowania dla réznych materiatow
mozna znalez¢ na str. 212.
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