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TIRAFON DINS71

MARCACAO CE
Parafuso dotado de marcacao CE conforme EN 14592.

CABECA SEXTAVADA
Apropriado para utilizacao sobre chapas nas aplicacdes aco-madeira
gracas a cabeca sextavada.

VERSAO PARA AMBIENTE EXTERIOR
Disponivel também em aco inoxidavel A2/AISIZ04 para aplicagdo em
ambiente exterior (classe de servico 3).

DIAMETRO [mm] (B 16)
COMPRIMENTO [mm] (50 400)
MATERIAL
Eﬂ,‘,u aco carbonico electrozincado @ @
PLATED
aco inoxidavel austenitico A2 | AlSI304 (CRC 1) @ @
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CAMPOS DE APLICACAD

e painéis a base de madeira

e painéis aglomerados e MDF
¢ madeira macica

¢ madeira lamelar
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I CODIGOS EDIMENSQOES

Zn
KOP e
d, CODIGO L pGs d;, CODIGO L pGcs
[mm] [mml] [mm] [mm]
KOP850(*) 50 100 KOP12150 150 25
KOP860 60 100 KOP12160 160 25
KOP870 70 100 KOP12180 180 25
KOP880 80 100 KOP12200 200 25
8 KOP8100 100 50 KOP12220 220 25
SW13 KoPr8120 120 50 KOP12240 240 25
KOP8140 140 50 12 KOP12260 260 25
KOP8160 160 50 SW19 KOP12280 280 25
KOP8180 180 50 KOP12300 300 25
KOP8200 200 50 KOP12320 320 25
KOP1050(*) 50 50 KOP12340 340 25
KOP1060(*) 60 50 KOP12360 360 25
KOP1080 80 50 KOP12380 380 25
KOP10100 100 50 KOP12400 400 25
KOP10120 120 50 KOP1680(*) 80 25
KOP10140 140 50 KOP16100(*) 100 25
KOP10150 150 50 KOP16120 120 25
SV]\-I017 KOP10160 160 50 KOP16140 140 25
KOP10180 180 50 KOP16150 150 25
KOP10200 200 50 KOP16160 160 25
KOP10220 220 50 KOP16180 180 25
KOP10240 240 50 KOP16200 200 25
KOP10260 260 50 16 KOP16220 220 25
KOP10280 280 50 SW24 KOP16240 240 25
KOP10300 300 50 KOP16260 260 25
KOP1250(*) 50 50 KOP16280 280 25
KOP1260(*) 60 50 KOP16300 300 25
KOP1270(*) 70 50 KOP16320 320 25
12 KOP1280 80 50 KOP16340 340 25
SW19 KOP1290 90 50 KOP16360 360 25
KOP12100 100 25 KOP16380 380 25
KOP12120 120 25 KOP16400 400 25
KOP12140 140 25 (*) N&o possui marcagdo CE.
Al571- VERSAD A2 | AISI304
d, CODIGO L pcs d;, CODIGO L pGcs
[mm] [mm] [mm] [mm]
Al571850 50 100 Al57112100 100 50
8 Al571860 60 100 1 Al57112120 120 25
SW 13 Al571880 80 100 SW 19 Al57112140 140 25
Al5718100 100 100 Al57112160 160 25
Al5718120 120 100 Al57112180 180 25
Al5711050 50 100 Os parafusos de ago inoxidavel ndo sdo dotados de marcacéo CE.
Al5711060 60 100
Al5711080 80 100
10 Al57110100 100 50
SW 17 Al57110120 120 50
Al57110140 140 50
Al57110160 160 50
Al57110180 180 50
Al57110200 200 50
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I GEOMETRIAE CARACTERISTICAS MECANICAS | KOP

A
]
B, Jo
~ LI
SW B b
L |
Diametro nominal d, [mm] 8 10 12 16
Medida da chave SW [mm] 13 17 19 24
Espessura da cabeca k [mm] 5,50 7,00 8,00 10,00
Didametro do nucleo d, [mm] 5,60 7,00 9,00 12,00
Diametro da haste dg [mm] 8,00 10,00 12,00 16,00
Diametro do pré-furo - parte lisa dyy [mm] 8.0 10,0 12,0 16,0
Diametro do pré-furo - parte roscada dy, [mm] 55 7.0 8,5 11,0
Comprimento da rosca b [mm] >06L
ReS|st~em:|a caracteristica frome (kN 13,0 21,23 320 60,0
atragdo g
Momento de cedéncia M, [Nm] 16,9 30,0 56,0 125,0
caracteristico Y.
Parametro caracteristico Fork IN/mm2] 116 12.4 10,0 9.9

de resisténcia a extragao
Densidade associada Pa [kg/m3] 350 350 350 350

Parametro caracteristico
de penetracao da cabeca

Densidade associada P4 [kg/m3] 350 350 350 350

freadx  IN/mm2] 16,5 16,3 14,0 12,9

I DISTANCIAS MIiNIMAS PARA PARAFUSOS SOB TENSAD AD CORTE

@ parafusos inseridos COM pré-furo

N a=0° s \ a=90°
d;  [mm] 8 10 12 16 d; [mm] 8 10 12 16
a; [mm] 5-d 40 50 60 80 a;  [mm] 4.d 32 40 48 64
a, [mm] 4d 32 40 48 64 a, [mm] 4.d 32 40 48 64
azy [mm] min(7-d;80) 80 80 84 112 azy [mml] min(7-d;80) 80 80 84 112
az. [mm] 4-d 32 40 48 64 az. [mm] 7-d 56 70 84 112
agy [mml 3.d 24 30 36 48 agy [mml 4-d 32 40 48 64
agc [mm] 3-d 24 30 36 48 azc [mm] 3.d 24 30 36 48

a = angulo entre forca e fibras
d = dy = diametro nominal do parafuso

extremidade sob tensdo extremidade sem tensao borda sob tensdo borda sem tensao
-90°<a<90° 90° < a < 270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

— |

NDTAS

* Asdistancias minimas sdo conforme a norma EN 1995:2014.

« Para parafusos KOP é pedido a pré-furacdo de acordo com EN 1995:2014:
- furo-guia para a parte de haste lisa de dimensdes iguais ao diametro da propria haste e profundidade igual ao comprimento da haste.
- furo-guia para a porgao roscada de diametro igual aproximadamente a 70% do diametro da haste.
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I VALORES ESTATICOS VALORES CARACTERISTICOS

EN 1985:2014

CORTE TRAGAD
. madeira-madeira | madeira-madeira I EL ] CIZUELHIE extragao penetracao
geometria o o chapa espessa chapa espessa
a=0 a=90 o o darosca da cabeca
a=0 a=90
o 1 ama r*w& c on ama TE:] T %237!‘—:
A | = £ ' :
J 4
L
b
d; L b A Rv,0,k Rv,90,k Spate Rvk | Spate  Ruk Rax.k Rhead,k
[mm]  [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [mm]  [kN] [mm] [kN] [kN] [kN]

50 30 20 3,17 2,44 5,31 4,05 3,00 3,32
60 36 24 3,46 2,82 5,46 4,66 3,61 3,32
70 42 28 3,70 2,96 5,61 4,81 4,21 3,32
80 48 32 3,96 3,12 5,76 4,96 4,81 3,32

8 100 60 40 4,05 3,47 8 6.06 8 5,26 6,01 3,32
120 72 48 4,05 3,49 6,36 5,56 7,21 3,32
140 84 56 4,05 3,49 6,66 5,86 8,41 3,32
160 96 64 4,05 3,49 6.96 6,16 9,61 3,32
180 108 72 4,05 3,49 7,26 6,46 10,82 3,32
200 120 80 4,05 3,49 7,56 6,76 12,02 3,32
50 30 20 4,04 3,03 6,74 5,15 4,01 5,61
60 36 24 4,76 3,64 7,92 5,95 4,81 5,61
80 48 32 5,50 4,41 8,32 7,08 6,41 5,61
100 60 40 6,13 4,79 8,72 7,49 8,01 5,61
120 72 48 6,15 5,21 9,12 7,89 9,61 5,61
140 84 56 6,15 5,28 9,52 8,29 11,21 5,61
150 90 60 6.15 5,28 9,72 8.49 12,02 5,61

10 160 96 64 6,15 5,28 10 9,92 10 8.69 12,82 5,61
180 108 72 6,15 5,28 10,32 9,09 14,42 5,61
200 120 80 6,15 5,28 10,72 9,49 16,02 5,61
220 132 88 6,15 5,28 11,12 9,89 17,62 5,61
240 144 96 6,15 5,28 11,52 10,29 19,22 5,61
260 156 104 6,15 5,28 11,92 10,69 20,83 5,61
280 168 112 6,15 5,28 12,02 10,79 22,43 5,61
300 180 120 6,15 5,28 12,02 10,79 24,03 5,61
50 30 20 4,54 3,30 8,19 6,33 3,89 6,01
60 36 24 5,45 3,97 9,39 7,06 4,66 6,01
70 42 28 6,36 4,63 10,70 791 5,44 6,01
80 48 32 6,89 5,24 11,49 8.83 6,22 6,01
90 54 36 7.20 5,69 11,69 9,78 6.99 6.01
100 60 40 7,54 5,88 11,88 9,98 777 6,01
120 72 48 8,27 6,30 12,27 10,37 9,32 6,01
140 84 56 8,53 6,77 12,66 10,75 10,88 6,01
150 90 60 8,53 7,01 12,85 10,95 11,66 6.01
160 96 64 8,53 718 13,05 11,14 12,43 6,01

12 180 108 72 8,53 718 12 13,43 12 11,53 13,99 6,01
200 120 80 8,53 718 13,82 11,92 15,54 6,01
220 132 88 8,53 7,18 14,21 12,31 17,10 6.01
240 144 96 8,53 718 14,60 12,70 18,65 6,01
260 156 104 8,53 718 14,99 13,09 20,20 6,01
280 168 112 8,53 718 15,38 13,47 21,76 6,01
300 180 120 8,53 7,18 15,77 13,86 23,31 6.01
320 192 128 8,53 718 16,15 14,25 24,87 6,01
340 195(x) 145 8,53 718 16,25 14,35 25,25 6,01
360 195(%) 165 8,53 718 16,25 14,35 25,25 6,01
380 195(*) 185 8,53 7,18 16,25 14,35 25,25 6.01
400 195 205 8,53 718 16,25 14,35 25,25 6.01

a = angulo entre forga e fibras
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I VALORES ESTATICOS

VALORES CARACTERISTICOS

EN 1885:2014

CORTE TRACAO
geometria madeira-n':adeira madeira-m°adeira cahgat:)-an:eas(:)zlsr:a cr;a(:)-:::‘s(:)?::a extragao penetracao
a=0 a=90 a=0° a=90° darosca da cabeca
o o im) [ Ty )
1 T HH
) i
b
d; L b A Ry,0,k Ry,90k Spate Ryk | Spate  Ruk Rax k Rhead k
[mm]  [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [mm]  [kN] [mm] (kN] [kN] [kN]
80 48 32 9,33 6,63 15,98 11,75 8,24 8.86
100 60 40 11,08 7,93 19,32 13,90 10,30 8,86
120 72 48 11,86 9,07 19,84 16,25 12,36 8,86
140 84 56 12,73 9,57 20,35 16,89 14,42 8,86
150 90 60 13,19 9,83 20,61 17,15 15,45 8.86
160 96 64 13,67 10,09 20,87 17,40 16,48 8.86
180 108 72 14,06 10,65 21,38 17,92 18,54 8,86
200 120 80 14,06 11,25 21,90 18,43 20,60 8,86
220 132 88 14,06 11,61 22,41 18,95 22,66 8.86
16 240 144 96 14,06 11,61 1 22,93 1 19,46 24,72 8,86
260 156 104 14,06 11,61 23,44 19,98 26,78 8,86
280 168 112 14,06 11,61 23,96 20,49 28,84 8.86
300 180 120 14,06 11,61 24,47 21,01 30,90 8,86
320 192 128 14,06 11,61 24,99 21,52 32,96 8,86
340 204 136 14,06 11,61 25,50 22,04 35,01 8,86
360 205 155 14,06 11,61 25,55 22,08 35,19 8.86
380 205%) 175 14,06 11,61 25,55 22,08 35,19 8,86
400 205%*) 195 14,06 11,61 25,55 22,08 35,19 8,86
a = angulo entre forga e fibras
VALORES ESTATICOS
PRINCIPIOS GERAIS NOTAS

N4

Os valores caracteristicos sdo conforme a norma EN 1995:2014, de acordo
com EN 14592.

Os valores de projeto sdo obtidos a partir dos valores caracteristicos, desta
forma:

Rk‘ kmod
Ry= ——
Ym
Os coeficientes yp e ky,oq devem ser considerados em fungdo da norma

vigente utilizada para o calculo.

Valores de resisténcia mecanica e geometria dos parafusos KOP de acordo
com a marcagao CE em conformidade com a norma EN 14592.

A dimensdo e a verificagcdo dos elementos de madeira devem ser feitas a parte.
As resisténcias caracteristicas ao corte sdo avaliadas para parafusos inseri-
dos com pré-furo.

O posicionamento dos parafusos deve ser efetuado dentro das distancias
minimas.

As resisténcias caracteristicas a extragdo da rosca foram avaliadas conside-
rando um comprimento de cravagdo de b.

A resisténcia caracteristica de penetragdo da cabega foi avaliada sobre ele-
mento de madeira ou base de madeira.

Em caso de ligagdes aco-madeira, € geralmente vinculante a resisténcia a
tracao do aco em relagao a retirada ou a penetracao da cabeca.

| KOP | MADEIRA

As resisténcias caracteristicas ao corte madeira-madeira foram avaliadas
considerando um angulo a entre a forga atuante e as fibras dos elementos
de madeira tanto de 0° (R g i), como de 90° (Ry, g )

As resisténcias caracteristicas ao corte ago-madeira foram avaliadas con-
siderando um angulo a entre a forca atuante e as fibras do elemento de
madeira tanto de 0° (R, g ). como de 90° (R, g0 k)-

As resisténcias caracteristicas ao corte em chapa sdo avaliadas consideran-
do o caso de chapa espessa (Sp| oTE = d1) .

As resisténcias caracteristicas a extragdo da rosca foram avaliadas consi-
derando um angulo a de 90° (R, g0 k) entre a forca agente e as fibras do
elemento de madeira.

Em fase de calculo, considerou-se um comprimento de roscab = 0,6 L, a
excegao das medidas *),

Em fase de calculo, considerou-se uma massa volumica dos elementos de
madeira equivalente a py = 385 kg/m3.

Para valores de py diferentes, as resisténcias tabeladas podem ser converti-
das através do coeficiente kyens-

Para uma fila de n parafusos dispostos paralelamente a diregdo da fibra a
uma distancia aj, a capacidade de carga caracteristica ao corte efetiva Rgf
v.k Pode ser calculada através do numero efetivo ner.
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