| SPP CE

PARAFUSO AUTO-PERFURANTE PARA
MADEIRA- METAL

CERTIFICADA

O parafuso autoperfurante SPP tem a marcagcao CE de acordo com a
norma EN 14592. E a escolha ideal para profissionais que exigem qua-
lidade, seguranca e desempenho fidveis em aplica¢cOes estruturais de
madeira-metal.

PONTA MADEIRA-METAL

Broca especial auto-perfurante com geometria de ventilagdo para uma
excelente capacidade de perfuragdo seja em aluminio (até 10 mm de
espessura) que em aco (até 8 mm de espessura).

ALETAS FRESADORAS

As aletas protegem a rosca do parafuso durante a penetracao na madei-
ra. Garantem uma maxima eficiéncia de rosca no metal e uma perfeita
adesado entre a espessura em madeira e 0 metal.

AMPLA GAMA

A versdao SPP com rosca parcial € ideal para a fixacao em aco de painéis
em sanduiche também de espessura elevada. Escareadores sub-cabeca
afiados para um perfeito acabamento superficial do elemento de madeira.
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DIAMETRO [mm] 35( €3 )8
COMPRIMENTO [mm] 25( (125 240)240

e L Lk L e R e S I e B el b R L

CLASSE DE SERVICO @ @
® e

CORROSIVIDADE ATMOSFERICA

CORROSIVIDADE DA MADEIRA

MATERIAL E,E:I:,Im aco carbonico electrozincado
PLATED

CAMPOS DE APLICACAD

Fixacdo direta e sem pré-furo de elementos

de madeira em subestruturas de:

e em aco S235 com uma espessura maxima
de 8 mm

e em aluminio com uma espessura maxima
de 10 mm
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I CODIGOS E DIMENSOES

d, CODIGO L b A Sg S pgs
[mm] [mm] [mm] [mml] [mm] [mm]
SPP63125 125 60 96 6+8 8 +10 100
SPP63145 145 60 116 6-+8 8 +10 100
SPP63165 165 60 136 6+8 8 +10 100
T)G(’io SPP63180 180 60 151 6+8 8+ 10 100
SPP63200 200 60 171 6+8 8+10 100
SPP63220 220 60 191 6-+8 8 +10 100
SPP63240 240 60 211 6+8 8 +10 100

sg espessura perfurdvel chapa ago $235/5t37
sp espessura perfuravel da chapa de aluminio

I GEOMETRIAE CARACTERISTICAS MECANICAS
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GEOMETRIA
Diametro nominal d, [mm] 6,3
Diametro da cabeca dy [mm] 12,50
Didmetro do nucleo d, [mm] 4,85
Didmetro da haste dg [mm] 5,20
Espessura da cabeca ty [mm] 5,30
Comprimento da ponta L [mm] 20,0
PARAMETROS MECANICOS CARACTERISTICOS
Diametro nominal dy [mm] 6,3
Resisténcia a tragdo frensk (KNI 16,5
Momento de cedéncia My INm] 18,0
If’arametMro de resisténcia fork (N/mm2] B
a extragao z
Densidade associada Pa [kg/m3] =
Parametro de penetracao 5
da Cabe@a fhead,k [N/mm ] 14,0
Densidade associada P, [kg/m3] 350

SIP PANELS

A versdo SPP é ideal para a fixagao de painéis
SIP e painéis em sanduiche gracas a gama
completa com comprimentos até 240 mm.

)

%
| -
'V

METAL | SPP | 299



DISTANCIAS MINIMAS PARA PARAFUSOS SOB TENSAO AO CORTE | MADEIRA-AGO

O parafusos inseridos SEM pré-furo Pk < 420 kg/m3
N a=0° F s \ a=90°
d; [mm] 6,3 d; [mm] 6,3
a;  [mm] 12d 76 a; [mm] 5. 32
a, [mm] 5.d 32 a, [mm] 5. 32
azy [mm] 15-d 95 azy [mm] 10-d 63
az. [mm] 10-d 63 az. [mm] 10-d 63
agy [mm] 5. 32 azy [mm] 10d 63
azc [mm] 5d 32 agc. [mm] 5d 32

a = angulo entre forcga e fibras
d = d; = diametro nominal do parafuso

@ parafusos inseridos COM pré-furo

s a=0° s \ a=90°
d;  [mm] 6,3 d; [mm] 6,3
a; [mm] 5d 32 a; [mm] 4d 25
a, [mm] 3.d 19 a, [mm] 4d 25
azy [mm] 12.d 76 azy [mml 7-d 44
azg. [mm] 7d 44 az. [mm] 7d 44
agy [mm]  3.d 19 agy [mm]  7d 44
agc [mml  3.d 19 ag. [mm]  3.d 19
a = angulo entre forca e fibras
d = d; = didmetro nominal do parafuso
extremidade sob tens&o extremidade sem tensdao borda sob tenséo borda sem tensao
-90°<a<90° 90° < a<270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

Q
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NOTAS
« Asdistancias minimas sdo conforme a norma EN 1995:2014.

NUMERD EFETIVO PARA PARAFUSOS SOB TENSAD DE CORTE

A capacidade de carga de uma ligacao efetuada com varios parafusos, todos do mesmo tipo e
dimensao, pode ser inferior a soma das capacidades de carga de cada meio de ligacdo.

Para uma fila de n parafusos dispostos paralelamente a dire¢do da fibra a uma distancia a;, a
capacidade de carga caracteristica efetiva € de:

R n_.-R

efvk ~ er vk

O valor de ng € dado na tabela seguinte em fun¢do de n e de a;.

al(*)
4-d 5-d 6-d 7d 8-d 9-d 10-d 11.d 12.d 13.d >14-d
2 1,41 1,48 1,55 1,62 1,68 1,74 1,80 1,85 1,90 1,95 2,00
- 3 1,73 1,86 2,01 2,16 2,28 2,41 2,54 2,65 2,76 2,88 3,00
4 2,00 2,19 2,41 2,64 2,83 3,03 3,25 3,42 3,61 3,80 4,00
5 2,24 2,49 2,77 3,09 3,34 3,62 3,93 4,17 4,43 4,71 5,00

(*)para valores Intermediarios de a; € possivel interpolar linearmente.
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I VALORES ESTATICOS | ACO-MADEIRA VALORES CARACTERISTICOS

EN 1885:2014

CORTE TRACAD
geometria ms::::';‘?:o m;::;:r;‘;fo tracdo do aco penetracao da cabeca
=N N ‘T’
SsC ss[
dy L b SpLATE Ry i SpLATE R,k Amin Rhead,k
[mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [mm] [kN] [mm] [kN]
125 60 3,00 3,09 2,18
145 60 3,00 3,09 2,18
165 60 3,00 3,09 2,18
6,3 180 60 6 3,00 8 3,09 16,50 30 2,18
200 60 3,00 3,09 2,18
220 60 3,00 3,09 2,18
240 60 3,00 3,09 2,18
e = angulo entre parafuso e fibras
I INSTALACAD
01 02 03
&7 -
RECOMENDACOES
?T DE APARAFUSAMENTO:
ago: vg = 1000 - 1500 rpm

aluminio: vy = 600-1000 rpm

VALORES ESTATICOS

PRINCIPIOS GERAIS NOTAS | MADEIRA
« Os valores caracteristicos sdo conforme a norma EN 1995:2014. * Asresisténcias caracteristicas ao corte em chapa sao avaliadas consideran-
« Os valores de projeto sdo obtidos a partir dos valores caracteristicos, desta o © EEso Gl eitrr el (@9 € < S < Ch) v et el espesse
forma: (SpLaTE 2 d1) -
* As resisténcias caracteristicas ao corte em chapa de ago sao calculadas
R - Ric Kmod para a espessura minima perfuravel Sqp,in, (chapa min) e maxima Sgmax
d Vi (chapa max).

e Em fase de calculo, considerou-se uma massa volumica dos elementos de

Os coeficientes yp € kyoq devem ser considerados em funcdo da norma madeira equivalente a py, = 385 kg/m?.

vigente utilizada para o calculo.

« Valores de resisténcia mecanica e geometria dos parafusos de acordo com
a marcagdo CE em conformidade com a norma EN 14592.

« Odimensionamento e a verificagdo dos elementos de madeira e das chapas
em aco devem ser realizados separadamente.

+ O posicionamento dos parafusos deve ser efetuado dentro das distancias
minimas.

* Avresisténcia caracteristica de penetracao da cabeca foi avaliada sobre ele-
mento de madeira ou base de madeira.
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