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PARAFUSO DE ROSCA TOTAL E CABECA DE
EMBEBER

PONTA 3 THORNS

Gragas a ponta de 3 THORNS, o parafuso pode ser instalado sem pré-fu-
ro em elementos de marcenaria e madeiras para moveis, mesmo muito
finos, como painéis melaminicos, painéis folneados ou em MDF.

PASSO LENTO

A rosca de passo lento é ideal para garantir a maxima precisao de apara-
fusamento também sobre painéis MDF. O interior para o alojamento da
ponteira Torx garante estabilidade e seguranca.

ROSCA LONGA

A rosca total € igual a 80% do comprimento do parafuso e apresenta
uma parte lisa sub-cabeca que garante a maxima eficiéncia de acopla-
mento dos painéis aglomerados.

BIT INCLUDED

DIAMETRO [mm]

23 5) )12

COMPRIMENTO [mm]

12 (12 80) )1000

CLASSE DE SERVICO

S

CORROSIVIDADE ATMOSFERICA

CORROSIVIDADE DA MADEIRA

MATERIAL

n L )
electRo @GO carbonico electrozincado
PLATED

CAMPOS DE APLICACAD

e painéis a base de madeira

¢ painéis aglomerados, MDF, HDF e LDF
¢ painéis folheados e melaminicos

¢ madeira macica

¢ madeira lamelar
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I CODIGOS EDIMENSOES

d; CODIGO L b pcs d; CODIGO L b pcs
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
HTS312(*) 12 6 500 HTS440 40 32 500
3 HTS316(*) 16 10 500 TX420 HTS445 45 37 400
TX 10 HTS320 20 14 1000 HTS450 50 42 400
HTS325 25 19 1000 HTS4530 30 24 500
HTS330 30 24 1000 HTS4535 35 27 500
HTS3516(*) 16 10 1000 T;‘(Igo HTS4540 40 32 400
HTS3520(*) 20 14 1000 HTS4545 45 37 400
HTS3525 25 19 1000 HTS4550 50 42 200
T:)()('is HTS3530 30 24 500 HTS530 30 24 500
HTS3535 35 27 500 HTS535 35 27 400
HTS3540 40 32 500 HTS540 40 32 200
HTS3550 50 42 400 5 HTS545 45 37 200
HTS420(*) 20 14 1000 TX25 HTS550 50 42 200
4 HTS425 25 19 1000 HTS560 60 50 200
TX20 HTS430 30 24 500 HTS570 70 60 100
HTS435 35 27 500 HTS580 80 70 100

*) Ndo possui marcagéo CE.

I GEOMETRIAE CARACTERISTICAS MECANICAS

d{ T

Diametro nominal d, [mm] 3 3,5 4 4,5 5

Diametro da cabeca dg [mm] 6,00 7,00 8,00 8,80 9,70
Diametro do nucleo d, [mm] 2,00 2,20 2,50 2,80 3,20
Diametro da haste ds [mm] 2,20 2,45 2,75 3,20 3,65
Espessura da cabega ty [mm] 2,20 2,40 2,70 2,80 2,80
Diametro do pré-furo® dy [mm] 2,0 2,0 2,5 2,5 3,0
Resisténcia caracteristica a tracdo frensk KNI 4,2 4,5 5,5 7,8 11,0
Momento plastico caracteristico My [INm] 2,2 2,7 3,7 5,8 8.8
Parametro caracteristico de resisténcia a extragao faxk  [IN/mm2] 18,5 17,9 171 17,0 15,5
Densidade associada Pa [kg/m3] 350 350 350 350 350
Parametro caracteristico de penetragdo da cabeca fheadk [N/mm2] 26,0 251 24,1 23,1 22,5
Densidade associada Pa [kg/m3] 350 350 350 350 350

(1) Em materiais de densidade elevada, aconselha-se a fazer um pré-furo em funcio da espécie lenhosa.

DOBRADIGAS E MOVEIS

A rosca total e a cabeca de embeber lisa séo
ideais para a fixacdo de charneiras metalicas
na realizacdo de moveis. Ideais para utilizagao
com ponteira simples (incluida na embalagem)
facilmente intercambiavel no porta-ponteiras.
A nova ponta auto-perfurante aumenta a ca-
pacidade de ajuste inicial do parafuso.
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DISTANCIAS MINIMAS PARA PARAFUSOS SOB TENSAQ AD CORTE

O parafusos inseridos SEM pré-furo

Pk < 420 kg/m3

s a=0° Fs \ a=90°
d;  [mm] 3 585 4 4,5 ) d;  [mm] 3 3,5 4 4,5 5
a; [mm] 10-d 30 35 40 45 12.d 60 ag [mm]  5-d 15 18 20 23 5-d 25
a, [mm] 5-d 15 18 20 23 5-d 25 a, [mm] 5-d 15 18 20 23 5-d 25
azy [mm] 15-d 45 53 60 68 15-.d 75 azy [mm] 10-d 30 35 40 45 10.d 50
az. [mm] 10-d 30 35 40 45 10.d 50 az. [mm] 10-d 30 35 40 45 10.d 50
agy [mm] 5. 15 18 20 23 5-d 25 agy [mml  7d 21 25 28 32 10.d 50
ag. [mm] 5. 15 18 20 23 5-d 25 ag. [mm] 5. 15 18 20 23 5-d 25

a = angulo entre forcga e fibras
d = dy = diametro nominal do parafuso

@ parafusos inseridos COM pré-furo

F_) a=0° ; \ a=80°
d;  [mm] 3 315/ 4 4,5 5 d;  [mm] 3 3,5 4 4,5 5
a, [mm] 5d 15 18 20 23 5-d 25 a; [mm]  4d 12 14 16 18 4.d 20
a, [mm] 3d 9 11 12 14 3.d 15 a, [mm] 4d 12 14 16 18 4-d 20
azy [mm] 12.d 36 42 48 54 | 12.d 60 azy [mm] 7d 21 25 28 32 7d 35
ag. [mm] 7d 21 25 28 32 7d 35 az. [mm] 7d 21 25 28 32 7d 35
azy [mm]  3.d 9 11 12 14 3.d 15 agy [mm] 5. 15 18 20 23 7-d 35

ajc [mm] 3d 9 11 12 14 3-d 15

ag. [mm] 3d 9 11 12 14 3-d 15

a = angulo entre forga e fibras
d = dy = diametro nominal do parafuso

extremidade sob tensao
-90°<a<90°

= |

DISTANCIAS MINIMAS
NOTAS

As distancias minimas sdo conforme a norma EN 1995:2014.

Em caso de ligagdo ago-madeira, os espagamentos minimos (aq, a,) podem
ser multiplicados por um coeficiente 0,7.

VALORES ESTATICOS
NOTAS

28

As resisténcias caracteristicas ao corte madeira-madeira foram avaliadas
considerando um angulo e de 90° entre as fibras do segundo elemento e
O conector.

As resisténcias caracteristicas ao corte painel-madeira e ago-madeira fo-
ram avaliadas considerando um angulo € de 90° entre as fibras do elemento
de madeira e o conector.

As resisténcias caracteristicas ao corte em chapa sao avaliadas consideran-
do o caso de chapa fina (Sp; oTg < 0,5 dq).

A resisténcia caracteristica a extracdo da rosca foi avaliada considerando
um angulo € de 90° entre as fibras do elemento de madeira e o conector.
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extremidade sem tensédo
90° < a < 270°

borda sem tensao
180° < a < 360°

borda sob tensdo
0°<a<180°

» Em caso de ligagdo painel-madeira, os espacamentos minimos (a1, ay) po-

dem ser multiplicados por um coeficiente 0,85.

e Em fase de calculo, considerou-se uma massa volumica dos elementos de

madeira equivalente a py = 385 kg/m3.

Para valores de py diferentes, as resisténcias tabeladas (corte madeira-ma-
deira, corte ago-madeira e tragdo) podem ser convertidas através do coefi-
ciente Kqens (ver pag. 42).

* Os valores tabelados sdo independentes do angulo forca-fibra.
« Para uma fila de n parafusos dispostos paralelamente a direcdo da fibra a

uma distancia aj, a capacidade de carga caracteristica ao corte efetiva Rgf -
v,k Pode ser calculada através do numero efetivo ngg (ver pag. 34).



I VALORESESTATICOS

VALORES CARACTERISTICOS

EN 1985:2014

CORTE TRACAD

geometria madeira-madeira painel-madeira painel-madeira ago-mad_elra extracao penetracao
chapa fina darosca da cabeca

= = (B = 1]1 B

AL : — i= —— 7 :

/ﬁ : : 2 H

L b A Ry k SpaN Rv,k Span Rvk  Spiate  Ruk Rax.k Rhead,k

[mm]  [mm] [mm] [mm] [kN] [mm] [kN] [mm] [kN] [mm] [kN] [kN] [kN]
12 6 - - - - 0,23 0,36 1,01

16 10 - - - - 0,32 0,60 1,01

3 20 14 - - 9 - 12 - 15 0,41 0,84 1,01
25 19 7 0,38 - - 0,52 1,14 1,01

30 24 12 0,60 0,76 0,72 0,62 1,44 1,01

16 10 - - - - 0,33 0,68 1,33

20 14 - - - - 0,43 0,95 1,33

25 19 - - - - 0,55 1,28 1,33

3,5 30 24 9 0,53 9 0,83 12 - 1,75 0,66 1,62 1,33
35 27 14 0,77 0,92 0,94 0,78 1,83 1,33

40 32 19 0,82 0,92 0,99 0,90 2,16 1,33

50 42 29 0,91 0,92 0,99 1,13 2,84 1,33

20 14 - - - - 0,46 1,03 1,66

25 19 - - - - 0,59 1,40 1,66

30 24 6 0,38 - - 0,72 1,77 1,66

4 35 27 11 0,71 9 0,99 12 - 2 0,85 1,99 1,66
40 32 16 0,97 0,99 1,17 0,97 2,36 1,66

45 37 21 1,02 0,99 1,17 1,10 2,73 1,66

50 42 26 1,08 0,99 1,17 1,23 3,10 1,66

30 24 3 0,21 - - 0,77 1,98 1,93

35 27 8 0,56 - - 0,91 2,23 1,93

4,5 40 32 13 0,90 12 1,31 15 - 2,25 1,05 2,64 1,93
45 37 18 1,15 1,40 1,42 1,19 3,05 1,93

50 42 23 1,21 1,40 1,46 1,33 3,47 1,93

30 24 - - - - 0,84 2,01 2,28

35 27 5) 0,38 - - 0,99 2,26 2,28

40 32 10 0,76 - - 1,14 2,68 2,28

45 37 15 1,14 1,46 1,51 1,30 3,09 2,28

5 50 42 20 1,39 12 1,46 = 1,70 2.5 1,45 3,51 2,28
60 50 30 1,52 1,46 1,74 1,75 4,18 2,28

70 60 40 1,71 1,46 1,74 2,06 5,02 2,28

80 70 50 1,71 1,46 1,74 2,36 5,85 2,28

PRINCIPIOS GERAIS

Os valores caracteristicos sdo conforme a norma EN 1995:2014.

Os valores de projeto sdo obtidos a partir dos valores caracteristicos, desta
forma:

R,k

K “mod
R =———
d VM

Os coeficientes yy € kyoq devem ser considerados em fungdo da norma
vigente utilizada para o calculo.
Valores de resisténcia mecanica e geometria dos parafusos de acordo com
a marcagdo CE em conformidade com a norma EN 14592.

O dimensionamento e a verificagdo dos elementos de madeira, dos painéis
e das chapas metdlicas de ago devem ser feitos a parte.

As resisténcias caracteristicas ao corte sdo avaliadas para parafusos inseri-
dos sem pré-furo; em caso de parafusos inseridos com pré-furo, € possivel
obter maiores valores de resisténcia.

O posicionamento dos parafusos deve ser efetuado dentro das distancias
minimas.

As resisténcias caracteristicas ao corte painel-madeira sdo avaliadas consi-
derando um painel OSB3 ou OSB4 de acordo com EN 300 ou um painel de
particulas de acordo com EN 312 de espessura Spay-

As resisténcias caracteristicas a extragdo da rosca foram avaliadas conside-
rando um comprimento de cravagdo de b.

A resisténcia caracteristica de penetracao da cabeca foi avaliada sobre ele-
mento de madeira ou base de madeira.

Em caso de ligagdes aco-madeira, € geralmente vinculante a resisténcia a
tracdo do aco em relacdo a retirada ou a penetragdo da cabeca.
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