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TORNILLO TODO ROSCA DE CABEZA
AVELLANADA

PUNTA 3 THORNS

Gracias a la punta 3 THORNS, el tornillo se puede instalar sin pre-agujero
en elementos de carpinteria y en maderas para muebles incluso muy del-
gadas, como, por ejemplo, paneles de melamina, rechapados o de MDF.

PASO LENTO

La rosca con paso lento es ideal para la maxima precision de atornillado
también para paneles MDF. La huella para alojar la punta Torx garantiza
estabilidad y seguridad.

ROSCA LARGA

La rosca total corresponde al 80% de la longitud del tornillo y presenta
una parte lisa bajo cabeza que garantiza la maxima eficiencia de acopla-
miento de los paneles de aglomerado de madera.

BIT INCLUDED

DIAMETRO [mm]

23 5) )12

LONGITUD [mm]

12 (12 80) )1000

CLASE DE SERVICIO

S

CORROSIVIDAD ATMOSFERICA

CORROSIVIDAD DE LA MADERA

MATERIAL

n )
eiectRo @cero al carbono electrogalvanizado
PLATED

CAMPOS DE APLICACION

¢ paneles de madera

¢ paneles de aglomerado, MDF, HDF y LDF
¢ paneles enchapados y de melamina

¢ madera maciza

¢ madera laminada
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I CODIGOSY DIMENSIONES

d, CODIGO L b unid. d, CcODIGO L b unid.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
HTS312(*) 12 6 500 HTS440 40 32 500
3 HTS316(*) 16 10 500 TX420 HTS445 45 37 400
TX 10 HTS320 20 14 1000 HTS450 50 42 400
HTS325 25 19 1000 HTS4530 30 24 500
HTS330 30 24 1000 HTS4535 35 27 500
HTS3516(*) 16 10 1000 T?(Igo HTS4540 40 32 400
HTS3520(*) 20 14 1000 HTS4545 45 37 400
HTS3525 25 19 1000 HTS4550 50 42 200
T:)()('is HTS3530 30 24 500 HTS530 30 24 500
HTS3535 35 27 500 HTS535 35 27 400
HTS3540 40 32 500 HTS540 40 32 200
HTS3550 50 42 400 5 HTS545 45 37 200
HTS420(*) 20 14 1000 TX25 HTS550 50 42 200
4 HTS425 25 19 1000 HTS560 60 50 200
TX20 HTS430 30 24 500 HTS570 70 60 100
HTS435 35 27 500 HTS580 80 70 100

(*)Sin marcado CE.

I GEOMETRIAY CARACTERISTICAS MECANICAS

d{ T

Diametro nominal d, [mm] 3 3,5 4 4,5 5

Diametro cabeza dg [mm] 6,00 7,00 8,00 8,80 9,70
Didmetro nucleo d, [mm] 2,00 2,20 2,50 2,80 3,20
Diametro cuello ds [mm] 2,20 2,45 2,75 3,20 3,65
Espesor cabeza ty [mm] 2,20 2,40 2,70 2,80 2,80
Diametro pre-agujero(t) dy [mm] 2,0 2,0 2,5 2,5 3,0
Resistencia caracteristica de traccion frensk KNI 4,2 4,5 5,5 7,8 11,0
Momento plastico caracteristico My [INm] 2,2 2,7 3,7 5,8 8.8
Parametro caracteristico de resistencia a extraccion faxk  [IN/mm2] 18,5 17,9 171 17,0 15,5
Densidad asociada Pa [kg/m3] 350 350 350 350 350
Pardmetro caracteristico de penetracion de la cabeza fheadk [N/mm2] 26,0 251 24,1 23,1 22,5
Densidad asociada Pa [kg/m3] 350 350 350 350 350

(1) En materiales de densidad elevada se recomienda pre-perforar en funcion del tipo de madera.

BISAGRAS Y MUEBLES

La rosca total y la cabeza avellanada lisa son
ideales para la fijacion de bisagras metalicas
en los muebles. |deales para su uso con pun-
ta individual (incluida en el envase) facilmente
intercambiable en el portapuntas. La nueva
punta autoperforante aumenta la capacidad
de agarre inicial del tornillo.
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DISTANCIA MINIMA PARA TORNILLOS SOLICITADOS AL CORTE

O tornillos insertados SIN pre-agujero

Fﬁ a=0°

d;  [mm] 3 585 4 4,5 5)

Pk < 420 kg/m3

s \ a=90°

d;  [mm] 3 585 4 4,5 5

a, [mm] 10d 30 35 40 45  12d 60
a, Imm] 5d 15 18 20 23  5d 25
age [mm] 15d 45 53 60 68 15d 75
asc [mm] 10d 30 35 40 45 10d 50
age [mml 5d 15 18 20 23  5d 25
agc [mm] 5d 15 18 20 23  5d 25

a, [mml 5d 15 18 20 23  5d 25
a, [mml 5d 15 18 20 23 5d 25
agy [mm] 10.d 30 35 40 45  10d 50
asc [mm] 10.d 30 35 40 45  10d 50
age [mml 7d 21 25 28 32 | 10d 50
agc [mml 5d 15 18 20 23  5d 25

a = angulo entre fuerzay fibras
d = dq = diametro nominal tornillo

@ tornillos insertados CON pre-agujero

; a=0°

d;  [mm] 3 585 4 4,5 5

a=90°

U
=

d;  [mm] 3 3,5 4 4,5 5

a; [mm] 5. 15 18 20 23 5-d 25
a, [mm] 3d 9 11 12 14 3.d 15
azy [mm] 12d 36 42 48 54 12.d 60
azgc [mm] 7d 21 25 28 32  7d 35
aze [mm]  3d 9 11 12 14 | 3d 15
ajc [mm] 3d 9 11 12 14 3-d 15

a, [mm] 4d 12 14 16 18 4-d 20
a, [mm] 4.d 12 14 16 18 4-d 20
azy [mm]  7d 21 25 28 32 7-d 35
asgc [mm] 7d 21 25 28 32  7d 35
age Imm] 5d 15 18 20 23  7d 35
ag. [mm] 3d 9 11 12 14 3-d 15

a = angulo entre fuerzay fibras
d = dq = diametro nominal tornillo

extremidad solicitada extremidad descargada borde solicitado borde descargado
-90°<a<90° 90° < a < 270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

= |

DISTANCIAS MINIMAS
NOTAS
¢ Las distancias minimas estan en linea con la norma EN 1995:2014.

* En el caso de union acero-madera las separaciones minimas (aq, ap) pue-
den ser multiplicadas por un coeficiente 0,7.

VALORES ESTATICOS
NOTAS

* Las resistencias caracteristicas al corte madera-madera se han evaluado
considerando un angulo € de 90° entre las fibras del segundo elemento y
el conector.

« Las resistencias caracteristicas al corte panel-madera y acero-madera se
han evaluado considerando un angulo € de 90° entre las fibras del elemento
de maderay el conector.

« Lasresistencias caracteristicas al corte en placa se evalian considerando el
caso de placa fina (Sp| oTg < 0,5 dq).

« Laresistencia caracteristica a la extraccion de la rosca se ha evaluado con-
siderando un angulo € de 90° entre las fibras del elemento de madera y el
conector.
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» En el caso de union panel-madera, las separaciones minimas (ay, ap) pue-
den ser multiplicadas por un coeficiente 0,85.

* Enla fase de calculo se ha considerado una masa volumica de los elemen-
tos de madera equivalente a py = 385 kg/m3.
Para valores de py diferentes, las resistencias indicadas en las tablas (corte
madera-madera, corte acero-madera y traccion) pueden convertirse me-
diante el coeficiente kg (véase pag. 42).

¢ Losvaloresindicados en las tablas son independientes del angulo fuerza-fibra.

« Para una fila de n tornillos dispuestos paralelamente a la direccion de la
fibra a una distancia a4, la capacidad portante caracteristica al corte eficaz
Ref v k se puede calcular utilizando el numero eficaz ney (véase pag. 34).



I VALORESESTATICOS

VALORES CARACTERISTICOS
EN 1995:2014

CORTE TRACCION
. acero-madera extraccion penetracion
geometria madera-madera panel-madera panel-madera .

placa fina de larosca cabeza

= =R = 1]1 B

T : — i= —— : ij :

/ﬁ : : 2 5

L b A Ry k Span Ry k Span Rvik  Spiate  Rvk Rax.k Rhead k

[mm]  [mm] [mm] [mm] [kN] [mm] [kN] [mm] [kN] [mm] [kN] [kN] [kN]
12 6 - - - - 0,23 0,36 1,01

16 10 - - - - 0,32 0,60 1,01

3 20 14 - - 9 - 12 - 15 0,41 0,84 1,01
25 19 7 0,38 - - 0,52 1,14 1,01

30 24 12 0.60 0,76 0,72 0,62 1,44 1,01

16 10 - - - - 0,33 0,68 1,33

20 14 - - - - 0,43 0,95 1,33

25 19 - - - - 0,55 1,28 1,33

3,5 30 24 9 0,53 9 0.83 12 - 1,75 0,66 1,62 1,33
35 27 14 0,77 0,92 0,94 0,78 1,83 1,33

40 32 19 0,82 0,92 0,99 0,90 2,16 1,33

50 42 29 0,91 0,92 0,99 1,13 2,84 1,33

20 14 - - - - 0,46 1,03 1,66

25 19 - - - - 0,59 1,40 1,66

30 24 6 0,38 - - 0,72 1,77 1,66

4 35 27 11 0,71 9 0,99 12 - 2 0,85 1,99 1,66
40 32 16 0,97 0.99 1,17 0,97 2,36 1,66

45 37 21 1,02 0.99 1,17 1,10 2,73 1,66

50 42 26 1,08 0,99 1,17 1,23 3,10 1,66

30 24 3 0,21 - - 0,77 1,98 1,93

35 27 8 0,56 - - 0,91 2,23 1,93

4,5 40 32 13 0,90 12 1,31 15 - 2,25 1,05 2,64 1,93
45 37 18 1,15 1,40 1,42 1,19 3,05 1,93

50 42 23 1,21 1,40 1,46 1,33 3,47 1,93

30 24 - - - - 0,84 2,01 2,28

35 27 5 0,38 - - 0,99 2,26 2,28

40 32 10 0,76 - - 1,14 2,68 2,28

45 37 15 1,14 1,46 1,51 1,30 3,09 2,28

5 50 42 20 1,39 12 1,46 = 1,70 2.5 1,45 3,51 2,28
60 50 30 1,52 1,46 1,74 1,75 4,18 2,28

70 60 40 1,71 1,46 1,74 2,06 5,02 2,28

80 70 50 1,71 1,46 1,74 2,36 5,85 2,28

PRINCIPIOS GENERALES

Valores caracteristicos seguin la norma EN 1995:2014.
Los valores de proyecto se obtienen a partir de los valores caracteristicos
de la siguiente manera:

Rk

k “mod
R =———
d VM

Los coeficientes vy ¥ kyog Se deben tomar de acuerdo con la normativa
vigente utilizada para el calculo.
Valores de resistencia mecanica y geometria de los tornillos de acuerdo con
el marcado CE segun EN 14592.

El dimensionamiento y el calculo de los elementos de madera, de los pane-
les y de las placas metalicas deben efectuarse por separado.

Las resistencias caracteristicas al corte se evaluan para tornillos insertados
sin pre-agujero; en caso de tornillos insertados con pre-agujero, se pueden
obtener valores de resistencia superiores.

Los tornillos deben colocarse con respecto a las distancias minimas.

Las resistencias caracteristicas al corte panel-madera se evaluan conside-
rando un panel OSB3 u OSB4 conforme con EN 300 o un panel de particu-
las conforme con EN 312 de espesor SpaN-

Las resistencias caracteristicas a la extraccion de la rosca se han evaluado
considerando una longitud de penetracion igual a b.

La resistencia caracteristica de penetracion de la cabeza se ha evaluado en
un elemento de madera o base de madera.

En el caso de conexiones acero-madera generalmente es vinculante la re-
sistencia a traccion del acero con respecto a la separacion o a la penetra-
cion de la cabeza.
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