| SPIDER

SPOJOVACI SYSTEM A VYSTUZ
PRE PILIERE A STROPY

VIACPODLAZNE BUDOVY

Umoznuje realizovat viacpodlazné budovy pomocou Struktury pilier-strop.
Certifikovany, vypocitany a optimalizovany pre piliere z lamelového dreva,
LVL, ocele a zelezobetdnu. Nové architektonické a Strukturalne horizonty.

PILIER-PILIER

Centralne ocelové jadro systému zabranuje pomliazdeniu panelov CLT a
umoznuje prenos zvislej sily vyssej ako 5 000 kN medzi piliermi.

VYSTUZNY SYSTEM PRE CLT

Ramena systému zarucuju prierazovu vystuz panelov CLT a vynimoc-
né hodnoty odolnosti v Smyku. Vzdialenost stlpov viac ako 7,0 x 7,0 m
konstrukéného clanku.
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VIDEO PATENTED ETA-19/0700
PREVADZKOVA TRIEDA @ @
MATERIAL

uhlikova ocel S355 + Fe/Znl2c

Fe/zZnl2c

uhlikova ocel S690 + Fe/Znl12c

Fe/zmz2c

NAMAHANIE
Feo,up Ft
[ i — e | N—
[T e Il
Ft
VIDEO

Naskenuijte si QR kod a pozrite si
video na nasom kanali YouTube

OBLASTI POUZITIA

Viacpodlazné budovy so systémom pi-
lier-strop. Piliere z masivheho dreva, lamelo-
vého dreva, dreva s vysokou hustotou, CLT,
LVL, ocele a betonu.



WOODEN SKYSCRAPERS

Standardny spojovaci systém a vystuz na reali-
zaciu drevenych mrakodrapov pomocou systé-
mu pilier-strop. Nové architektonické moznosti
v stavebnictve.

PANELY CLT DO KRiZA

Vynikajuca odolnost a pevnost konsStrukcie s
rozlozenim stropov z CLT do kriza. Moznost
realizovat presvetlenie nad 6,0 x 6,0 m aj bez
pomoci momentovych spojov.
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KODY A ROZMERY

SPOJOVACI PRVOK SPIDER

Dtp
1ttp

D ON O PO

Dcyl

—

%”tbp

Dbp

Kod pozostava z prislusnej hrubky panelu CLT vyjadrenej v mm (XXX = tci 7).
SPIBOMXXX pre panely CLT s XXX = tc 7= 200 mm : kod SPISOM200.

KOD valec dolna horna hmotnost ks
platnia platna
Deyt Dpp X tpp Dip X tip
[mm] [mm] [mm] [kal
SPI60SXXXW 60 200 x 30 200 x 20W 52,2 1
SPI80OSXXX 80 240 x 30 200 x 20 63,6 1
SPI8OMXXX 80 280 x 30 240 x 30 731 1
SPI8OLXXX 80 280 x 40 280 x 30 87,0 1
SPI100SXXX 100 240 x 30 240 x 20 74,9 1
SPI10OMXXX 100 280 x 30 280 x 30 86,1 1
SPI120SXXX 120 280 x 30 280 x 30 91,6 1
SPI120MXXX 120 280 x 40 280 x 40 1116 1
SPI100LXXX 100 240 x 20 nepredpoklada sa 64,6 1
SPI120LXXX 120 240 x 20 nepredpoklada sa 70,1 1
‘1)SPI6OSje dodavany bez hornej platne. Platiu mozno objednat samostatne s kédom STP20020C.
XXX = teur
[mm]
160 180 200 220 240 280 320 320

I
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Dostupny aj pre medzihodnoty hrubky tc t neuvedené v tabulke.

Kazdy koéd zahfiia nasledujuce komponenty:

skrutky so zapustnou hlavou
M16/M20

horné platia
(chyba pri SPIBOSXXX)

kruh
valec

kuzel

daolna
platia

B ramien
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I KODY A ROZMERY

POCER SKRUTIEK PRE SPOJOVACI PRVOK

Nco,down
SPI60S - SPI80S - SPI100S-SPI100L - SPI1120L |SPIS8OM - SPI8OL - SPI100M - SPI120S - SPI120M
Nincl 48 48 VGS ©9
Nco,up VGS @11
Nco,down VGS @11
Npolts SPBOLT1235 - SPROD1270
Nreinf 14 16 VGS @9
Skrutky a skrutky s maticou nie su sucastou balenia.
Vystuzné skrutky Neins Nie s povinné.
I DOPLNKOVE PRODUKTY - FIXOVANIA
SKRUTKY
typ popis d drziak
[mm]
HBS PLATE skrutka s hlavou v tvare zrezaného kuzela 8 !
VGS skrutka s celkovym zavitom so zapustnou hlavou 9-11 )
SKRUTKY - METRICKE
KOD popis d L SW
Imm] [mm] [mm]
SPBOLT1235  skrutka so $esthrannou hlavou 8.8 DIN 933 EN 15048 @ﬂ[ﬁmmﬂ M12 35 19
SPROD1270 zévitova ty¢ 8.8 DIN 976-1 (AN M12 70 -
MUT93412 Sesthrana matica triedy 8 DIN 934-M12 M12 - 19
ULS13242 podlozka DIN 125
MONTAZNE PRISLUSENSTVO
KOD popis s ks
(mm]
SPISHIM10 vyrovnavacia podlozka 1 20
SPISHIM20 vyrovnavacia podlozka 2 10

Technicky list s kompletnymi statickymi tdajmi je

dostupny na stranke www.rothoblaas.com
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I GEOMETRIA A MATERIALY

830
415 415
Btc
Dtp
‘[],Ftp ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,
£ \ @ }2
OcLr
thp L
Frézovanie v dolnom
pilieri je nepovinng
Dbc
KONEKTOR
MODEL dolna valec kruh horna
platina platina
Dpp X tpp forma material Deyt material material Dip X tip forma material
[mm] [mm] [mm]
SPI60S 200 x 30 O S355 60 S355 S355 200 x 20 oW S355
SPI80S 240 x 30 O S355 80 S355 S355 200 x 20 O S355
SPISOM 280 x 30 O S690 80 S355 S355 240 x 30 O S355
SPISOL 280 x 40 [] S690 80 S355 S355 280 x 30 O S690
SPI100S 240 x 30 O S690 100 S355 S355 240 x 20 O S690
SPI100M 280 x 30 O S690 100 S355 S355 280 x 30 O S690
SPI1120S 280 x 30 O S690 120 S355 S355 280 x 30 O S690
SPI120M 280 x 40 ] S690 120 S355 S355 280 x 40 ] S690
SPI100L 240 x 20 O S690 100 1.7225 $690 -@
SPI120L 240 x 20 O S690 120 1.7225 S690 -@
WspI60S si vyzaduje pouzitie volitelnej vrchnej platne.
@sp|100L a SPI120L predpokladaju upevnenie na ocelovych pilieroch bez pouzitia hornej platne.
PILIERE A PANELY CLT
MODEL horny dolny panel vystuz
pilier pilier CLT (zvl.prisl.)
Dtc,min Dbc,min DCLT Dreinf Nyeinf
[mm] [mm] [mm] [mm]
SPI60S 200 200 80 170 14
SPI80S 200 240 100 210 14
SPISOM 240 280 100 240 16
SPISOL 280 280 100 240 16
SPI100S 240 240 120 210 14
SPI100M 280 280 120 240 16
SPI1120S 280 280 140 240 16
SPI120M 280 280 140 240 16
SPI100L 240 240 120 210 14
SPI120L 240 240 140 220 14
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GEOMETRIA A MATERIALY

VLASTNOSTI PANELOV CLT

Parameter 160 mm < tc 7<200 mm tcr>200 mm
EIW/El, 0,68 - 1,46 0,84 -1,19
GA,x/GAy 0,71 - 1,40 0,76 - 1,31
Min (Ely, El) 1525 kNm?2/m 3344 kNm?2/m

Min (GA, x, GA,y)
Hrubka lamiel
Pomer sirka - hrubka lamiel b/t

Minimalna trieda odolnosti
podla STN EN 338

Rozmerova odchylka hrubky panelu
CLT

El,, El
GAzx GAzy

X

y

11945 kNm/m
<40 mm
> 3,5

C24/T14

+2mm

17708 kNm/m
<40 mm
> 3,5

C24/T14

+2mm

Pevnost ohybu pri smeroch x a y pre panel CLT Siroky 1 m

Pevnost v Smyku pri smeroch x a y pre panel CLT Siroky 1 m

Subezny smer s vlaknami hornych lamiel

Kolmy smer s viaknami hornych lamiel

SKRUTKY PRE PANEL CLT

tor naklonené skrutky vystuzné skrutky (zvl.prisl.)
Nincl Nreinf
[mm] [ks. - @xL] [ks. - @xL]
160 48 VGS @9x200 VGS ©9x100
180 48 VGS @9x240 VGS ©9x100
200 48 VGS ©9x280 VGS ©9x100
220 48 VGS @9x280 VGS ©9x120
240 48 VGS ©9x320 VGS ©9x120
280 48 VGS ©9x360 VGS ©9x140
320 48 VGS 9x400 VGS 9x160
320 (160 + 160) 48 VGS ©9x400 VGS @9x160

Pravidla pri hrubkach panelov neuvedenych v tabulkach:

- pri naklonenych skrutkach pouzite d{zku predpokladanu pre panel s nizsou hrubkou:;
- pri vystuznych skrutkach pouzite dizku predpokladanu pre panel s vy$sou hrubkou.
Priklad: pri paneloch CLT s hrubkou 250 mm sa pouziju naklonené skrutky VGS @9x320 a vystuzné skrutky VGS @9x140.

VYSTUZNE SKRUTKY (ZVL.PRISL.]
kruhova zakladova platna

Dreinf

DUSEVNE VLASTNICTVO
+ Systém SPIDER je chraneny patentom EP3.384.097B1.

SYSTEMY PRE STENY, STROPY A BUDOVY | SPIDER | 05-24

obdiznikova zakladova platiia




I MONTAZ

Na valec zasunte predvrtany panel CLT s kruhovym otvorom s
priemerom D¢ 1. Na spodnej strane panelu mozno vytvorit kom-
presnu vystuz pre zvySenie odolnosti. Priskrutkujte kuzel k valcu
tak, aby sa dotykal plochy CLT panelu.

Skrutkovacom BEZ IMPULZOV vlozte 48 skrutiek VGS @9 do na-
klonenych podloziek, pricom zachovajte 45° uhol zasuvania (po-
uzite Sablénu uréenu na predvrtavanie JIGVGU945). Priskrutkujte,
pricom sa zastavte asi 1 cm od podlozky a dokoncite skrutkovanie
pomocou dynamometrického kluc¢a aplikujuc moment 20 Nm.

\E\
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VIDEO

Upevnite zakladovu plathu na horné lice piliera pomocou skru-
tiek VGS @11, v sulade s prislusSnymi montaznymi pokynmi. Za-
kladovu plathu je mozné skryt do frézovania v pilieri. Pri mon-
tazi ocelovych pilierov je mozné pouzit skrutky s maticou M12
so zapustnou hlavou. V pripade montaze na zelezobetdnovych
pilieroch je treba pouzit spojovacie prvky so zapustnou hlavou.
Pre zabranenie vystrednosti stredovej linie stipov je potrebné za-
kladovu dosku vycentrovat oproti stipu.

Polozte 6 ramien na horny povrch panelu CLT a kuzel. Vlozte
Sesthranny kruh tak, aby sa zacvakol do 6 ramien a upevnite skrut-
ku so zapustnou hlavou pomocou 10 alebo 12 mm Sesthranného
kluca (samec).

Upevnite hornu platiu na dolné lice piliera pomocou skrutiek VGS
@11, v sulade s prislusnymi montaznymi pokynmi. Horna platna je
vybavena vhodnymi zavitovymi otvormi na upevnenie k Sesthran-
nému kruhu. V pripade pouzitia SPRODS po ulozeni dosky na vrch-
ny pilier je ich potrebné priskrutkovat. Poznacte si dizku minimal-
neho zapustenia do vrchnej platne.

Horny pilier umiestnite na Sesthranny kruh a upevnite ho pomocou
4 skrutiek s maticami SPBOLT1235 s podlozkou ULS125. Pri vybe-
re moznosti so SPRODS si upevnenie vyzaduje pouzitie podlozky a
Sesthrannej matice. V pripade vrchného ocelového piliera sa nepo-
uziva vrchna platna a pilier musi byt vybaveny vhodnou ocelovou
platiiou s otvormi pre upevnenie 4 skrutiek SPBOLT1235 alebo 4
kusov SPRODS.

V pripade nerovnosti vysky stlpov spédsobenej napriklad toleranciami v
Smyku mozno vzniknuty priestor vyrovnat pomocou prvkov SPISHIM10
(2 mm) alebo SPISHIM20 (2 mm) alebo kombinaciou obidvoch.



Strbinové otvory v $esthrannom kruhu umozhuju otacat pilierom
o +5° Otocte pilier do spravnej polohy a priskrutkujte 4 skrutky
SPBOLT1235 alebo Sesthranné matice MUT, ktoré patria k SPRODS
pomocou bo¢ného kluca.

I ZVLASTNE POKYNY PRE SPI100S - SPI100M - SPI100L - SPI120S - SPI120M - SPI120L

Pri spojovacich prvkoch SPIDER s valcom s priemerom D¢, = 100 alebo 120 mm ma Sesthranny kruh vacsi rozmer.

V tomto pripade musi byt faza BA nahradena fazami 6B - BF .

~X12

HBS PLATE

-

Po zasunuti Sesthranného kruhu a skrutky so zapustnou hlavou
zasunte 12 skrutiek HBSP8120 do 12 zvislych otvorov pripravenych
na 6 ramenach. Tieto skrutky budu udrziavat polohu ramien pocas
nasledujucich faz.

) AN A
A = &
o

/4

Skrutkovacom BEZ IMPULZOV vlozte 12 skrutiek VGS @9 do na-
klonenych podloziek ¢o najblizsie k valcu, pricom zachovajte 45°
uhol zasuvania (pouzite Sablénu uréenu na predvrtavanie JIGV-
GU945). Priskrutkujte, pricom sa zastavte asi 1 cm od podlozky.

N

IMPACT

Odskrutkujte skrutku so zapustnou hlavou a vyberte Sesthranny kruh.

Vlozte Sesthranny kruh a upevnite skrutku so zapustnou hlavou
pomocou 10 alebo 12 mm Sesthranného kluca (samec).

Skrutkovacom BEZ IMPULZQOV vlozte zvy$nych 36 skrutiek VGS @9
do naklonenych podloziek, pricom zachovajte 45° uhol zasuvania
(pouzite Sablonu urcenu na predvrtavanie JIGVGU945). Priskrutkuj-
te, pricom sa zastavte asi 1 cm od podlozky a dokoncite skrutkova-
nie pomocou dynamometrického kluca aplikujuc moment 20 Nm.
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I ODCHYLKY VYROBY A MONTAZE PANELU CLT

Spojovaci prvok je navrhnuty tak, aby sa prispdsoboval odchylkam vyroby a montaze panelu CLT.

1. +2 mm ODCHYLKA VYROBY NA HRUBKE PANELU CLT

Kuzel je treba prikrutit az kym sa nedotkne povrchu panelu CLT (povrch ¢ ), naopak kruh je treba namontovat tak, aby
bol zaisteny styk s valcom (povrch A ).

Odchylka +2 mm je pohltena zénou B :

- odchylka hrubky CLT +2 mm — kontakt medzi kruhom a ramenom zény B ;
- odchylka hrubky CLT 0 mm — 2 mm medzera v zone B ;

- odchylka hrubky CLT -2 mm —> 4 mm medzera v zone B .

Celkova vysSka SPIDER zostane nezmenena nezavisle od odchylky vyroby panelu CLT.
Tymto spédsobom dizka pilierov nebude ovplyvnena odchylkou vyroby panelov CLT.

2. ODCHYLKA +10 mm PRI NASTAVOVANi POLOHY STROPU (z6na b )
Otvor v paneli CLT je zvySeny o 20 mm tak, aby umoznil mierne vychylenie osi medzi SPIDER a otvorom.

kruh valec

kuzel rameno

= =\ e —
=\~ —

\ ~ |

10 mm
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STATICKE HODNOTY | RAZENIE A TAH

NAMAHANIA NA SPOJOVACOM PRVKU

Y | R —

»L l Fslab

Tr

I

ODOLNOST PROTI RAZENIU - HODNOTY PLATNE PRE VSETKY MODELY SPIDER

tor s vystuzou bez vystuze
Rstab,k Ksus? Rstab,k [
[mm] [kN] [kN]
160 463 0,60 419 0.70
180 545 0,60 494 0,70
200 627 0,60 568 0,70
220 709 0,60 642 0,70
240 791 0,60 717 0.70
280 791 0,60 717 0,70
320 791 0,60 717 0,70
160 + 1600 616 0.36 558 0,46
ODOLNOST V TAHU - HODNOTY PLATNE PRE VSETKY MODELY SPIDER
doinéno plliers. Fux [N
[ks. - @xL] c241® GL24h®¥ GL28h®) GL32h®
4 VGS @11x250 34,60 37,32 40,38 41,54
4 VGS @11x400 56,20 60,65 65,64 67,49

POZNAMKY:

(1)
(2

(3)

(4)

Konfiguracia 160 + 160 sa vztahuje k montazi s panelmi CLT do kriza.

Koeficient ks vyjadruje pomer medzi silou skrutiek naklananych tahom a
silou vydavanou na zakladovu platiu pri stlacani.

Hodnoty vypoéitané podla ETA-11/0030. Pri vypocte sa bral do Gvahy stlp z
masivneho dreva C24 sp, = 350 kg/ms.

Hodnoty vypoéitané podla ETA-11/0030. Pri vypocte sa bral do Gvahy stlp z
lamelového dreva GL24h s p, = 385 kg/ms.

Hodnoty vypog¢itané podla ETA-11/0030. Pri vypoéte sa bral do uvahy stlp z
lamelového dreva GL28h s py = 425 kg/mz.

Hodnoty vypog¢itané podla ETA-11/0030. Pri vypocéte sa bral do tvahy stlp z
lamelového dreva GL32h s py = 440 kg/m”.

VSEOBECNE PRINCIPY:

Pri hrubkach panelu tc 7 leziacich medzi hribkami predpokladanymi v tabul-
ke odporuc¢ame pouzit hodnoty odolnosti predpokladané pre nizsiu hrubku.

Projektované hodnoty su odvodené z charakteristickych hodnét takto: Koe-
ficienty ym a kmog Sa bert podla platného nariadenia pouzitého pri vypocte.
Koeficient yy je vyznamnym koeficientom bezpecnosti na strane spojeni.

Rslab,k B kmod
Rslab,d = T
Rtk ° kmod
R =

Pri kontrolach musia byt dodrzané nasledujuce vyjadrenia:

Fslab d
—— <10
Rstaba ~

Fia
~ <10
Reg =~

Odolnost proti razeniu stropu (Fg 4y o) Zahffia kontrolu vietkych vystuznych
komponentov SPIDER (ramena a vystuzné skrutky) ako aj odolnost v Smyku
avrolling shear panelu CLT v zone ovplyvnenej vyskytom podpery. Ostatné
kontroly posledného medzného stavu a sluzobného medzného stavu na
paneloch stropu patria do kompetencie navrhara.
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I STATICKE HODNOTY | PRENOS ZATAZENIA

NAMAHANIA NA SPOJOVACOM PRVKU

Feoup

l

I SPIDER SPIBOS

J, Fcoup * Ksus Fslab

!

l (1-ksus) Fslab

T Feo,up * Fslah

ODOLNOSTI NA STRANE OCELE

MECHANIZMY POSKODENIA A KONTROLY

stlacanie na strane dreva
[Rtimber,up]

ohyb hornej platne
[Rtp]

prenos zatazenia
(Rit)

stlacanie valca
(Ry)

ohyb dolnej platne
[Rbp]

stlacanie na strane dreva
[Rtimber,dmwn]

ODOLNOSTI NA STRANE OREVA

Kontroly odolnost namahanie
Rsteel,k
[kN] Ysteel
; - (5) (@)
Horna platna Rip.k 450 YMo Feo,up.d
Prenos zatazenia Ryt k 663 ymo™ | Feoup.d
Stla¢anie valca Rp & 907 ymo® | Feoup.d + Ksus Fstab.d
Dolna platha Rbp,k(s) 706 VMOm Fco,up,d + Ksus Fstab,d
I SPIDER SPIBOS
ODOLNOSTI NA STRANE OCELE
Kontroly odolnost namahanie
Rsteel,k
[kN] Ysteel
Horna platia Rip.k'® 655 ymo™ | Feoup.d
Prenos zatazenia Rit k 1286 ymo™  Feoupd
Stlacanie valca Rox® | 1626 ymo™  Feoupd + Ksus Fsiab.d
Doln4 platia Rpp® 939 ymo™ | Feoup.d + Ksus Fslab.d

05-24 | SPIDER | SYSTEMY PRE STENY, STROPY A BUDOVY

I:;‘e;li:osti Rtimber,up,k | Rtimber,down,k
[kN] [kN]
C24 595 660
GL24h 680 754
GL28h 794 880
GL32h®) 907 1005

ODOLNOSTINA STRANE DREVA

Izzf:osti Rtimber,up,k Rtimber,down,k
[kN] [kN]
GL24h 754 1086
GL28h 880 1267
GL32h®) 1005 1448




I SPIDER SPIBOM

ODOLNOSTI NA STRANE OCELE

ODOLNOSTINA STRANE DREVA

'orlng:osti Rtimber,up k | Rtimber,down,k
[kN] [kN]
GL24h 1086 1426
GL28h 1267 1663
GL32h® 1448 1901

ODOLNOSTI NA STRANE DREVA

Trieda

odolnosti Rtimber,up,k Rtimber,down,k
IkN] [kNI
GL24h 1426 1802
GL28h 1663 2102
GL32n® 1901 2402

ODOLNOSTI NA STRANE DREVA

Trieda

Sdolnosti Rtimber,up,k | Rtimber,down,k
[kN] [kN]
GL28h 1163 1267
GL32h 1330 1448
LVL GL75@ 2280 2977

ODOLNOSTINA STRANE DREVA

Trieda

Kontroly odolnost namahanie
Rsteel,k
[kN] Ysteel
Horna platia Ripk® 939 ymo™ | Feoup.d
Prenos zatazenia Rit k 1286 o™ | Feoup.d
Stlacanie valca Rox® | 1626 ymo™  Feoupd + Ksus Fsiab.d
Dolna platr"la Rbp'k(s) 1761 yMo*(z) Fco,up,d ar ksus Fstab,d
I SPIDER SPI8S8OL
ODOLNOSTI NA STRANE OCELE
Kontroly odolnost namahanie
Rsteel,k
[kN] Ysteel
Horna platia Rpk® | 1761 ymo*@ | Feoupd
Prenos zatazenia Rit k 1286 o' | Feoupd
Stla¢anie valca Roi® | 1626 ymo™ | Feoupd + Ksus Fslabd
Dolna platia Ropx'®| 2350  ymo*® |Feoupd + Ksus Fstabd
I SPIDER SPIN10OS
ODOLNOSTI NA STRANE OCELE
Kontroly odolnost namahanie
Rsteel,k
[kN] Ysteel
Horna platia Ripk”’ | 1689 ymo*®  Feoupd
Prenos zatazenia Rit,k 2031 ymo™ | Feoup.d
Stlacanie valca Rox® | 2474 yuo™ | Feoupd + Ksus Fstabd
Dolné platia Ropk”| 2519  ymo*® | Feoupd + Ksus Fstab.d
I SPIDER SPI1OOM
ODOLNOSTI NA STRANE OCELE
Kontroly odolnost namahanie
Rsteel,k
[kN] Ysteel
Horna platia Rpk” | 2394 ymo*@ | Feoupd
Prenos zatazenia Rit k 2031 o™ | Feoup.d
Stlacanie valca Rox® | 2474 ywmo™  Feoupd + Ksus Fstabd
Dolna platiia Ropk” | 2394  ymo*® | Feoupd + Ksus Fstab.d

odolnosti Rtimber,up,k Rtimber,down,k
[kN] [kN]

GL28h 1724 1724

GL32h 1970 1970

LVL GL75W 3748 3748
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I SPIDER SPI120S

ODOLNOSTI NA STRANE OCELE

ODOLNOSTINA STRANE DREVA

Kontroly odolnost namahanie Trieda Rk | Rt
odolnosti
Rsteel,k [kN] [kN]
[kN] Ysteel GL28h 1724 1724
o & | 3034 o |r GL32h 1970 1970
orna platha
P Pk vmo coupe LVL GL75 4184 4184
Prenos zatazenia Rit.k 2856 o™ | Feoup.d
Stlacanie valca Rb,k(s) 3336 VMO(l) Fco,up,d + Ksus Fstab,d
Dolna platnha Rbp,km 3034 YMO*(Z) Fco,up,d + Ksus Fstab,d
I SPIDER SPI120M
ODOLNOSTI NA STRANE OCELE ODOLNOSTINA STRANE DREVA
Kontroly odolnost naméhanie Trieda Rk | Renfaemm
odolnosti
Rsteel,k [kN] [kN]
[kN] Ysteel GL28h 2188 2188
. - R ) 2576 @ | GL32h 2501 2501
orna platha ) Y up,
Pk Mo coupd LVL GL75@ 5101 5101
Prenos zatazenia Rit k 2856 ymo'? | Feoupd
Stlacanie valca Rb,k(a) 3336 YMO(l) Fco,up,d + Ksus Fstab,d
Dolna platna Rbp,k(7) 3976 YMO*(Z) Fco,up,d + Ksus Fslab,d
SPI100L a SPI120L su optimalizované na pouzitie s ocelovymi piliermi. V tomto pripade je horna platfia nepritomna.
I SPIDER SPITOOL
ODOLNOSTI NA STRANE OCELE
Kontroly odolnost namahanie
Rsteel,k
[kN] Ysteel
Horna platia® Rip,k - - Feoup.d
Prenos zatazenia Rit,k 4190 ymo*®@ Feo,up.d
Stlacanie valca Rpk® 5010 ymo*? | Feoup,d + Ksus Fsiab,d
Dolna platha‘lO) Rbp,k - - F(:o,up,d + Ksus Fslab,d
I SPIDER SPI120L
ODOLNOSTI NA STRANE OCELE
Kontroly odolnost namahanie
Rsteel,k
[kN] Ysteel
Horna platia® Rip,k - - Feoup.d
Prenos zatazenia Rit,k 5325 ymo*®@ Feo,up.d
Stlacanie valca Rpk® 6220 ymo*® | Feoup,d + Ksus Fsiab,d
Dolna platha®® Rpp,k = - Feoup,d * Ksus Fstab,d

05-24 | SPIDER | SYSTEMY PRE STENY, STROPY A BUDOVY



POZNAMKY:

W Koeficient Ymo zodpoveda ciastocénému koeficientu v zmysle odolnosti
prierezov pri oceli S355 a pouziva sa podla platného nariadenia pouzitého
pri vypocte. Napriklad podla STN EN 1995-1-1 sa rovna 1,00.

Koeficient yyo* zodpoveda cCiastocnému koeficientu v zmysle odolnosti
prierezov pri oceliach nepredpokladanych v EN 1993-1-1. Je treba ho pouzit
podla platného nariadenia pouzitého pri vypocte. V nepritomnosti predpisov
odporu¢ame pouzit hodnotu yye* = 1,10.

© Model prislusného spojovacieho prvku SPIDER je optimalizovany na pouzitie

s piliermi z lamelového dreva GL32h. Je povolené pouzivat materidly s niz-
Simi vlastnostami; v tomto pripade budu kovové komponenty spojovacieho
prvku naddimenzované.

(@

Model prislusného spojovacieho prvku SPIDER je optimalizovany na pouzi-
tie s piliermi z dreva LVL GL75 v sulade s normou ETA-14/0354. Je povole-
né pouzivat materialy s nizs§imi vlastnostami; v tomto pripade budu kovové
komponenty spojovacieho prvku naddimenzované.

Za Ucelom bezpecnosti je odolnost vypocitana pomocou koeficientu Kgeel .
ktory plati pre drevené piliere C24. Pri pilieroch z GL24h, GL28h a GL32h sa
da pouzit rovnaka hodnota.

(6,

Odolnost je vypocitand pomocou koeficientu ke, ktory plati pre drevené
piliere GL32h. V pripade pouzitia inych materialov pre piliere, odolnost musi
byt vypocitana s odkazom na ETA-19/0700.

Odolnost je vypocitana pomocou koeficientu Kgee(. ktory plati pre drevené
piliere GL75. V pripade pouzitia inych materialov pre piliere, odolnost musi
byt vypocitana s odkazom na ETA-19/0700.

Odolnost pri stldcani valca bola vypocitana pri vyske panelu 320 mm. Vo
vsetkych ostatnych pripadoch sa za ucelom bezpecnosti mdze pouzit
rovnaka hodnota.

(7

9

Spojovaci prvok sa dodava bez hornej platne. Ocelovy pilier sa da spojit
priamo so spojovacim prvkom SPIDER pomocou 4 skrutiek s maticami M12.
Horny pilier musi byt vybaveny plathou, nadimenzovanou navrharom, ktora
je prisposobena prenosu zatazenia na spojovaci prvok SPIDER.

19poing platna spojovacieho prvku SPIDER nie je nadimenzovana na prenos
zatazenia na ocelovy dolny pilier. Tento dolny pilier musi byt vybaveny plat-
nou, nadimenzovanou navrharom, ktora je prispdsobena prijatiu zatazenia
od spojovacieho prvku SPIDER.

VSEOBECNE PRINCIPY:

¢ Projektové hodnoty na strane dreva su odvodené z charakteristickych hod-
ndt nasledujucim spbésobom. Koeficienty yut a kymog Sa beru podla platného
nariadenia pouzitého pri vypocte. Koeficient y yt je vyznamnym koeficien-
tom bezpecnosti dreveného materialu.

_ anber, upk * kmod

R

timber,up,d
Ymr

R _ Rt/‘mber,down,k : kmod
timber,down,d — Wi

* Projektové hodnoty na strane ocele su odvodené od charakteristickych
hodnét nasledujucim spdsobom. Koeficienty ygee Sa bert do tvahy podla
predpisov pouzitych pri vypocte (pozri poznamky 1 a 2).

A= Reox P Rick
tod = ltd =
Vsteel Vsteel
R = Rbk R _ Rupk
bd = 71 bpd T }
Vstee steel

* Prikontrolach musia byt dodrzané nasledujuce vyjadrenia:

F, co,up,d 10

<
min {Remenupd RepaRiea)

Fco,up,d + ksus'Fslab,d

<10
min {Rb,dinp,d}

Feoupa+ F
co,up,d slab,d < 1'0

R timber,down,d
+ Kontroly na strane pilierov sa vztahuju k odolnosti proti stlacaniu sibeznej s

vlaknom, v mieste spojovacieho prvku SPIDER. Kontrola nestabilnosti pilie-
ra musi byt vykonana samostatne.
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