| SPIDER

SYSTEM POLACZEN | WZMOCNIEN
DLA StUPOW | STROPOW

BUDYNKI WIELOPIETROWE

Pozwala na budowe budynkow wielopietrowych o konstrukgji stupowo-
-stropowej. Certyfikowany, obliczony i zoptymalizowany dla stupow z
drewna klejonego, LVL, stalowych i z betonu zbrojonego. Nowe horyzonty

architektoniczne i strukturalne.

StUPOWO-StUPOWY

Stalowy centralny rdzen systemu zapobiega zgniataniu ptyt z CLT i umoz-
liwia przenoszenie ponad 5000 kN sity pionowej pomiedzy stupami.

SYSTEM WZMOCNIEN DO CLT

Ramiona systemu zapewniajg wzmocnienie na przebicie ptyt CLT, umoz-
liwiajgc uzyskanie wyjatkowych wartosci wytrzymatosci na scinanie.
Odlegtosc stupow wieksza, niz 7,0 x 7,0 m siatki konstrukcyjnej.
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VIDEO PATENTED ETA-19/0700
KLASA UZYTKOWANIA @ @
MATERIAL

stal weglowa S355 + Fe/Znl2c

Fe/zZnl2c

stal weglowa S690 + Fe/Znl2c

Fe/zmz2c

OBCIAZENIA
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WIDEO

Zeskanuj kod QR i obejrzyj film
na naszym kanale YouTube

POLA ZASTOSOWAN

Budynki wielopietrowe z zastosowaniem sys-
temu stupowo-stropowego. Stupy z drewna
litego, drewna klejonego, drewna o wysokiej
gestosci, CLT, LVL, stali i betonu.



WOODEN SKYSCRAPERS

Standardowy system potgczen i wzmocnienia
do budowy wiezowcoéw drewnianych z zasto-
sowaniem systemu stupowo-ptytowego. Nowe
mozliwosci architektoniczne w budownictwie.

PLYTY CLT KRZYZOWE

Doskonata wytrzymatos¢ i sztywnosc¢ kon-
strukcji z zastosowaniem stropow z CLT krzy-
zowych. Mozliwos¢ wykonywania wolnych
przeset o wymiarach wiekszych, niz 6,0 x 6,0
m, nawet bez stosowania potgczen zginanych.

SYSTEMY DO SCIAN, STROPOW | BUDYNKOW | SPIDER | 05-24




KODY | WYMIARY
LACZNIK SPIDER

Dtp
1ttp

D ON O PO

Dcyl L

%”tbp

Dbp

Kod sktada sie z odpowiedniej grubosci ptyty CLT w mm (XXX = tcp).
SPIBOMXXX do ptyt X-LAM con XXX = tc 1= 200 mm : kod SPISOM200.

KOD tuleja ptytka ptytka waga szt.
dolna gorna
Deyt Dpp X tpp Dip X tip
[mm] [mm] [mm] [kgl
SP160SXXXW 60 200 x 30 200 x 20W 52,2 1
SPI80OSXXX 80 240 x 30 200 x 20 63,6 1
SPI8BOMXXX 80 280 x 30 240 x 30 73,1 1
SPI8OLXXX 80 280 x 40 280 x 30 87,0 1
SPI100SXXX 100 240 x 30 240 x 20 74,9 1
SPIL0OOMXXX 100 280 x 30 280 x 30 86,1 1
SPI120SXXX 120 280 x 30 280 x 30 91,6 1
SPI120MXXX 120 280 x 40 280 x 40 111,6 1
SPIT0OLXXX 100 240 x 20 nie przewidziana 64,6 1
SPI120LXXX 120 240 x 20 nie przewidziana 70,1 1

Wspi60S dostarczany jest bez ptytki gérnej. Moze by¢ zamawiana osobno, kod STP20020C.

XXX = tCLT
[mm]
160 180 200 220 240 280 320 320
r - . | =SS\ Z===\\\|
A
| 280| [ = =S

AN

Dostepna rowniez dla grubosci posrednich tc 1, nie zawartych w tabeli.

Kazdy kod obejmuje nastepujgce komponenty:

' wkret zthem stozkowym rozszerzonym
= M16/M20

ptytka gorna
[nie dostarczana w zestawie dla SPIBOSXXX]

dysk
tuleja

stozek

6 ramion

05-24 | SPIDER | SYSTEMY DO SCIAN, STROPOW | BUDYNKOW



I KODYIWYMIARY

LICZBA WKRETOW NA £ACZNIK

Nco,down
SP160S - SPI80S - SPI100S-SPI100L - SPI120L SPISOM - SPI8OL - SPI100M - SPI120S - SPI120M
Ninct 48 48 VGS @9
Nco,up 4 4 VGS @11
Nco,down 4 4 VGS @11
Npolts SPBOLT1235 - SPROD1270
Nreinf 14 16 VGS @9

Whkrety i Sruby nie sg dotagczone do opakowania.
Wkrety wzmacniajace nyeinf S Opcjonalne.

I PRODUKTY UZUPELNIAJACE - MOCOWANIA

WKRETY
typ opis d podtoze
[mm]
HBS PLATE wkret z tbem stozkowym scietym [ E— T 8 2
VGS wkret z gwintem na catej dtugosci i tbem stozkowym ptaskim ~ Prrrrerrrro 9-11 &/l
SRUBY - METRYCZNE
KOD opis d L SW
[mm] [mm] [mm]
SPBOLT1235  $ruba z tbem szesciokatnym 8.8 DIN 933 EN 15048 @H[[Iﬂl‘[ﬁﬂlﬂ M12 35 19
SPROD1270 pret gwintowany 8.8 DIN 976-1 (AN M12 70 -
MUT93412 nakretka szesciokatna klasy 8 DIN 934-M12 M12 - 19
ULS13242 podktadka DIN 125 =D
AKCESORIA MONTAZOWE
KOD opis s szt.
[mm]
SPISHIM10 grubosc¢ poziomowania 1 20
SPISHIM20 grubosc poziomowania 2 10

Kompletny arkusz danych z wartosciami statycznymi jest

dostepny na stronie www.rothoblaas.pl
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I GEOMETRIA | MATERIALY

830
415 415
Btc
Dtp
‘[],Ftp ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,
£ \ @ }2
OcLr
thp L -
Frezowanie w stupie
dolnym jest opcjonalne
Dbe
tACZNIK
MODEL ptytka tuleja dysk ptytka
dolna goérna
Dpp X tpp ksztatt materiat Deyt materiat materiat Dip X tip ksztatt materiat
[mm] [mm] [mm]
SPI60S 200 x 30 O S355 60 S355 S355 200 x 20 oW S355
SPI80S 240 x 30 O S355 80 S355 S355 200 x 20 O S355
SPISOM 280 x 30 O S690 80 S355 S355 240 x 30 O S355
SPISOL 280 x 40 [] S690 80 S355 S355 280 x 30 O S690
SPI100S 240 x 30 O S690 100 S355 S355 240 x 20 O S690
SPI100M 280 x 30 O S690 100 S355 S355 280 x 30 O S690
SPI120S 280 x 30 O S690 120 S355 S355 280 x 30 O S690
SPI120M 280 x 40 ] S690 120 S355 S355 280 x 40 ] S690
SPI100L 240 x 20 O S690 100 1,7225 $690 -@
SPI120L 240 x 20 O S690 120 1,7225 S690 -@
Wspie0s przewiduje opcjonalng ptytke gorna.
@ISPI100L i SPI120L przewidujg mocowanie na stupach stalowych bez uzycia ptytki gorne;.
StUPY I PLYTY CLT
MODEL stup stup ptyta wzmochnienie
gorny dolny CLT (w opcji)
Dtc,min Dbc,min DCLT Dreinf Nyeinf
[mm] [mm] [mm] [mm]
SPI60S 200 200 80 170 14
SPI80S 200 240 100 210 14
SPISOM 240 280 100 240 16
SPISOL 280 280 100 240 16
SPI100S 240 240 120 210 14
SPI100M 280 280 120 240 16
SPI1120S 280 280 140 240 16
SPI120M 280 280 140 240 16
SPI100L 240 240 120 210 14
SPI120L 240 240 140 220 14
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GEOMETRIA | MATERIALY

CHARAKTERYSTYKA PLYT CLT

Parametr 160 mm < tc 7<200 mm tcr>200 mm
EIW/El, 0,68 - 1,46 0,84 -1,19
GA,x/GAy 0,71 - 1,40 0,76 - 1,31
Min (Ely, El) 1525 kNm?2/m 3344 kNm?2/m

Min (GA, x, GA,y)
Grubosc¢ warstw

Stosunek szerokos¢ - grubosc
warstw b/t

Klasa wytrzymatosci minimalnej
zgodnie z EN 338

Tolerancja wymiarowa dla grubosci
ptyty CLT

El,, El,
GA,x GA,y

X

y

11945 kNm/m

<40 mm

> 3,5

C24/T14

+ 2 mm

Sztywnosc zginania dla kierunkow x iy dla ptyty CLT o szerokoscil m

Sztywnosc na scinanie dla kierunkow x iy dla ptyty CLT o szerokosci 1 m

17708 kNm/m

<40 mm

>3,5

C24/T14

+ 2 mm

Kierunek rownolegty do wtdkien warstw goérnych

Kierunek prostopadty do wtokien warstw gornych

WKRETY DO PLYTY CLT

tor wkrety skosne wkrety wzmacniajgce w opcji
Nincl Nreinf
[mm] [szt. - OxL] [szt. - OxL]
160 48 VGS @9x200 VGS ©9x100
180 48 VGS @9x240 VGS ©9x100
200 48 VGS ©9x280 VGS ©9x100
220 48 VGS @9x280 VGS ©9x120
240 48 VGS ©9x320 VGS ©9x120
280 48 VGS ©9x360 VGS ©9x140
320 48 VGS 9x400 VGS 9x160
320 (160 + 160) 48 VGS ©9x400 VGS @9x160

Zasady dotyczgce grubosci ptyt nie ujetych w tabeli:

- w przypadku wkretow skosnych nalezy stosowac dtugos¢ przewidziang dla ptyty o mniejszej grubosci;
- w przypadku wkretow wzmacniajgcych nalezy stosowac dtugosc przewidziang dla ptyty o mniejszej grubosci.
Przyktad: dla ptyt CLT o grubosci 250 mm nalezy uzy¢ wkretow skosnych VGS @9x320 i wkretéow wzmacniajgcych VGS

@9x140.
WKRETY WZMACNIAJACE (W OPCJI)

ptytka podstawy okrggta

Dreinf

WEASNOSC INTELEKTUALNA
* SPIDER jest chroniony patentem EP3.384.097B1.

SYSTEMY DO SCIAN, STROPOW | BUDYNKOW | SPIDER | 05-24

ptytka podstawy prostokatna

Dreinf




I MONTAZ

Nasunac¢ na tuleje wstepnie nawiercong ptyte CLT z okragtym otwo-
rem o Srednicy D¢t W celu zwiekszenia wytrzymatosci, mozna za-
montowac wzmochienie na sciskanie w czesci spodniej ptyty. Przy-
kreci¢ stozek do cylindra, az zetknie sie z powierzchnig ptyty CLT.

Za pomocya wkretaka NIEIMPULSOWEGO wtozy¢ wkrety 48 VGS
@9 do podktadek skosnych, zachowujac kat osadzenia 45° (uzy¢
szablonu nawiercania wstepnego JIGVGU945). Dokreci¢, zatrzy-
mujac sie w odlegtosci ok. 1 cm od podktadki. Wkrecanie dokon-
czy¢ uzywajac klucza dynamometrycznego, stosujgc moment
wkrecania 20 Nm.

5 N
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VIDEO

Przymocowac ptytke podstawy do gornej powierzchni stupa za
pomoca wkretow VGS @11, zgodnie z odpowiednig instrukcja
montazu. Istnieje mozliwos¢ ukrycia ptytki podstawy w przygoto-
wanym na stupie frezowaniu. Do montazu na stupach stalowych
mozna zastosowac sruby M12 z tbem stozkowym. W przypadku
montazu na stupach z betonu zbrojonego nalezy stosowac odpo-
wiednie taczniki z tbem stozkowym. Aby unikng¢ mimosrodowo-
sci linii osiowej stupa, konieczne jest wysrodkowanie ptytki pod-
stawy wzgledem stupa.

Oprzec 6 ramion na goérnej powierzchni ptyty CLT i stozka. Wtozy¢
szesciokatny dysk, aby zamocowac¢ 6 ramion. Dokreci¢ srube z
tbem stozkowym za pomoca klucza szesciokatnego 10 lub 12 mm.

Przymocowac ptytke gorng do dolnej powierzchni stupa za po-
mocga wkretdw VGS @11, zgodnie z odpowiednig instrukcjg mon-
tazu. Gorna ptytka jest wyposazona w odpowiednie otwory gwin-
towane do mocowania do dysku szesciokatnego. Jesli uzywane sg
SPRODS, po ustawieniu ptytki na stupie gornym nalezy je wkrecic,
Zwracajgc uwage na zaznaczenie minimalnej dtugosci penetracji
w ptytce gornej.

Umiesci¢ gorny stup na dysku szesciokagtnym. Umocowac za po-
mocg 4 $Srub SPBOLT1235 z podktadka ULS125. Jesli wybrano
opcje ze SPRODS, mocowanie jest koriczone za pomocga podktad-
ki i nakretki szesciokatnej. W przypadku gornego stupa stalowego
nie uzywac ptytki gornej, a stup nalezy wyposazyc¢ w odpowiednia
ptytke stalowag z otworami do zamocowania 4 srub SPBOLT1235
lub 4 SPRODS.

W przypadku niewspotosiowosci wymaganej wysokosci stu-
pow, np. z powodu tolerancji na scinanie, mozna skompenso-
wac te przestrzen za pomocg podktadek SPISHIM10 (1 mm) lub
SPISHIM20 (2 mm), albo kombinacji tych dwoch.



Podtuzne otwory w dysku szesciokatnym umozliwiajg obrot stupa
o +5° Obroci¢ stup w prawidtowe potozenie. Dokreci¢ 4 Sruby
SPBOLT1235 lub nakretki szesciokgtne MUT SPRODS za pomoca
klucza bocznego.

INSTRUKCJE SPECJALNE DLA SPI100S - SPIT0O0OM - SPIOOL - SPIN20S - SPIN20M - SPI120L

W przypadku tgcznikow SPIDER z tulejg o srednicy Dey = 100 0 120 mm, dysk szesciokatny ma zwiekszony rozmiar.

W tym przypadku faze BA nalezy zastgpi¢ fazami BB - BF .

~X12

HBS PLATE

-

Po wtozeniu dysku szesciokatnego i sruby z tbem stozkowym na-
lezy wtozy¢ 12 wkretow HBSP8120 do 12 pionowych otworow w
6 ramionach. Wkrety te utrzymujg ramiona w kolejnych fazach
montazu w odpowiednim potozeniu.

) AN A
A = &
o

/4

Za pomoca wkretaka NIEIMPULSOWEGO wtozy¢ wkrety 12 VGS
@9 do podktadek skosnych potozonych blizej tulei, zachowujac
kat osadzenia 45° (uzy¢ szablonu nawiercania wstepnego JIGV-
GU945). Dokreci¢, zatrzymujac sie okoto 1 cm od podktadki.

N

IMPACT

Odkrec srube z tbem stozkowym i usuna¢ dysk szesciokatny.

Wtozyc¢ szesciokatny dysk. Dokrecic¢ srube z tbem stozkowym za
pomoca klucza szesciokatnego 10 lub 12 mm.

Za pomocg wkretaka NIEIMPULSOWEGO wtozy¢ pozostate 36
wkretéw VGS @9 do podktadek skos$nych, zachowujac kat osa-
dzenia 45° (uzy¢ szablonu nawiercania wstepnego JIGVGU945).
Dokreci¢, zatrzymujac sie w odlegtosci ok. 1 cm od podktadki.
Wkrecanie dokonczy¢ uzywajgc klucza dynamometrycznego,
stosujgc moment wkrecania 20 Nm.
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I TOLERANCJE PRODUKCYJNE | MONTAZOWE PLYTY CLT

tacznik jest zaprojektowany w taki sposob, aby dostosowywat sie do tolerancji produkcyjnych i montazowych ptyty CLT.

1. TOLERANCJA PRODUKCYJINA W ZAKRESIE GRUBOSCI PLYTY CLT +2 mm

Stozek nalezy przykreci¢ do powierzchni ptyty CLT (powierzchnia ¢ ), natomiast dysk nalezy zamontowac w taki sposob,
aby zapewnic¢ kontakt z tulejg (powierzchnia A ).

Tolerancja 42 mm jest pochtaniana w strefie B :

- tolerancja grubosci CLT +2 mm —> kontakt pomiedzy dyskiem a ramieniem w strefie B ;
- tolerancja grubosci CLT 0 mm —> szczelina 2 mm w strefie 8 ;

- tolerancja grubosci CLT -2 mm —> szczelina 4 mm w strefie B .

Catkowita wysokosc¢ SPIDER pozostaje stata niezaleznie od tolerancji produkcyjnej ptyty CLT.
W ten sposob tolerancja produkcyjna ptyt CLT nie wptywa na dtugosc stupow.

2. TOLERANCJA +10 mm DLA USTAWIANIA STROPU (strefa o )
Otwor w ptycie CLT jest zwiekszony o 20 mm, aby umozliwic¢ lekkie przesuniecie pomiedzy SPIDER a otworem.

dysk tuleja

stozek ramie

= =\ e —
=\~ —

\ ~ |

10 mm
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WARTOSCI STATYCZNE | PRZEBIJANIE | ROZCIAGANIE

NAPREZENIA NA £ACZNIKU

Tr

l, l Fslab

I I
LFt

WYTRZYMALOSC NA PRZEBIJANIE - WARTOSCI OBOWIAZUJACE DLA WSZYSTKICH MODELI SPIDER

tor wzmochione bez przettoczenia
Rstab,k keya!? Rstab,k keyst®?
[mm] [kN] [kN]
160 463 0,60 419 0,70
180 545 0,60 494 0,70
200 627 0,60 568 0,70
220 709 0,60 642 0,70
240 791 0,60 717 0,70
280 791 0,60 717 0,70
320 791 0,60 717 0,70
160 + 160" 616 0,36 558 0,46

WYTRZYMALOSC NA ROZCIAGANIE - WARTOSCI 0BOWIAZUJACE DLA WSZYSTKICH MODELI SPIDER

Wkrety stupa
A Fe k [kN]
goérnego/dolnego .
[szt. - @xL] c24% GL24h¥ GL28h®) GL32h®
4 VGS @©11x250 34,60 37,32 40,38 41,54
4 VGS @11x400 56,20 60,65 65,64 67,49
UWAGI: ZASADY OGOLNE:
& Konfiguracja 160 + 160 dotyczy montazu ptyt CLT krzyzowych. ¢ Dla grubosci ptyty tc 1, posrednich dla tych przewidzianych w tabeli, zaleca
() Wspotczynnik ke, wyraza stosunek pomiedzy sita wywierang przez wkre- sig stosowanie wartosci wytrzymatosci przewidzianych dla grubosci mniejszej.
ty skosne w wyniku rozciggania a sitg przenoszong na ptytke podstawy w * Wartosci projektowe uzyskiwane sg z wartosci charakterystycznych w na-
wyniku $ciskania. stepujacy sposob: Wspotczynniki yy i kmog Nalezy przyja¢ zgodnie z obo-

wigzujgcg norma uzywang w obliczeniach. Wspotczynnik yy jest odpo-

) Wartosci obliczone zgodnie z ETA-11/0030. W obliczeniach zostat . f g N ; i - /
wiednim wspotczynnikiem bezpieczenstwa po stronie potaczen.

uwzgledniony stup z drewna litego C24 z p, = 350 kg/m3.

) Wartosci obliczone zgodnie z ETA-11/0030. W obliczeniach zostat R _ Rsiab,k* Kmod
uwzgledniony stup z drewna klejonego GL24h z p, = 385 kg/m®. sEloe Yum
) Wartosci obliczone zgodnie z ETA-11/0030. W obliczeniach zostat R .k
uwzgledniony stup z drewna klejonego GL28h z py = 425kg/m3. Rig = tk " "mod
’ Ym

©) Wartosci obliczone zgodnie z ETA-11/0030. W obliczeniach zostat
ledni t d klej GL32h =440k .
uwzgiedniony stup z drewna Kiejonego Z Pk g/m « Na uzytek weryfikacji nalezy spetnic¢ nastepujace wymogi:
Fslabd
= < 1,0
Reiaba =

Fia
— <10
Reg =

* Wytrzymatosc stropu na przebicie (Fq,p o) Obejmuje weryfikacje wszystkich
komponentéw wzmacniajagcych SPIDER (ramion i wkretéw wzmacniaja-
cych), jak tez wytrzymatos¢ na scinanie i rolling shear ptyty CLT w obszarze
oddziatywania podpory. Pozostate weryfikacje w ostatecznym stanie gra-
nicznym i w stanie granicznym uzytkowania w odniesieniu do ptyt stropo-
wych naleza do obowigzkow projektanta.
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I WARTOSCI STATYCZNE | PRZENOSZENIE OBCIAZEN

NAF’REZENIA NA tACZNIKU MECHANIZMY ZERWANIA | WERYFIKACJE
Fcn,up
l Sciskanie od strony drewna
[Rtimber,up]

k

[ hid [ sus Fslab zginanie ptytki garnej qmw
— (Ryy)

przenoszenie obcigzenia
o } (R

Sciskanie tulei
J, Fcoup * Ksus Fslab (Rp) —————— =

zginanie ptytki dolngj

il
(1-ksus) Fsiab m
l l

Sciskanie od strony drewna
‘ ‘ [Rtimber,dmwn]

T Feo,up * Fslah

I SPIDER SPIBOS

WYTRZYMALOSC 0D STRONY STALI WYTRZYMALOSC 00 STRONY DREWNA
Weryfikacje wytrzymatos¢ naprezenie Kiasy . Reimber.upk  Rtimber.down.k
wytrzymatosci
Rsteel k [kN] [kN]
[kN] Ysteel C24 595 660
e o RS 450 w | GL24h 680 754
a gorna
yes thk Yo coupd GL28h 794 880
Przenoszenie obcigzenia Ryt k 663 ymo™ | Feoup.d GL32h® 907 1005
Sciskanie tulei Rp & 907 ymo® | Feoup.d + Ksus Fstab.d
Ptytka dolna Rpp,c™ | 706 ymo™ | Feoup.d + Ksus Fslab.d
I SPIDER SPI8BOS
WYTRZYMALOSC 0D STRONY STALI WYTRZYMALOSC 00 STRONY DREWNA
Weryfikacje wytrzymatosé naprezenie Klasy Rt | Rt
wytrzymatosci
Rsteel k [kN] [kN]
[kN] Vsteel GL24h 754 1086
s o - w | GL28h 880 1267
a gorna
s b YMO™ | Feoupd GL32h®) 1005 1448
Przenoszenie obcigzenia Rit k 1286 o™ | Feoup.d
Sciskanie tulei Rpi® | 1626 ymo™ | Feoupd + Ksus Fstab.d
Ptytka dolna Rpp® 939 ymo™ | Feoup.d + Ksus Fslab.d
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I SPIDER SPISOM
WYTRZYMALOSC 0D STRONY STALI

WYTRZYMALOSC 0D STRONY DREWNA

Weryfikacje wytrzymatosé naprezenie Klasy o Remberupk | Reimberdown.k
wytrzymatosci
Rsteel,k [kN] [kN]
(kNI Vsteel GL24h 1086 1426
Ptytk > R, (6 939 W | GL28h 1267 1663
agoérna
yika g tp,k YM0 co,up,d GL32R0) 1448 1501
Przenoszenie obcigzenia R,k 1286 ymo™ | Feo,up.d
Sciskanie tulei Rb,k(S) 1626 VMO(l) Fco,up,d + Ksus Fslab,d
Ptytka dolna RbP,k(s) 1761 YMO*(Z) Fco,up,d + Ksus Fstab,d

I SPIDER SPIBOL

WYTRZYMALOSC 0D STRONY STALI WYTRZYMALOSC 0D STRONY DREWNA

Weryfikacje wytrzymatosé naprezenie Klasy R ———
wytrzymatosci
Rsteel,k [kN] [kN]
[kN] Ysteel GL24h 1426 1802
Ptytka g& R ® | 1761 @) | —— 1663 2102
agorna
e o o coupe GL32hG) 1901 2402
Przenoszenie obcigzenia Rut,k 1286 o' | Feoupd
SC]Skanie tulei Rb,k(a) 1626 YMO(l) Fco,up,d + ksus Fstab,d
P{ytka dolna Rbp,k(s) 2350 YMO*(Z) Fco,up,d + ksus Fslab,d
I SPIDER SPIN10OS
WYTRZYMALOSC 0D STRONY STALI WYTRZYMALOSC 00 STRONY DREWNA
Weryfikacje wytrzymatosé naprezenie Klasy ) Rimberupk | Rtimberdownk
wytrzymatosci
Rsteel,k [kN] [kN]
(kN] Vsteel GL28h 1163 1267
Pivtka ¢ R | 1689 «@ | GL32h 1330 1448
agorna
Yy g tp,k YMO0 co,up.d VL GL751 2280 5077
Przenoszenie obcigzenia Rig.k 2031 ymo™ | Feoup.d
Sciskanie tulei Rb,k(s) 2474 VMO(l) Fco,up,d + Ksus Fstab,d
Ptytka dolna Ropk” | 2519  ymo™? | Feoupd + Ksus Fstabd
I SPIDER SPI1OOM
WYTRZYMALOSC OD STRONY STALI WYTRZYMALOSC 0D STRONY DREWNA
Weryfikacje wytrzymatosé naprezenie Klasy R P —
wytrzymatosci
Rsteel,k [kN] [kN]
(kNI Vsteet GL28h 1724 1724
Ptytk > R (7) 2394 2 | F GL32h 1970 1970
agorna
y 9 tp,k YMO co,up.d LVL GL75(4) 3748 .
Przenoszenie obciazenia Ryt k 2031 ymo"™ | Feoupd
Sciskanie tulei Rp, @ 2474 o | Feoupa + Ksus Fiab.d
P{ytka dolna Rbp,k(7) 2394 YMO*(Z) l:co,up,d + ksus Fslab,d
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I SPIDER SPI120S

WYTRZYMALOSC 0D STRONY STALI

Weryfikacje wytrzymatosc naprezenie
Rsteel,k
[kN] Vsteel
Ptytka gorna Rep” | 3034 ymo*@  Feoupd
Przenoszenie obciagzenia Rit 2856  ymo'! | Feoupd
Sciskanie tulei Rpi® | 3336 ymo® | Feoupd + Ksus Fstab.d
Ptytka dolna Ropk” | 3034  ymo*@ | Feoupd + Ksus Fslab.d

I SPIDER SPI120M

WYTRZYMALOSC 0D STRONY STALI

WYTRZYMALOSC 0D STRONY DREWNA

\}/(vl;tslyzyma _— Rtimber,up,k | Rtimber,down,k
[kN] [kN]

GL28h 1724 1724

GL32h 1970 1970

LVL GL75@ 4184 4184

WYTRZYMALOSC 0D STRONY DREWNA

Weryfikacje wytrzymatosé naprezenie Klasy Rtimber.up)k |[Rtimber.down,k
wytrzymatosci
Rsteel,k [kN] [kN]
[kN] Ysteel GL28h 2188 2188
Btts e R ) 2576 @ | GL32h 2501 2501
agorna
yas Pk vmo coupe LVL GL75@ 5101 5101
Przenoszenie obcigzenia Rit k 2856 ymo'? | Feoupd
Sciskanie tulei Rb,k(a) 3336 YMO(l) Fco,up,d + Ksus Fstab,d
Ptytka dolna Rbp,k(7) 3976 YMO*(Z) Fco,up,d + Ksus Fslab,d
SPI100L i SPI120L zoptymalizowane sg do uzytku ze stupami stalowymi. W tym przypadku brak jest ptytki gornej.
pty q y p y ym przyp J ptytki g )
I SPIDER SPITOOL
WYTRZYMALOSC 0D STRONY STALI
Weryfikacje wytrzymatosc¢ naprezenie
Rsteel,k
[kN] Ysteel
Ptytka gérna® Rip,k - - Feoup.d
Przenoszenie obcigzenia Rit,k 4190 ymo*®@ Feo,up.d
Sciskanie tulei Rpk® 5010 ymo*? | Feoup,d + Ksus Fsiab,d
Ptytka dolna‘o Rbp,k - - Fco,up,d + Ksus Fslab,d
I SPIDER SPI120L
WYTRZYMALOSC 0D STRONY STALI
Weryfikacje wytrzymatosc¢ naprezenie
Rsteel,k
[kN] Ysteel
Ptytka gérna® Rip,k - - Feoup.d
Przenoszenie obcigzenia Rit,k 5325 ymo*®@ Feo,up.d
Sciskanie tulei Rpk® 6220 ymo*® | Feoup,d + Ksus Fsiab,d
Ptytka dolnat® Rbp,k = - Feoup.d + Ksus Fstab,d
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UWAGI:

w Wspotczynnik yyg odpowiada czgsciowemu wspotczynnikowi wytrzyma-
tosci przekrojow dla stali S355 i nalezy przyja¢ go w zaleznosci od obowig-
zujgcej normy stosowanej do obliczen. Na przyktad, zgodnie z normg EN
1995-1-1, nalezy jg uzna¢ go rowny 1,00.

Wspotczynnik ymo* odpowiada wspotczynnikowi czesciowemu dla wy-
trzymatosci przekrojow dla stali nieobjetych normg EN 1993-1-1. Nalezy
przyja¢ go zgodnie z aktualng norma stosowang do obliczen. W przypadku
braku wskazan normatywnych, zaleca sig stosowanie wartosci ymo* = 1,10.

Przedmiotowy model tgcznika SPIDER jest zoptymalizowany do stosowa-
nia z stupami z drewna klejonego GL32h. Dozwolone jest stosowanie ma-
teriatow o gorszej charakterystyce; w takim przypadku metalowe elementy
tagcznika nalezy przewymiarowac.

Przedmiotowy model tagcznika SPIDER jest zoptymalizowany do stosowania
z stupami z drewna LVL GL75, zgodnie z ETA-14/0354. Dozwolone jest sto-
sowanie materiatow o gorszej charakterystyce; w takim przypadku metalowe
elementy tgcznika nalezy przewymiarowac.

Ze wzgledow bezpieczenstwa, wytrzymatosc jest obliczana przy uzyciu
wspotczynnika Kgeel, Obowigzujgcego dla stupdw drewnianych C24. Ta
sama wartos¢ moze by¢ stosowana dla stupow GL24h, GL28h i GL32h.

Wytrzymatosc jest obliczana przy uzyciu wspotczynnika Keeel. ©boOWigzujgce-
go dla stupéw drewnianych GL32h. W przypadku zastosowania innych mate-
riatdow na stupy, wytrzymatosc nalezy obliczy¢ w odniesieniu do ETA-19/0700.
Wytrzymatosc jest obliczana przy uzyciu wspotczynnika Keee, ObOWigzujgce-
go dla stupow drewnianych GL75. W przypadku zastosowania innych materia-
tow na stupy, wytrzymatosc nalezy obliczy¢ w odniesieniu do ETA-19/0700.

Wytrzymatosc na sciskanie tulei zostata obliczona dla wysokosci ptyty 320
mm. We wszystkich innych przypadkach ta sama wartos¢ moze byc stoso-
wana ze wzgledow bezpieczeristwa.

(9

tacznik dostarczany jest bez ptytki gornej. Stup stalowy mozna podtgczyc¢
bezposrednio do tacznika SPIDER za pomoca 4 srub M12. Stup gorny nale-
zy wyposazy¢ w zwymiarowang przez projektanta ptyte, odpowiednia do
przenoszenia obcigzenia na tacznik SPIDER.

9ptyta dolna tacznika SPIDER nie jest zwymiarowana w sposéb powalajacy

na rozktadanie obcigzenia na dolnym stalowym stupie. Stup dolny nalezy
wyposazy¢ w zwymiarowang przez projektanta ptyte, odpowiednia do od-
bierania obcigzenia z tagcznika SPIDER.

ZASADY OGOLNE:

+ Wartosci projektowe po stronie drewna oblicza sie na podstawie wartosci
charakterystycznych w ponizszy sposéb. Wspotczynniki yut i Kmog Nalezy
przyja¢ zgodnie z obowigzujgcg normg uzywang w obliczeniach. Wspot-
czynnik yyt jest odpowiednim wspotczynnikiem bezpieczenstwa dla ma-
teriatu drewnianego.

Rtimber,up,k ‘kmod

?nmber, upd ~
2 Ymr

Rtr’mber,down,k . kmod

Rtimber,down,d -
Ymr

* Wartosci projektowe po stronie stali oblicza sig¢ na podstawie wartosci cha-
rakterystycznych w ponizszy sposob. Wspotczynniki vsieel Nalezy przyjac
zgodnie z obowigzujgcg norma uzywang w obliczeniach (patrz uwagi 1i 2).

R . = Rep R, = Rik
tod = td =

Vsteel Vsteel
R.. = Rok R _ Ripk
bd = bpd =

Vsteel Vsteel

* Na uzytek weryfikacji nalezy spetni¢ nastgpujgce wymogi:

Fco, up,d 10

<
min {Rtimber,up,d /’Rtp,d/‘th,d}

Fco, up,d + ksus : Fslab,d

<10
min {Ry,q Ropa}

Feoupa+ F.
co,up,d slab,d - 1’0

R timber,down,d

« Weryfikacje po stronie stupéw odnoszg sie do wytrzymatosci na sciskanie
réownolegte do wtokna, w poblizu tacznika SPIDER. Weryfikacje niestabil-
nosci po stronie stupdw nalezy przeprowadzac¢ osobno.
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