| SBS

SAMOVRTNY VRUT DO DREVA - KOVU

CERTIFIKOVANY

Samovrtny vrut SBS nese oznaceni CE v souladu s normou EN 14592. Je
idealni volbou pro profesionaly, ktefi vyzaduji kvalitu, bezpecnost a spo-
lehlivy vykon v konstrukénich dfevo-kovovych aplikacich.

HROT DREVO - KOV

Specialni samovrtny hrot s prohlubni pro vynikajici schopnost vrtani jak
do hliniku (az do tloustky 8 mm), tak do oceli (az do tloustky 6 mm).

FREZOVACI LOPATKY

Kfidélka chrani zavit vrutu béhem pronikani do dreva. Zarucuji maximalni
ucinnost zavitu v kovu a perfektni pfilnuti mezi dfevem a kovem.
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TRIDA PROVOZU

S

ATMOSFERICKA KOROZIVITA

KOROZIVITA DREVA

MATERIAL

E,_E,:IT-,!D uhlikova ocel s galvanickym pozinkovanim
PLATED

OBLASTI POUZITI

Pfimé upevnéni dfevénych prvku k podklado-
vym konstrukcim bez predvrtani:

e zoceli S235 o maximalni tloustce 6 mm

e 7z hliniku o maximalni tloustce 8,0 mm



KODY A ROZMERY

d; KOD L b A Ss Sa ks.
[mm] [mm] (mm] (mm] [mm] [mm]
4,2 SBS4232 32 18 17 =3 2+4 500
TX20 sSBS4238 38 19 23 1+3 2+ 4 500
4,8 SBS4838 38 23 22 2+4 3+5 200
TX25 SBS4845 45 25 29 2+ 4 3+5 200
5,5 SBS5545 45 29 28 3+5 4+6 200
TX30 SBS5550 50 29 53 3+5 4+6 200
SBS6360 60 35 39 4+6 6-+8 100
6,3 SBS6370 70 45 49 4+6 6-+8 100
TX30 SBS6385 85 55 64 4+6 6+8 100
SBS63100 100 55 79 4+6 6-+8 100
sg vrtatelna tloustka ocelové desky S235/St37
s vrtatelna tloustka ocelovée desky
I ROZMERY AMECHANICKE VLASTNOSTI
0ot
o) (0%
t L b L J—
1 P
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ROZMERY
Pramér vrutu d, [mm] 4,2 4,8 55 6,3
Prumeér hlavy dy [mm] 8,00 9,25 10,50 12,00
Prameér jadra d, [mm] 3,30 3,50 4,15 4,85
Pramér stopky dg [mm] 3,40 3,85 4,45 5,20
Tloustka hlavy ty [mm] 3,50 4,20 4,80 5,30
Délka hrotu Ly [mm] 10,0 10,5 11,5 15,0
CHARAKTERISTICKE MECHANICKE PARAMETRY
Pramér vrutu d, [mm] 4,2 4,8 55 6,3
Pevnost v tahu frensk (KNI 7.5 9,5 10,5 16,5
Moment kluzu My INm] 3,4 7,6 10,5 18,0
Parametr 5
odolnosti vici vytazeni faxk  [N/mm?] ) ) ) )
Mérna hmotnost P, [kg/m3] = = = =
Parametr 5
protlaceni hlavy fheadk [N/mm?2] 10,0 10,0 13,0 14,0
Mérna hmotnost Pa tkg/m3] 350 350 350 350
INSTALACE
01 02 03

DOPORUCENI PRO SROUBOVANI:
ocel: vg = 1000 - 1500 rpm
hlinik: vo = 600 - 1000 rpm
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MINIMALNIVZDALENOSTI PROVRUTY NAMAHANE STRIHEM

O vruty zasroubované BEZ predvrtani Pk < 420 kg/m3
F -n° F - o
N a=0 — \ a=90
d;  [mm] 4,2 4,8 5,9 6,3 d;  [mm] 4,2 4,8 OFS 6,3
a; [mm] 10d 42 48 12.d 66 76 a; [mm] 5. 21 24 5-d 28 32
a, [mm] 5.d 21 24 5-d 28 32 a, [mm] 5. 21 24 5-d 28 32
azy [mm] 15-d 63 72 15.d 83 95 azy [mm] 10-d 42 48 10-d 55 63
az. [mm] 10-d 42 48 10-d 55 63 az. [mm] 10-d 42 48 10-d 55 63
azy [mm] 5. 21 24 5.d 28 32 aze [mm] 7-d 29 34 10-d 55 63
azc [mm] 5 21 24 5.d 28 32 agc. [mm] 5d 21 24 5-d 28 32

a = Uhel mezi silou a smérem vlaken
d =dj = prumeér vrutu vrutu

@ vruty zasroubované S predvrtanim

s a=0° s \ a=90°
d;  [mm] 4,2 4,8 585 6,3 d; [mm] 4,2 4,8 5,5 6,3
a, [mm] 5 21 24 5d 28 32 a, [mm] 4d 17 19 4.d 22 25
a, [mm] 3.d 13 14 3d 17 19 a, [mm] 4d 17 19 4.d 22 25
azy [mm] 12.d 50 58 12.d 66 76 azy [mm] 7d 29 34 7-d 39 44
azg. [mm] 7d 29 34 7d 39 44 az. [mm] 7d 29 34 7d 39 44
agy [mm]  3d 13 14 3.d 17 19 agy [mm]  5.d 21 24 7-d 39 44
agc [mm]  3.d 13 14 3-d 17 19 ag. [mm]  3.d 13 14 3.d 17 19

a = Uhel mezi silou a smérem vlaken
d = dq = prameér vrutu vrutu

namahana koncova ¢ast nenamahana koncova ¢ast namahana hrana nenamahana hrana
-90°<a<90° 90° < a < 270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

Q

Q

POZNAMKY
* Minimalni vzdalenosti jsou v souladu s normou EN 1995:2014.

UCINNE CiSLO PROVRUTY NAMAHANE STRIHEM

Unosnost spoje zrealizovaného nékolika vruty stejného typu a velikosti mize byt mensi nez
soucet unosnosti jednoho spojovaciho prostfedku.

Pro fadu n vrutu uspofadanych rovnobézné se smerem vldken ve vzdalenosti a, je charakteris-
tickd unosnost rovna:

R R

ervk = Mer™ Myk

Hodnota ng je uvedena v nasledujici tabulce jako funkce n a ay.

al(*)
4-d 5-d 6-d 7d 8-d 9-d 10-d 11.d 12.d 13.d >14-d
2 1,41 1,48 1,55 1,62 1,68 1,74 1,80 1,85 1,90 1,95 2,00
- 3 1,73 1,86 2,01 2,16 2,28 2,41 2,54 2,65 2,76 2,88 3,00
4 2,00 2,19 2,41 2,64 2,83 3,03 3,25 3,42 3,61 3,80 4,00
5 2,24 2,49 2,77 3,09 3,34 3,62 3,93 4,17 4,43 4,71 5,00

(*)pro stredni hodnoty ay je mozné proveést linearni interpolaci.
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I STATICKE HODNOTY | DREVO - OCEL

CHARAKTERISTICKE HODNOTY
EN 1995:2014

STRIH TAH
. drevo - ocel dievo - ocel . L.
rozméry deska min deska max tah oceli protlaceni hlavy
L
dl L b SS RV,k SS RV,k Rtens,k Amin Rhead,k
[mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [mm] [kN] [kN] [mm] [kN]
32 18 0,62 0,64 -
4,2 1 3 7,50 -
38 19 0,80 0,85 -
38 23 0,83 1,00 -
4,8 2 4 9,50 20
45 25 1,05 1,20 0,92
45 29 1,12 1,36 1,55
55 3 5 10,50 20
50 29 1,29 1,51 1,55
60 35 1,78 2,03 2,18
70 45 2,16 2,38 2,18
6,3 4 6 16,50 25
85 55 2,42 2,90 2,18
100 55 2,43 3,00 2,18

€=

uhel mezi silou a smérem vlaken

STATICKE HODNOTY
HLAVNI PRINCIPY

Charakteristické hodnoty jsou dany normou EN 1995:2014.

Konstrukeni hodnoty se ziskaji z charakteristickych hodnot nasledujicim
zpusobem:
B R,k

d VM

mod

Koeficienty yp a kyog Musi byt pouzity v souladu s platnymi pfedpisy pou-
zitymi pro vypocet.

Hodnoty mechanické pevnosti a geometrie vrutt v jsou v souladu s ozna-
¢enim CE podle EN 14592.

Dimenzovani a kontrola dfevénych prvku a ocelovych plecht se provedou
zvlast.

Rozmisténi vrutl se provede za dodrzeni minimalnich vzdalenosti.

Charakteristicka unosnost v protlaceni hlavy byla vyhodnocena na drevé-
ném prvku.

POZNAMKY | DREVOD

« Charakteristicka pevnost ve stfihu u desky byla vyhodnocena s pouzitim
tenke (Sg < 0,5 dq) a stfedni desky (0,5 dq < Sg < dq).

« Charakteristicka pevnost ve stfihu u ocelové desky se vypocita s minimalni
Ss,min (deska min) a maximalni vrtatelnou tloustkou sg 1y (deska max).

« Ve fazi vypoctu byla brana v Uvahu objemova hmotnost drevénych prvku
rovnajici se py = 385 kg/m3.

e Pro vruty @4,2 a @4,8 byla unosnost v protlaceni hlavy vypocitdna se
zvazenim hodnot ziskanych z experimentalnich zkousek provedenych v la-
boratofi HFB Engineering v Lipsku, Némecko.
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