| SBS CE

SAMOREZNI VIJAK ZA LES-KOVINO

CERTIFICIRANA

Samorezni vijak SBS ima oznako CE in je v skladu s standardom EN 14592.
Je idealna izbira za strokovnjake, ki zahtevajo kakovost, varnost in za-
nesljivo delovanje pri namescanju lesno-kovinskih konstrukcij.

KONICA ZA LES-KOVINO

Posebna samorezna konica z zra¢no obliko za izjemno zmogljivost pro-
diranja v aluminij (debeline do 8 mm) in jeklo (debeline do 6 mm).

REZKALNA KRILCA
Krilca SCitijo navoj vijaka med prodiranjem v les. Zagotavljajo izjemno
ucinkovitost vijacenja v kovino in brezhibno prileganje lesa in kovine.
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DOLZINA [mm]
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LESTVICA VZDRZEVANJA

S

ATMOSFERSKA KOROZIVNOST

KOROZIVNOST LESA

MATERIAL

E,_E,:IT-,!D ogljikovo jeklo z galvanskim pocinkanjem
PLATED

PODROCJA UPORABE

Neposredno pritrjevanje lesenih elementov na
podkonstrukcijo brez predhodnih izvrtin:
e vjeklo S235 z najvecjo debelino 6 mm
e valuminij z najvecjo debelino 8,0 mm
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KODE IN DIMENZIJE

d; KODA L b A Ss Sa $t. kosov
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
4,2 SBS4232 32 18 17 1+3 2+4 500
TX20 SBS4238 38 19 23 1+3 2+ 4 500
4,8 SBS4838 38 23 22 2+4 3+5 200
TX25 SBS4845 45 25 29 2+4 3+5 200
5,5 SBS5545 45 29 28 3+5 4+6 200
TX 30 SBS5550 50 29 33 3+5 4+6 200
SBS6360 60 35 39 4-+6 6-+8 100
6,3 SBS6370 70 45 49 4+6 6-+8 100
TX30 SBS6385 85 55 64 4+6 6+8 100
SBS63100 100 55 79 4-+6 6-+8 100
sg debelina jeklene plos¢e S235/St37, ki jo je mogoce vrtati
sp debelina aluminijaste plosce, kijo je mogoce vrtati
OBLIKA IN MEHANSKE ZNACILNOSTI
0ot
d{ (95
t L b L —1
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|
OBLIKA
Nominalni premer d, [mm] 4,2 4,8 55 6,3
Premer glave dy [mm] 8,00 9,25 10,50 12,00
Premer jedra d, [mm] 3,30 3,50 4,15 4,85
Premer stebla dg [mm] 3,40 3,85 4,45 5,20
Debelina glave ty [mm] 3,50 4,20 4,80 5,30
Dolzina konice Lo [mm] 10,0 10,5 11,5 15,0
ZNACILNI MEHANSKI PARAMETRI
Nominalni premer d; [mm] 4,2 4,8 5,5 6,3
Natezna trdnost frensk (KNI 7.5 9,5 10,5 16,5
Moment oslabitve My INm] 3,4 7,6 10,5 18,0
Znacilni parameter vzdrzljivostii 5 . . . .
pri ekstrakciji g I
Zdruzena gostota ® [kg/m3] = = = =
Znacilni parameter prodora glave freadk [IN/mm2] 10,0 10,0 13,0 14,0
Zdruzena gostota Pa [kg/m3] 350 350 350 350
VGRADONJA
01 02 03

NASVETI ZA VIJACENJE:
jeklo: vg = 1000 - 1500 vrt./min.
aluminij: v 4, = 600 - 1000 vrt./min.
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MINIMALNE RAZDALJE ZA VIJAKE, IZPOSTAVLJENE STRIZNIM SILAM

O vijaki vstavljeni BREZ predhodno izvrtane luknje Pk < 420 kg/m3
F -n° F - o
N a=0 — \ a=90
d;  [mm] 4,2 4,8 5,9 6,3 d;  [mm] 4,2 4,8 OFS 6,3
a; [mm] 10d 42 48 12.d 66 76 a; [mm] 5. 21 24 5-d 28 32
a, [mm] 5.d 21 24 5-d 28 32 a, [mm] 5. 21 24 5-d 28 32
azy [mm] 15-d 63 72 15.d 83 95 azy [mm] 10-d 42 48 10-d 55 63
az. [mm] 10-d 42 48 10-d 55 63 az. [mm] 10-d 42 48 10-d 55 63
azy [mm] 5. 21 24 5.d 28 32 aze [mm] 7-d 29 34 10-d 55 63
azc [mm] 5 21 24 5.d 28 32 agc. [mm] 5d 21 24 5-d 28 32

a = kot med mocjo in vlakni
d = dq = nazivni premer vijaka

@ vijaki vstavljeni S predhodno izvrtano luknjo

s a=0° s \ a=90°
d;  [mm] 4,2 4,8 585 6,3 d; [mm] 4,2 4,8 5,5 6,3
a, [mm] 5 21 24 5d 28 32 a, [mm] 4d 17 19 4.d 22 25
a, [mm] 3.d 13 14 3d 17 19 a, [mm] 4d 17 19 4.d 22 25
azy [mm] 12.d 50 58 12.d 66 76 azy [mm] 7d 29 34 7-d 39 44
azg. [mm] 7d 29 34 7d 39 44 az. [mm] 7d 29 34 7d 39 44
agy [mm]  3d 13 14 3.d 17 19 agy [mm]  5.d 21 24 7-d 39 44
agc [mm]  3.d 13 14 3-d 17 19 ag. [mm]  3.d 13 14 3.d 17 19

a = kot med mocjo in vlakni
d = dy = nazivni premer vijaka

obremenjena konica neobremenjena konica obremenijeni rob neobremenjeni rob
-90°<a<90° 90° < a < 270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

Q

Q

OPOMBE
« Dovoljene razdalje po standardu EN 1995:2014.

UCINKOVITO STEVILO ZA VIJAKE, IZPOSTAVLJENE STRIZNIM SILAM

Nosilnost povezave, izvedene z vec vijaki istega tipa in velikosti, je lahko manj$a od vsote nosil-
nosti posameznih povezovalnih delov.

Za vrsto n vijakov, ki so razporejeni vzporedno s smerjo vlaken na razdalji a;, je znacilna efektivna
nosilnost enaka:

R R

ervk = Mer™ Myk

Vrednost ng; je podana v spodnji tabeli kot funkcija nin a;.

al(*)
4-d 5-d 6-d 7d 8-d 9-d 10-d 11.d 12.d 13.d >14-d
2 1,41 1,48 1,55 1,62 1,68 1,74 1,80 1,85 1,90 1,95 2,00
- 3 1,73 1,86 2,01 2,16 2,28 2,41 2,54 2,65 2,76 2,88 3,00
4 2,00 2,19 2,41 2,64 2,83 3,03 3,25 3,42 3,61 3,80 4,00
5 2,24 2,49 2,77 3,09 3,34 3,62 3,93 4,17 4,43 4,71 5,00

() Za vmesne vrednosti a; se lahko interpolira linearno.
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I STATICNE VREDNOSTI | LES-JEKLO

STRIZNA

oblika les - jeklo

plos¢a — minimalno plosca — maksimalno

ZNACILNE VREDNOSTI
EN 1995:2014

NATEZNA SILA

LB izvlek jekla prodiranje glavice vijaka

dl L b SS RV,k SS RV,k Rtens,k Amin Rhead,k
[mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [mm] [kN] [kN] [mm] [kN]
32 18 0,62 0,64 -
4,2 1 3 7,50 -
38 19 0,80 0,85 =
38 23 0,83 1,00 -
4,8 2 4 9,50 20
45 25 1,05 1,20 0,92
45 29 1,12 1,36 1,55
55 3 5 10,50 20
50 29 1,29 1,51 1,55
60 35 1,78 2,03 2,18
70 45 2,16 2,38 2,18
6,3 4 6 16,50 25
85 55 2,42 2,90 2,18
100 55 2,43 3,00 2,18
€ = kot med vijakom in vlakni
STATIENE VREDNOSTI
SPLOSNA NAGELA OPOMBE | LES

Dovoljene vrednosti po standardu EN 1995:2014.
Projektne vrednosti se pridobivajo iz naslednjih vrednosti:
Ry Kimoa
Ry= ——
Vi
Koeficienta yp in ky,oq j& potrebno obravnavati skladno s predpisom, ki ga
uporabljamo za izrac¢un.

Vrednosti mehanske vzdrzljivosti in oblike vijakov so v skladu z oznako CE
na podlagi standarda EN 14592.

|lzmera dimenzij in preverjanje lesenih elementov ter jeklenih plos¢ morata
biti opravljene posebe;j.

Namestitev vijakov je treba izvesti ob upostevanju minimalnih razdalj.

Znacilna odpornost pri prodoru glave je bila ocenjena na lesenem elementu
ali leseni podlagi.

» Znacilne strizne trdnosti na plos¢i so ocenjene za tanko plos¢o (S g < 0,5 dy)
in srednje debelo plosco (0,5dy <Sg<dq).

¢ Znacilne strizne trdnosti na jekleni plosci so izracunane za najmanjso debe-
lino vrtanja sg min (Min. debelina plosce) in najvecjo debelino vrtanja sg max
(maks. debelina plosce).

« V fazi obra¢una se je upostevalo volumsko maso lesenih elementoy, ki je
enaka py = 385 kg/m3.

e Zavijake @4,2 in @4,8 je bila znacilna odpornost pri prodoru glave izracun-
ana z upostevanjem vrednosti iz eksperimentalnih preizkusov, opravljenih v
laboratoriju HFB Engineering v Leipzigu v Nemciji.
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