| SBS

SURUB AUTOFORANT PENTRU LEMN-METAL

CERTIFICATA

Surubul autoforant SBS este marcat CE conform standardului EN 14592.
Reprezinta alegerea ideala pentru profesionistii care necesita calitate, si-
guranta si performante fiabile in aplicatiile structurale lemn-metal.

VARF LEMN-METAL
Varf special autoforant cu geometrie cu aerisire pentru o capacitate de

perforare excelentd atat pe aluminiu (pana la o grosime de 8 mm ) cat si
pe otel (pana la o grosime de 6 mm).

ARIPIOARE FREZANTE

Aripioarele protejeaza filetul surubului in timpul penetrarii in lemn. Ga-
ranteaza o eficienta maxima a infiletarii in metal si o aderenta perfecta
intre elementul din lemn si metal.
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EN 14582

E=
BIT INCLUDED
DIAMETRU [mm]
350 (a2 D) )8
LUNGIME [mm]
25( (32 100) )240

CLASA DE SERVICIU

S

COROZIVITATE ATMOSFERICA

COROZIVITATE A LEMNULUI

MATERIAL

n )
eectro Otel carbon electrozincat
PLATED

DOMENII DE UTILIZARE

Fixare directa si fara gaura pilot a elementelor
din lemn pe substructuri:

e din otel S235 cu grosime maxima de 6 mm

e din aluminiu cu grosime maxima de 8,0 mm



I CODURI SIDIMENSIUNI

d; COD L b A Sg Sa buc.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
4,2 SBS4232 32 18 17 1+3 2+4 500
TX20 SBS4238 38 19 23 1+3 2+4 500
4,8 SBS4838 38 23 22 2+4 3+5 200
TX25 SBS4845 45 25 29 2+4 3+5 200
5,5 SBS5545 45 29 28 3+5 4+6 200
TX 30 SBS5550 50 29 33 3+5 4+6 200
SBS6360 60 35 39 4+6 6+8 100
6,3 SBS6370 70 45 49 4+6 6+8 100
TX30 SBS6385 85 55 64 4+6 6+8 100
SBS63100 100 55 79 4-+6 6+8 100
sg grosime perforabild placa otel S235/St37
sa grosime perforabild placa aluminiu
I GEOMETRIE SI CARACTERISTICI MECANICE
oot
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GEOMETRIE
Diametru nominal dy [mm] 4,2 4,8 5,5 6,3
Diametru cap dy [mm] 8,00 9,25 10,50 12,00
Diametru miez d, [mm] 3,30 3,50 4,15 4,85
Diametru picior dg [mm] 3,40 3,85 4,45 5,20
Grosime cap ty [mm] 3,50 4,20 4,80 5,30
Lungime varf Lo [mm] 10,0 10,5 11,5 15,0
PARAMETRI MECANICI SPECIFICI
Diametru nominal d; [mm] 4,2 4,8 5,5 6,3
Rezistenta la tractiune frensk (KNI 7.5 9.5 10,5 16,5
Moment de cedare My INm] 3,4 7,6 10,5 18,0
Parametru de rezistenta 5 . . . .
la extragere faxk  [N/mm?]
Densitate asociata P, [kg/m3] = = = =
Parametru de penetrare frosqs [N/MM?2] 10,0 10,0 13,0 14,0
a capului .
Densitate asociata Pa [kg/m3] 350 350 350 350
INSTALARE
01 02 03

RECOMANDARI PRIVIND
INFILETAREA:

otel: v¢ = 1000 - 1500 rpm
aluminiu: v4 = 600-1000 rpm
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I DISTANTE MINIME PENTRU SURUBURI SOLICITATE LA FORFECARE

O suruburi introduse FARA gaur3 pilot Pk < 420 kg/m3
F -n° F - o
N a=0 — \ a=90
d; [mm] 4,2 4,8 55 6,3 d; [mm] 4,2 4,8 5,5 6,3
a; [mm] 10-d 42 48 12.d 66 76 ag [mm] 5-d 21 24 5-d 28 32
a, [mml] 5-d 21 24 5.d 28 32 ap [mm] 5-d 21 24 5-d 28 32
azy [mm] 15-d 63 72 15-d 83 95 azy [mm] 10-d 42 48 10-d 55 63
az. [mm] 10-d 42 48 10-d 55 63 az. [mm] 10-d 42 48 10-d 55 63
age [mml 5-d 21 24 5.d 28 32 age [mml 7-d 29 34 10-d 55 63
asc [mm] 5 21 24  5d 28 32 asc [mml 5 21 24 5d 28 32

a = unghi forta - fibre
d = dy = diametru nominal al surubului

@ suruburi introduse CU gaura pilot

s a=0° s \ a=90°
d;  [mm] 4,2 4,8 585 6,3 d; [mm] 4,2 4,8 5,5 6,3
a, [mm] 5 21 24 5d 28 32 a, [mm] 4d 17 19 4.d 22 25
a, [mm] 3.d 13 14 3d 17 19 a, [mm] 4d 17 19 4.d 22 25
azy [mm] 12.d 50 58 12.d 66 76 azy [mm] 7d 29 34 7-d 39 44
azg. [mm] 7d 29 34 7d 39 44 az. [mm] 7d 29 34 7d 39 44
agy [mm]  3d 13 14 3.d 17 19 agy [mm]  5.d 21 24 7-d 39 44
agc [mm]  3.d 13 14 3-d 17 19 ag. [mm]  3.d 13 14 3.d 17 19

a = unghi forta - fibre
d = dy = diametru nominal al surubului

capat solicitat capat eliberat margine solicitata margine eliberata
-90°<a<90° 90° < a<270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

Q

Q

NOTE
« Distantele minime respecta prevederile standardului EN 1995:2014.

I NUMAR EFECTIV PENTRU SURUBURI SOLICITATE LA FORFECARE

Capacitatea de portanta a unei legaturi realizate cu mai multe suruburi, toate de acelasi tip si
dimensiune, poate fi mai mica decat suma capacitatilor de portanta ale elementului de imbinare
individual.

Pentru un sir de n suruburi dispuse in paralel cu directia fibrelor la o distanta a;, capacitatea de
portanta specifica efectiva este egala cu:

R R

ervk = Mer™ Myk

Valoarea n este indicata in tabelul de mai jos, in functie de n si de a;.

al(*)
4-d 5-d 6-d 7d 8-d 9-d 10-d 11.d 12.d 13.d >14-d
2 1,41 1,48 1,55 1,62 1,68 1,74 1,80 1,85 1,90 1,95 2,00
- 3 1,73 1,86 2,01 2,16 2,28 2,41 2,54 2,65 2,76 2,88 3,00
4 2,00 2,19 2,41 2,64 2,83 3,03 3,25 3,42 3,61 3,80 4,00
5 2,24 2,49 2,77 3,09 3,34 3,62 3,93 4,17 4,43 4,71 5,00

(*IPentru valorile intermediare ale a; este posibili intercalarea liniara.
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VALORI STATICE | LEMN-OTEL

FORFECARE

lemn - otel

geometrie .
placa min

lemn - otel
placa max

VALORI CARACTERISTICE
EN 1985:2014

TRACTIUNE

tractiune otel penetrare cap

dl L b SS RV,k SS RV,k Rtens,k Amin Rhead,k
[mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [mm] [kN] [kN] [mm] [kN]
32 18 0,62 0,64 -
4,2 1 3 7,50 -
38 19 0,80 0,85 =
38 23 0,83 1,00 -
4,8 2 4 9,50 20
45 25 1,05 1,20 0,92
45 29 1,12 1,36 1,55
5,5 3 5 10,50 20
50 29 1,29 1,51 1,55
60 35 1,78 2,03 2,18
70 45 2,16 2,38 2,18
6,3 4 6 16,50 25
85 55 2,42 2,90 2,18
100 55 2,43 3,00 2,18
€ = unghi intre surub si fibre
VALORI STATICE
PRINCIPII GENERALE NOTE | LEMN

« Valorile specifice respecta prevederile standardului EN 1995:2014.

« Valorile de proiectare pot fi obtinute din valorile caracteristice, precum ur-
meaza:
Rk
k
R =——
d VM

mod

Coeficientii yy si kmog e vor aplica in functie de legislatia in vigoare utili-
zata pentru efectuarea calculului.

« Valorile de rezistenta mecanica si geometria suruburilor sunt in conformita-
te cu marcajul CE, conform prevederilor standardului EN 14592.

* Masurarea dimensiunilor si verificarea elementelor din lemn si placilor din
otel trebuie facute separat.

« Pozitionarea suruburilor se va face cu respectarea distantelor minime.

* Rezistenta specifica de penetrare a capului a fost evaluatd pe un element
din lemn sau pe o baza din lemn.

Rezistentele specifice la forfecare pe placa sunt evaluate luandu-se in consi-
derare cazul placii subtiri (Sg < 0,5 dy) si al placii intermediare (0,5 dq < Sg<dq).
Rezistentele specifice la forfecare pe placa de otel sunt calculate pentru gro-
simea perforabila minima sg min (placa min) si maxima sg max (placa max).

In faza de calcul s-a luat in considerare o mas& volumici a elementelor
lemnoase egala cu py = 385 kg/m3.

Pentru suruburile cu diametru @4,2 si @4,8, rezistenta specifica de pene-
trare a capului a fost calculata considerandu-se valabile valorile deduse din
incercarile experimentale efectuate in cadrul laboratorului HFB Enginee-
ring, Leipzig, Germany.
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