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WKRET ZAOSTRZONY DREWNO-METAL

CERTYFIKACJA

Whkret samowiercacy SBS posiada oznaczenie CE zgodnie z normg EN
14592. Jest to doskonaty wybor dla profesjonalistow, ktorzy wymaga-
ja jakosci, bezpieczenstwa i niezawodnej wydajnosci w zastosowaniach
konstrukcyjnych drewno-metal.

SZPIC DREWNO-METAL

Specjalny zaostrzony szpic o geometrii wentylujgcej doskonale wwierca sie
zaréwno w aluminium (do 8 mm grubosci), jak i stal (do 6 mm grubosci).

SKRZYDEtLKA FREZUJACE

Skrzydetka chronig gwint wkreta podczas penetracji drewna. Gwarantuja
maksymalng efektywnosc¢ gwintowania w metalu i doskonate przylega-
nie miedzy warstwa drewna a metalem.
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EN 14582

E=
BIT INCLUDED
SREDNICA [mm]
350 (a2 D) )8
DLUGOSC [mm]
25( (32 100) )240
KLASA UZYTKOWA

S

KOROZYJINOSC ATMOSFERYCZNA

KOROZYJNOSC DREWNA

MATERIAL

eectro Stal weglowa cynkowana elektrolitycznie
PLATED

POLA ZASTOSOWAN

Bezposrednie mocowanie bez wstepnego na-
wiercania elementow drewnianych do spodnich
czesci konstrukgcji:

e w stali S235 o maksymalnej grubosci 6 mm

e waluminium o maksymalnej grubosci 8,0 mm



KODY | WYMIARY

d; KOD L b A Sg Sa szt.
[mm] [mm] (mm] [mm] [mm] [mm]
4,2 SBS4232 32 18 17 =3 2+4 500
TX20 SBS4238 38 19 23 1+3 2+4 500
4,8 SBS4838 38 23 22 2+4 3+5 200
TX25 SBS4845 45 25 29 2+4 3+5 200
5,5 SBS5545 45 29 28 3+5 4+6 200
TX 30 SBS5550 50 29 33 3+5 4+6 200
SBS6360 60 35 39 4+6 6+8 100
6,3 SBS6370 70 45 49 4+6 6+8 100
TX30 SBS6385 85 55 64 4-+6 6+8 100
SBS63100 100 55 79 4-+6 6+8 100
sg grubos¢ do przewiercenia ptytki stalowej S235/5t37
sp grubosc do przewiercenia ptytki aluminiowej
GEOMETRIA I WLASCIWOSCI MECHANICZNE
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GEOMETRIA
Srednica nominalna d, [mm] 4,2 4,8 55 6,3
Srednica tba dy [mm] 8,00 9,25 10,50 12,00
Srednica rdzenia d, [mm] 3,30 3,50 4,15 4,85
Srednica trzonu ds [mm] 3,40 3.85 4,45 5,20
Grubosc tbha ty [mm] 3,50 4,20 4,80 5,30
Dtugosc szpica L [mm] 10,0 10,5 11,5 15,0
CHARAKTERYSTYCZNE PARAMETRY MECHANICZNE
Srednica nominalna d, [mm] 4,2 4,8 55 6,3
Wytrzymatosc na rozcigganie frensk (KNI 7.5 9,5 10,5 16,5
Moment uplastycznienia My INm] 3,4 7,6 10,5 18,0
Parametr 5 . . . .
wytrzymatosci na wycigganie faxk  [N/mm?]
Gestosc¢ przypisana Pa [kg/m3] = - - -
Parametr 5
zagtebiania tba fheadk [N/mm?2] 10,0 10,0 13,0 14,0
Gestosc przypisana Pa [kg/m3] 350 350 350 350
MONTAZ
01 02 03
WSKAZOWKI DOTYCZACE
WKRECANIA:

stal: vg = 1000 - 1500 rpm
aluminium: v, = 600-1000 rpm

METAL | SBS | 293



I ODLEGLOSCIMINIMALNE DLA WKRETOW OBCIAZONYCH NA SCINANIE

O wkrety montowane BEZ otworu Pk < 420 kg/m3
N a=0° F s \ a=90°
d;  [mm] 4,2 4,8 585 6,3 d; [mm] 4,2 4,8 55 6,3
a; [mm] 10-d 42 48 12.d 66 76 ag [mm] 5-d 21 24 5-d 28 32
a, [mm] 5-d 21 24 5-d 28 32 ap [mm] 5-d 21 24 5-d 28 32
azy [mm] 15-d 63 72 15.d 83 95 azy [mm] 10-d 42 48 10-d 55 63
az. [mm] 10-d 42 48 10-d 55 63 az. [mm] 10-d 42 48 10-d 55 63
age [mml 5-d 21 24 5-d 28 32 age [mml 7-d 29 34 10-d 55 63
asc [mml  5.d 21 24 5.d 28 32 asc [mm] 5-d 21 24 5.d 28 32

a = kat pomiedzy sitg a wtoknem
d = dy = Srednica nominalna wkreta

@ wkrety montowane W otworze

s a=0° s \ a=90°
d;  [mm] 4,2 4,8 585 6,3 d; [mm] 4,2 4,8 5,5 6,3
a, [mm] 5 21 24 5d 28 32 a, [mm] 4d 17 19 4.d 22 25
a, [mm] 3.d 13 14 3d 17 19 a, [mm] 4d 17 19 4.d 22 25
azy [mm] 12.d 50 58 12.d 66 76 azy [mm] 7d 29 34 7-d 39 44
azg. [mm] 7d 29 34 7d 39 44 az. [mm] 7d 29 34 7d 39 44
agy [mm]  3d 13 14 3.d 17 19 agy [mm]  5.d 21 24 7-d 39 44
agc [mm]  3.d 13 14 3-d 17 19 ag. [mm]  3.d 13 14 3.d 17 19

a = kat pomiedzy sitg a wtoknem
d = dy = srednica nominalna wkreta

koniec obcigzony koniec odcigzony krawedz obcigzona krawedz odcigzona
-90°<a<90° 90° < a < 270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

Q Q

UWAGI
« Odlegtosci minimalne sg zgodne z norma EN 1995:2014.

I LICZBARZECZYWISTA DLAWKRETOW PODDANYCH NAPREZENIOM SCINAJACYM

Nosnosc¢ potgczenia wykonanego za pomoca kilku wkretow tego samego typu i rozmiaru moze
by¢ mniejsza niz suma nosnosci poszczegolnego srodka tgczacego.

Dla rzedu n wkretéw utozonych réwnolegle do kierunku wtdkien w odlegtosci a;, charaktery-
styczna nosnosc rzeczywista jest rowna:

R R

ervk = Mer™ Myk

Wartos¢ ng; podana jest w ponizszej tabeli jako funkcja ni a;.

al(*)
4-d 5-d 6-d 7d 8-d 9-d 10-d 11.d 12.d 13.d >14-d
2 1,41 1,48 1,55 1,62 1,68 1,74 1,80 1,85 1,90 1,95 2,00
- 3 1,73 1,86 2,01 2,16 2,28 2,41 2,54 2,65 2,76 2,88 3,00
4 2,00 2,19 2,41 2,64 2,83 3,03 3,25 3,42 3,61 3,80 4,00
5 2,24 2,49 2,77 3,09 3,34 3,62 3,93 4,17 4,43 4,71 5,00

(*) Dla wartosci posrednich a; mozna interpolowac linearnie.
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I WARTOSCISTATYCZNE | DREWNO-STAL

SCINANIE

drewno-stal

geometria ptytka min

drewno-stal
ptytka maks

WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE
EN 1995:2014

ROZCIAGANIE

rozcigganie stali penetracja tha

d; L b SS RV,k SS RV,k Rtens,k Amin Rhead,k
[mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [mm] [kN] [kN] [mm] [kN]
32 18 0,62 0,64 -
4,2 1 3 7,50 -
38 19 0,80 0,85 -
38 23 0,83 1,00 -
4,8 2 4 9,50 20
45 25 1,05 1,20 0,92
45 29 1,12 1,36 1,55
5,5 3 5 10,50 20
50 29 1,29 1,51 1,55
60 35 1,78 2,03 2,18
70 45 2,16 2,38 2,18
6,3 4 6 16,50 25
85 55 2,42 2,90 2,18
100 55 2,43 3,00 2,18

€ = kat pomiedzy wkretem a wtoknem

WARTOSCI STATYCZNE
OGOLNE ZASADY

Wartosci charakterystyczne sg zgodne z norma EN 1995:2014.
Wartosci projektowe uzyskiwane sg z wartosci charakterystycznych w na-
stepujacy sposob:

Rk

K “mod

R
d VM

Wspotezynniki ypm 1 kpog nalezy przyjac zgodnie z obowigzujaca norma
uzywana w obliczeniach.
Wartosci wytrzymatosci mechanicznej i geometrii wkretow zgodnie z
oznakowaniem CE wg EN 14592.
Wymiarowanie i sprawdzenie elementow drewnianych i ptytek stalowych
nalezy wykonywac osobno.
Rozmieszczenie wkretéw nalezy wykonac z przestrzeganiem odlegtosci
minimalnych.

Wytrzymatosc charakterystyczna penetracji tba zostata oceniona dla ele-
mentu drewnianego lub drewnianej podstawy.

UWAGI | DREWNOD

Wytrzymatosci charakterystyczne na scinanie na ptytce ocenione zostaty
z uwzglednieniem przypadku ptytki cienkiej (Sg < 0,5 dq) i ptytki posredniej
(0,5 dl < SS < d]_).

Wytrzymatosci charakterystyczne na scinanie na ptytce stalowej oblicza-
ne sg dla minimalnej grubosci wiercenia sg miny (ptytka min) i maksymalnej
Ss,max (Ptytka maks).

W fazie obliczen przyjmuje sie maseg objetosciowa elementow drewnianych
réwna py = 385 kg/m3.

Dla wkretéw o $rednicach @4,2 i @4,8, charakterystyczna wytrzymatosc
na penetracje tba zostata obliczona na podstawie waznych wartosci
uzyskanych w badaniach eksperymentalnych przeprowadzonych w labo-
ratorium HFB Engineering w Lipsku, Niemcy.
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