| SBS

PARAFUSO AUTO-PERFURANTE PARA
MADEIRA- METAL

CERTIFICADA

O parafuso autoperfurante SBS tem a marcagdo CE de acordo com a
norma EN 14592. E a escolha ideal para profissionais que exigem qua-
lidade, seguranca e desempenho fidveis em aplica¢cOes estruturais de
madeira-metal.

PONTA MADEIRA-METAL

Broca especial auto-perfurante com geometria de ventilagdo para uma
excelente capacidade de perfuracédo seja em aluminio (até 8 mm de es-
pessura) que em aco (até 6 mm de espessura).

ALETAS FRESADORAS

As aletas protegem a rosca do parafuso durante a penetracdo na madei-
ra. Garantem uma maxima eficiéncia de rosca no metal e uma perfeita
adesado entre a espessura em madeira e 0 metal.
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CLASSE DE SERVICO

S

CORROSIVIDADE ATMOSFERICA

CORROSIVIDADE DA MADEIRA

MATERIAL

n L )
electRo @GO carbonico electrozincado
PLATED

CAMPOS DE APLICACAD

Fixacdo direta e sem pré-furo de elementos

de madeira em subestruturas de:

e em aco S235 com uma espessura maxima
de 6 mm

e em aluminio com uma espessura maxima
de 8,0 mm



I CODIGOS E DIMENSOES

d, CODIGO L b A Sg S pgs
[mm] [mm] (mm] [(mm] [mm] [mm]
4,2 SBS4232 32 18 17 =3 2+4 500
TX20 SBS4238 38 19 23 1+3 2+4 500
4,8 SBS4838 38 23 22 2+4 3+5 200
TX25 SBS4845 45 25 29 2+4 3+5 200
5,5 SBS5545 45 29 28 3+5 4+6 200
TX30 SBS5550 50 29 33 3+5 4-+6 200
SBS6360 60 35 39 4+6 6+8 100
6,3 SBS6370 70 45 49 4-+6 6+8 100
TX30 SBS6385 85 55 64 4-+6 6+8 100
SBS63100 100 55 79 4+6 6+8 100
sg espessura perfurdvel chapa agco S235/5t37
sp espessura perfuravel da chapa de aluminio
I GEOMETRIA E CARACTERISTICAS MECANICAS
)
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GEOMETRIA
Diametro nominal d, [mm] 4,2 4,8 55 6,3
Diametro da cabeca dy [mm] 8,00 9,25 10,50 12,00
Diametro do nucleo d, [mm] 3,30 3,50 4,15 4,85
Diametro da haste dg [mm] 3,40 3,85 4,45 5,20
Espessura da cabeca ty [mm] 3,50 4,20 4,80 5,30
Comprimento da ponta L [mm] 10,0 10,5 11,5 15,0
PARAMETROS MECANICOS CARACTERISTICOS
Diametro nominal d, [mm] 4,2 4,8 55 6,3
Resisténcia a tracdo frensk (KNI 7.5 9.5 10,5 16,5
Momento de cedéncia My INm] 3,4 7,6 10,5 18,0
If’arametNro de resisténcia fock IN/mm2] . . . .
a extracdo :
Densidade associada [ [kg/m3] = = = =
Parametro de penetracao 5
da cabeca fheadk [N/mm?2] 10,0 10,0 13,0 14,0
Densidade associada Pa [kg/m3] 350 350 350 350
I INSTALACAD
01 02 03
RECOMENDAGOES
DE APARAFUSAMENTO:

ago: vg = 1000 - 1500 rpm
aluminio: vy = 600-1000 rpm
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DISTANCIAS MINIMAS PARA PARAFUSOS SOB TENSAQ AD CORTE

O parafusos inseridos SEM pré-furo Pk < 420 kg/m3
N a=0° F s \ a=90°
d;  [mm] 4,2 4,8 5F5 683 d; [mm] 4,2 4,8 55 6,3
a; [mm] 10d 42 48 12.d 66 76 a; [mm] 5. 21 24 5.d 28 32
a, [mm] 5.d 21 24 5.d 28 32 a, [mm] 5. 21 24 5.d 28 32
azy [mm] 15-d 63 72 15.d 83 95 azy [mm] 10-d 42 48 10-d 55 63
az. [mm] 10-d 42 48 10-d 55 63 az. [mm] 10-d 42 48 10-d 55 63
agy [mm] 5. 21 24 5.d 28 32 azy [mm]  7d 29 34 10-d 55 63
ag. [mm] 5. 21 24 5.d 28 32 a;. [mm] 5. 21 24 5-d 28 32

a = angulo entre forcga e fibras
d = d; = diametro nominal do parafuso

@ parafusos inseridos COM pré-furo

s a=0° s \ a=90°
d;  [mm] 4,2 4,8 585 6,3 d; [mm] 4,2 4,8 5,5 6,3
a, [mm] 5 21 24 5d 28 32 a, [mm] 4d 17 19 4.d 22 25
a, [mm] 3.d 13 14 3d 17 19 a, [mm] 4d 17 19 4.d 22 25
azy [mm] 12.d 50 58 12.d 66 76 azy [mm] 7d 29 34 7-d 39 44
azg. [mm] 7d 29 34 7d 39 44 az. [mm] 7d 29 34 7d 39 44
agy [mm]  3d 13 14 3.d 17 19 agy [mm]  5.d 21 24 7-d 39 44
agc [mm]  3.d 13 14 3-d 17 19 ag. [mm]  3.d 13 14 3.d 17 19

a = angulo entre forca e fibras
d = d; = didmetro nominal do parafuso

extremidade sob tensdo extremidade sem tensao borda sob tensdo borda sem tensao
-90°<a<90° 90° < a < 270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

Q

Q

NOTAS
« Asdistancias minimas sdo conforme a norma EN 1995:2014.

NUMERD EFETIVO PARA PARAFUSOS SOB TENSAD DE CORTE

A capacidade de carga de uma ligacao efetuada com varios parafusos, todos do mesmo tipo e
dimensao, pode ser inferior a soma das capacidades de carga de cada meio de ligacdo.

Para uma fila de n parafusos dispostos paralelamente a dire¢do da fibra a uma distancia a;, a
capacidade de carga caracteristica efetiva € de:

R n_.-R

efvk ~ er vk

O valor de ng € dado na tabela seguinte em fun¢do de n e de a;.

al(*)
4-d 5-d 6-d 7d 8-d 9-d 10-d 11.d 12.d 13.d >14-d
2 1,41 1,48 1,55 1,62 1,68 1,74 1,80 1,85 1,90 1,95 2,00
- 3 1,73 1,86 2,01 2,16 2,28 2,41 2,54 2,65 2,76 2,88 3,00
4 2,00 2,19 2,41 2,64 2,83 3,03 3,25 3,42 3,61 3,80 4,00
5 2,24 2,49 2,77 3,09 3,34 3,62 3,93 4,17 4,43 4,71 5,00

(*)para valores Intermediarios de a; € possivel interpolar linearmente.
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VALORES ESTATICOS | MADEIRA-AGCO

CORTE

madeira - aco

geometria chapa min

madeira - aco
chapa max

VALORES CARACTERISTICOS
EN 1995:2014

TRACAD

tracdo do aco penetracao da cabeca

d; L b SS RV,k SS RV,k Rtens,k Amin Rhead,k
[mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [mm] [kN] [kN] [mm] [kN]
32 18 0,62 0,64 -
4,2 1 3 7,50 -
38 19 0,80 0,85 -
38 23 0,83 1,00 -
4,8 2 4 9,50 20
45 25 1,05 1,20 0,92
45 29 1,12 1,36 1,55
5,5 3 5 10,50 20
50 29 1,29 1,51 1,55
60 35 1,78 2,03 2,18
70 45 2,16 2,38 2,18
6,3 4 6 16,50 25
85 55 2,42 2,90 2,18
100 55 2,43 3,00 2,18

€ = angulo entre parafuso e fibras

VALORES ESTATICOS
PRINCIPIOS GERAIS

« Os valores caracteristicos sdo conforme a norma EN 1995:2014.

« Os valores de projeto sdo obtidos a partir dos valores caracteristicos, desta
forma:

Rk

Rd= K “mod
Yu
Os coeficientes yp € kyoq devem ser considerados em fungdo da norma
vigente utilizada para o calculo.
+ Valores de resisténcia mecanica e geometria dos parafusos de acordo com
a marcagdo CE em conformidade com a norma EN 14592.
« Odimensionamento e a verificagdo dos elementos de madeira e das chapas
em ago devem ser realizados separadamente.

« O posicionamento dos parafusos deve ser efetuado dentro das distancias
minimas.

« Aresisténcia caracteristica de penetracdo da cabeca foi avaliada sobre ele-
mento de madeira ou base de madeira.

NOTAS | MADEIRA

As resisténcias caracteristicas ao corte sdo avaliadas considerando o caso
de chapa fina (Sg < 0,5 dq) e chapa intermédia (0,5 dy < Sg < dy).

As resisténcias caracteristicas ao corte na chapa de aco séo calculadas para a
espessura minima perfuravel sq i, (Chapa min) e maxima sg 5y (chapa max).
Em fase de calculo, considerou-se uma massa volumica dos elementos de
madeira equivalente a py = 385 kg/m3.

Para os parafusos com @4,2 e @4,8 de diametro, a resisténcia carateristica a
penetracdo da cabeca foi calculada considerando como validos os valores
obtidos dos ensaios experimentais efetuados no laboratorio HFB Enginee-
ring, Leipzig, Alemanha.
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