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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

VSEOBECNE PODMIENKY

1 Toto SK technické posudenie vydala autorizovani osoba na technické posudzovanie TP04 pri Tech-
nickom a skaSobnom Ustave stavebnom, n. 0. na zaklade vymenovania Ministerstvom dopravy, vy-
stavby a regionalneho rozvoja SR zo dfia 02. 03. 2020, ktoré zaroven nahradilo osvedéenie zo dnia
01. 07. 2016 v zmysle nasledujucich ustanoveni:

- 83 a§ 23 zakona ¢. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplneni niektorych
zakonov v zneni neskorSich predpisov;

- vyhldSky Ministerstva dopravy, vystavby aregionalneho rozvoja Slovenskej republiky
€. 162/2013 Z. z., ktorou sa ustanovuje zoznam skupin stavebnych vyrobkov a systémy posu-
dzovania parametrov v zneni neskorSich predpisov.

2 Vyrobca je povinny bezodkladne informovat autorizovani osobu o zmenach podmienok, na kto-
rych zaklade bolo SK technické postdenie vydané.

3 Zodpovednost za zhodu vyrobku s tymto SK technickym posudenim a za spdsobilost na zamys-
lané pouZitie v stavbe zn4Sa vyrobca.

4 Rozmnozovanie tohto SK technického posudenia vratane Sirenia elektronickymi prostriedkami sa
musi vykonavat v plnom zneni. S pisomnym sihlasom autorizovanej osoby sa mdze rozmnozit
Cast dokumentu, ak sa kdpia oznaci ako ,nedplna kopia“. Texty a obrazky v propagacnych mate-
ridloch nesmu byt v rozpore s tymto SK technickym postdenim.

5 SK technické posidenie sa nesmie prenasat na inych vyrobcov, zastupcov vyrobcov alebo na iné
miesta vyroby, ako sa uvadza na 1. strane.

6 SK technické posudenie sa vydava v slovenskom jazyku. Preklady do inych jazykov musia byt
oznacené na titulnej strane ,Preklad".

7 SK technické posudenie mdze zrusit len autorizovana osoba, ktord SK technické posudenie vydala.

8 Autorizovana osoba toto SK technické posudenie zrusi, ak nastane ktorykolvek z dévodov na zru-
Senie podla § 24 zakona &. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplneni niekto-
rych zakonov v zneni neskorSich predpisov.
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1.1

1.2

2.1

211

I SPECIFICKE PODMIENKY

Definicia vyrobku a jeho zamySraného pouZzitia

Opis vyrobku
Kotviace zariadenie Rothoblaas sa vyraba v typoch:

WING kotviace zariadenie vyrobené z galvanizovanej ocele S355J2 s praskovym nastrekom
(RAL7032) v sivej farbe;

WINGY  kotviace zariadenie vyrobené z galvanizovanej ocele S355J2 s praskovym nastrekom
(RAL1016) vo vysoko viditelnej Zltej farbe;

WING A4 kotviace zariadenie vyrobené z nehrdzavejlcej ocele 1.4404 AISI316L.
Rozmery vyrobkov sa uvadzaja v prilohe 1.

ZamySlané pouZitie vyrobku

Rothoblaas WING — WINGY — WING A4 sU kotviace zariadenia pouZivané na stavbach uréené
na zabranenie padu oséb z vysky alebo na zastavenie padu z vy3sky pre Sikmé, vodorovné a zvislé
plochy z beténu, dreva a ocele.

Kotviace zariadenie Rothoblaas WING — WINGY — WING A4 je navrhnuté ako kotviace zariade-
nie pre osoby a nesmie sa pouZivat na iné Ucely, neZ na ktoré bolo urcené.

Podstatné vlastnosti vyrobku sudvisiace so zakladnymi poZiadavkami na stavby (BWR")
aich overenie

Podstatné vlastnosti vyrobku

Podstatné vlastnosti stvisiace so zakladnymi poziadavkami na stavby (s vhodnostou na zamys-
lané pouzitie v stavbe)

a) Mechanicka odolnost’ a stabilita (BWR 1)
PoZiadavka a) sa na vyrobok nevztahuje.

b) Bezpeénost' v pripade poZiaru (BWR 2)
PoZiadavka b) sa na vyrobok nevztahuje.

c) Hygiena, zdravie a Zivotné prostredie (BWR 3)
PoZiadavka c) sa na vyrobok nevztahuje.

d) Bezpecénost' a pristupnost’ pri pouzivani (BWR 4)

Stavby musia byt navrhnuté a zhotovené tak, aby neboli zdrojom neprijatelného rizika nehéd
alebo poskodenia poc¢as uzivania alebo takych udalosti ako je poSmyknutie, pad, narazy, vznie-
tenie, usmrtenie elektrickym pradom, poranenie pri vybuchu a viamania.

Osobitne sa pri navrhovani a zhotovovani stavieb musi zohladnit' pristupnost a pouZivanie pre
zdravotne postihnuté osoby.

) BWR — angl. Basic work requirement.
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2111

21.1.2

2113

2114

2115

Podstatna vlastnost 1
Deforméacia
Parameter:

Ziadna &ast kotviaceho zariadenia, nesmie pri skadke podra &l. 5.3.2 STN EN 795: 2013 vyka-
zovat trvall deforméciu vaésiu ako 10 mm v smere zataZenia, ak na kotviaci bod pdsobi statické
skaSobné zatazenie 0,7 kN (+0,1/0) kN po¢as 1 min (+0,25/0) min.

Podstatna vlastnost 2
Dynamické& pevnost a celistvost
Parameter:

Kotviace zariadenie nesmie pri skiske podra ¢l. 5.3.3 STN EN 795: 2013 a ¢l. 5.2.2
STN P CEN/TS 16415: 2013 uvolnit pevné skisobné zavazie pri nasledovnych zatazeniach:

- pad 1 (prva a druh& osoba): 200 kg

- pad 2 (tretia osoba): 200 kg + 125 kg

a pevné skisSobné zavazie sa po dynamickej skiuSke musi zadrzat nad zemou pri zatazeni
min. 750 kg pocas 3 min (+0,25/0) min.

Podstatna vlastnost 3
Statickd pevnost
Parameter:

Kotviace zariadenie musi pri skiuske podla ¢l. 5.3.4 STN EN 795: 2013 a ¢l. 5.2.3
STN P CEN/TS 16415: 2013 udrZat zataZenie min. 14 kN (+1/0) kN pocas 3 min (+0,25/0) min.

Podstatna vlastnost 4
Odolnost proti korézii
Parameter:

Po skusani podra €l. 5.8 STN EN 795:2013 sa nesmie vyskytovat nijaka korézia zdkladného ma-
teridlu. Vyskyt zakalenia a bielych Skvin sa pripusta. Kovové Casti kotviacich zariadeni nesmu
vykazovat nijakd znamku kordézie, ktora by mohla ovplyvnit ich funkénost, napriklad spravny po-
hyb pohyblivych prvkov.

Podstatna vlastnost 5
Konstrukéné vyhotovenie
Parameter:

- kotviace zariadenie musi byt zhotovené tak, aby sa dalo odstranit z konStrukcie bez poSko-
denia konstrukcie alebo kotviaceho zariadenia a mohlo sa znova pouZzit, napr. pri periodic-
kom skusani;

- na vytvorenie zakonc¢enia kotviaceho zariadenia nesmie byt pouzita svorka v tvare U;

- prvok s kotviacim bodom sa nesmie dat neimyselne oddelit. Ak sa prvok, alebo pohyblivy
kotviaci bod mézu oddelit, musia byt zhotovené tak, aby sa dali oddelit len po vykonani
dvoch samostatnych, po sebe idicich a zamernych manualnych tkonoch;

- kotviace zariadenie musi mat takd konstrukciu a velkost, aby sa karabiny mohli volne otacat
a udrzat sa v kotviacom bode v polohe vhodnej na nesenie zétaze;

- hmotnost ktoréhokolvek prvku kotviaceho zariadenia, ktory mé prenasat jedna osoba nesmie
byt vacsia ako 25 kg.

e) Ochrana proti hluku (BWR 5)
PoZiadavka e) sa na vyrobok nevztahuje.

f) Energeticka hospodarnost’ a udrziavanie tepla (BWR 6)
PoZiadavka f) sa na vyrobok nevztahuje.
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2.1.2

2121

2122

2.13

2131

2.2

221

222

223

g) Trvalo udrzatelné vyuzivanie prirodnych zdrojov (BWR 7)
Poziadavka g) sa na vyrobok nevztahuje.

Podstatné vlastnosti suvisiace s identifikaciou vyrobku

Podstatna vlastnost' 6

Rozmerova presnost

Parameter:

Zéakladné rozmery a rozmerové odchylky sa uvadzaja v prilohe 1.

Podstatna vlastnost' 7

Mechanické vlastnosti materialu

Parameter:

Z&kladné mechanické vlastnosti materialu sa uvadzajd v prilohe 1.

Podstatné vlastnosti suvisiace s bezpecnostou oséb pri stavebnych pracach a pri beznej adrzbe
stavby

Podstatna vlastnost 8
KonStrukcia a ergonémia
Parameter:

Kotviace zariadenia nesmi mat nijaké ostré hrany alebo drsné okraje, ktoré by mohli spdsobit
poranenie pouzivatela, alebo ktoré by mohli porezat, odriet alebo inym sp6sobom poskodit' sa-
motné kotviace zariadenie alebo akukolvek ¢ast osobného ochranného prostriedku proti padu
Z vysky, s ktorym moZu prist do styku.

Metddy overenia podstatnych vlastnosti

Podstatna vlastnost 1

Deformacia

Overila sa skuSkami zdokumentovanymi v [1]. Pouzita metdéda: skuSka podla ¢lanku 5.3.2
DIN EN 795: 2012, ktora je identicka s STN EN 795: 2013. Skusky vykonalo autorizované skusob-
né laboratorium TUV SUD Product Service GmbH, Nemecko, ktoré autorizovana osoba TP04 pouzila
na posudenie parametrov predmetného vyrobku.

Podstatn vlastnost 2

Dynamické& pevnost a celistvost

Overili sa skiskami zdokumentovanymi v [1]. PouZitd metdéda: skuSka podla ¢lanku 5.2.2
DIN CEN/TS 16415: 2017, ktord je identickd s 5.2.2 STN P CEN/TS 16415: 2013. Skusky vyko-
nalo autorizované skdsobné laboratérium TUV SUD Product Service GmbH, Nemecko, ktoré autorizo-
vana osoba TP04 pouzila na posudenie parametrov predmetného vyrobku.

Podstatnd vlastnost' 3

Statickd pevnost

Overila sa skuSkami zdokumentovanymi v [1]. Pouzita metdda: skuSka podla ¢lanku 5.2.3
DIN CEN/TS 16415: 2017, ktord je identickd s 5.2.3 STN P CEN/TS 16415: 2013. Skisky vyko-
nalo autorizované skasobné laboratérium TUV SUD Product Service GmbH, Nemecko, ktoré autorizo-
vana osoba TP04 pouzila na posudenie parametrov predmetného vyrobku.
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224

225

2.2.6

227

2.2.8

3.1

Podstatna vlastnost 4
Odolnost proti korézii

Overila sa skiSkami zdokumentovanymi v [1]. PouZita metdda: skuSka podra ¢lanku 5.8
DIN EN 795: 2012, ktora je identicka s STN EN 795:2013. Skusky vykonalo autorizované skusobné
laborat6rium TUV SUD Product Service GmbH, Nemecko, ktoré autorizovana osoba TP04 pouZila na
posudenie parametrov predmetného vyrobku.

Podstatn vlastnost' 5
Konstrukéné vyhotovenie

Overilo sa vizuélnou kontrolou zdokumentovanou v [1]. Pouzita metdda: posudenie podia ¢lanku
5.1.7 DIN EN 795: 2012, ktora je identicka s STN EN 795: 2013. Skusky vykonalo autorizované
skiobné laboratérium TUV SUD Product Service GmbH, Nemecko, ktoré autorizovana osoba TP04
pouzila na posudenie parametrov predmetného vyrobku.

Podstatna vlastnost 6
Rozmerova presnost
Overila sa skuSkou zdokumentovanou v [2]. Pouzitd metdda: skiSka podia STN 73 0280.

Podstatna vlastnost 5
Mechanické vlastnosti materialu

Overili sa kontrolou dokumentécie uvedenej v [1]. PouZita metdda: kontrola inSpekénych certifi-
katov 3.1.B podfa STN EN 10204: 2005. Skusky vykonalo autorizované skiSobné laboratorium TUV
SUD Product Service GmbH, Nemecko, ktoré autorizovan& osoba TP04 pouZila na postidenie paramet-
rov predmetného vyrobku.

Podstatnd vlastnost' 6
KonStrukcia a ergonémia

Overili sa vizualnou kontrolou zdokumentovanou v [1]. PouZita metdda: posudenie podra ¢lanku
5.1.7 DIN EN 795: 2012, ktora je identickd s STN EN 795: 2013. Skusky vykonalo autorizované
skiobné laboratérium TUV SUD Product Service GmbH, Nemecko, ktoré autorizovana osoba TP04
pouzila na posudenie parametrov predmetného vyrobku.

Posudenie a overenie nemennosti parametrov

Systém posudzovania parametrov

Vyrobok je podra prilohy €. 1 vyhldSky MDVRR SR €. 162/2013 Z. z. v zneni neskorSich predpi-
sov zaradeny do skupiny 3314 (systém I+). Systém posudzovania parametrov sa vykonava podfa
87 ods. 2 pism. a) zakona €. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplneni nie-
ktorych zdkonov v zneni neskorsich predpisov. Toto SK technické posudenie sa podfa § 3 ods. 2
vyhlasky MDVRR SR €. 162/2013 Z. z. v zneni neskorsich predpisov povazuje pre dany staveb-
ny vyrobok za posudenie parametrov tohto vyrobku.

Cinnosti vyrobcu a autorizovanej osoby v systéme I+:
a) vyrobca:
- vydéa SK vyhlasenie o parametroch a urci typ vyrobku;
- vykonava riadenie vyroby;
- vykonava dalSie skusky vzoriek odobratych vo vyrobni podla predpisanych planov
skusok,
b) autorizovana osoba na certifikaciu stavebnych vyrobkov:
- vyda SK certifikat 0 nemennosti parametrov podstatnych viastnosti stavebného vyrobku;
- vykona pociato€nu inSpekciu miesta vyroby a systému riadenia vyroby;
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3.2

3.21

3.2.11

3.2.1.2

3.2.2

3.2.21

- vykonava dohlad nad systémom riadenia vyroby a posudzovania a hodnotenia systé-
mu riadenia vyroby.

- vykonava kontrolné skusky vratane odberu vzoriek.

Cinnosti v ramci tloh vyrobcu a autorizovanej osoby

Cinnosti vyrobcu

Systém riadenia vyroby

Vyrobca uplatiiuje systém riadenia vyroby zdokumentovany v priru¢ke kvality z 16. 08. 2022 [5],
ktora obsahuje vSetky néleZitosti vyZadované v § 12 zakona €. 133/2013 Z. z. o stavebnych vy-
robkoch a o0 zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorSich predpisov.

Rozsah a pocetnost planovanych skisok
Rozsah a pocetnost planovanych skdSok sa uvadza v tabulke 1.

Tabulka 1 — Planované skusky

Podstatnéa vlastnost’ Poéetnost’ skuSok SkaSobnéa metdéda/predpis

Kontrola in3pekénych certifikatov

Mechanické vlastnosti materialu Kazda dodavka 3.1.B podla EN 10204

1 vzorka z vyrobnej davky,

Rozmerova presnost min. 1 % z vyrobnej davky

Meranie posuvnym meradlom/[5]

1 vzorka z vyrobnej davky, Vizualna kontrola podla

KonStrukeia a ergonomia min. 1 % z vyrobnej davky ¢l. 5.1.7 EN 795

Vyrobca mé rozsah planovanych skuSok stanoveny v kontrolnom a skiSobnom plane, ktory je
sucastou prirucky VPK [5].

Cinnosti autorizovanej osoby na certifikaciu stavebnych vyrobkov

Skusky typu
Skusky typu vykonané v radmci vypracovania tohto SK technického posidenia sa podla § 3

ods. 2 vyhlasky MDVRR SR €. 162/2013 Z. z. v zneni neskorSich predpisov povazuju za posu-
denie parametrov tohto vyrobku.

V pripadoch zmien vo vyrobe oproti stavu v ¢ase vydania tohto SK technického posudenia je po-
trebné vykonat zmenu tohto SK technického posudenia.

Vykonané skusky typu sa uvadzaju v tabulke 2.

Tabulka 2 — Skusky typu

, .| zakladna | Pocetmerani | g isopng Skasku
Podstatné vliastnost o na vyhodno- . . Parameter .
poZiadavka ; -y metddal/predpis zabezpeéil
tenie skusky
Deformacia d) 3 STN EN 795 Podla 2.1.1.1 AQ?
Dynamick& pevnost STN P CEN/TS '
a celistvost d) 3 16415 Podla2.1.1.2 AC
Staticka pevnost d) 3 STN 1PGLC1:1ESN/TS Podla 2.1.1.3 AO
Odolnost proti kor6zii d) 3 STN EN 795 Podla 2.1.1.4 AO
Konsirukéne d) 3 STNEN795 | Podla2.1.15 AO
vyhotovenie
Rozmerova presnost - - STN 73 0280 Podla2.1.2.1 AO
Mechanicke viastnosti - - STNEN 10204 | Podla2.1.2.2 AO
materialu
Konstrukcia - - STNEN 795 | Podla2.1.3.1 AO
a ergonémia
' AO — autorizovana osoba TP04
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3.2.2.2

3.2.2.3

3.2.2.4

4.1

4.2

42.1

4.2.2

Pociato¢na inSpekcia

Pociato¢na inSpekcia sa vykonava podla § 11 zdkona €. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch
a o0 zmene a doplneni niektorych zékonov v zneni neskorSich predpisov. Autorizovana osoba sa
musi presvedcit, Ze plan skusSok, riadenie vyroby, pracovnici a zariadenia vyrobcu zabezpecuju
trvalé dodrZiavanie podstatnych vlastnosti vyrobku v silade s Udajmi v €asti 2.1 tohto SK tech-
nického posudenia.

Dohlad

Dohlad sa vykonava podra § 11 ods. 3 zakona €. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch
a ozmene adoplneni niektorych z&konov v zneni neskorSich predpisov s maximélne 12-
mesacnou periodicitou. Autorizovana osoba overuje dodrZiavanie systému riadenia vyroby, vy-
robnych procesov a planu skasok; sleduje, ¢i uplatiovany systém riadenia vyroby je v sulade
s poziadavkami SK technického posudenia a &i vyrobca spinil opatrenia uloZzené autorizovanou
osobou pri pociato€nej inSpekcii alebo pri predchadzajicom dohlade.

Ak autorizovana osoba zisti nedostatky, postupuje vzmysle 8§12 ods.6 a7 zakona
€. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o0 zmene a doplneni niektorych zédkonov v zneni ne-
skorSich predpisov.

Kontrolné skusky
Kontrolné skasky sa vykonavaju minimalne 1-krat rocne v ramci dohladu.
Rozsah a pocet kontrolnych skiSok sa uvadza v tabulke 3.

Tabulka 3 — Kontrolné skusky

Pocet merani

Podstatnd viasinost na vyhodnotenie skusky

SkaSobnéa metdéda/predpis

Rozmerova presnost 3 STN EN 795

Staticka pevnost 3 STN P CEN/TS 16415

Pri zisteni zavaZnych nedostatkov sa mbZe rozsah a pocet kontrolnych skisok rozsirit.

Predpoklady, za ktorych sa priaznivo posudzuje vhodnost vyrobku na uréené pouZitie
v stavbe

Vyroba

Vyrobok — Kotviace zariadenia Rothoblaas — sa vyraba v sulade s predloZenou technickou do-
kumentaciou uvedenou v priloh4ch 1, 2 a 5. PouZivané vyrobné postupy zabezpecuju, Ze pod-
statné vlastnosti vyrobku si v sulade s tymto SK technickym posudenim.

Zabudovanie vyrobku

Odporucania vyrobcu na projektovanie
Vyrobca odporac¢ania na projektovanie uvadza v [3].

Odporac¢ania vyrobcu na pouzitie vyrobku, bezpecnostné pokyny a informécie o riziku pre bez-
pecnost’ a zdravie

Vyrobca osobitné odporicania uvadza v [3].

Minimalne kazdych 12 mesiacov sa musi vykonat pravidelna kontrola kotviace zariadenia od-
bornikom, ktora sa musi zdokumentovat v zazname o kontrole.
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423

Zodpovednost vyrobcu za poskytovanie informacif

Vyrobca zodpoveda za poskytovanie informacii uvedenych na titulnej strane a v Specifickych
podmienkach v €astiach 1, 2 a 4.2 tohto SK technického posudenia vietkym osobam, pre ktore
su tieto informacie relevantné. Tieto informacie sa mé2Zu poskytnit vo forme kopii uvedenych
castl SK technického posudenia. Tieto kdpie sa v zmysle &lanku 4 Vieobecnych podmienok
oznactia ako ,neuplna kopia“, pisomny suhlas autorizovanej osoby sa v3ak pre tieto pripady uz
nevyZaduje. Vyrobca zodpoveda za poskytnutie poradenstva o aplikacii vyrobku.

/

&4

V Bratislave 12.01. 2023

prof. Ing. Zdzana Sterncova, PhD.

ved(ica autorizovanej osoby
na technické posudzovanie TP04

Zoznam priloh

Priloha 1
Priloha 2
Priloha 3
Priloha 4
Priloha 5

Podrobny technicky opis vyrobku

Sposoby kotvenia

Opis zistenych parametrov relevantnych podstatnych vlastnosti vyrobku

Zoznam citovanych a suvisiacich zakonov, vyhlasok, technickych noriem a predpisov

Zoznam citovanych a suvisiacich dokumentov pouZitych pri vypracovani SK technického
postdenia

Navrh SK

technického posudenia na zédklade Ziadosti §. 004/22/0085/20 vypracoval;

Ing. Patrik Sevéik, Technicky a skaSobny Ustav stavebny, n. 0., pobotka Bratislava

Za autorizovanu osobu spracovala:

Ing. lveta

Lisitanova
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Priloha 1

Podrobny technicky opis vyrobku

Obrazok 1 — Kotviace zariadenie Rothoblaas

Tabulka 4 — Zakladné rozmery a rozmerové odchylky

T d; B H L t
yp mm mm mm mm mm
WING
WINGY 17 64,34 55,23 114,09 14
(+1,3/-0,7) (+1,2/-0,6) (+1,1/-0,5) (+1,3/-0,7) (+1,2/-0,6)
WING A4
Tabulka 5 — Mechanické vlastnosti materialu
Medza Pevnost’ PrediZenie
- klzu v tahu pri poruSeni
Typ Materidl Rett (Roo2) R, A
MPa MPa %
Galvanizovana ocel S355J2 so zinkovym
WING povlakom hrabky 12 mm a praSkovym
néstrekom (RAL7032) v sivej farbe
> 355 gd o > 22
Galvanizovana ocel S355J2 so zinkovym 0
WINGY povlakom hrubky 12 mm a praSkovym
nastrekom (RAL1016) v Zltej farbe
., ; od 500
WING A4 Nehrdzavejuca ocel 1.4404 AISI316L = 200 do 700 =240
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Priloha 2
Spbésoby kotvenia
Tabulka 6 — Spbésoby kotvenia
Podkladova S
konsStrukcia Minimalna .
L hribka Typ kotvy Sposob kotvenia
typ/minimélna
trieda (rozmer)
AB1 ¢ 16 Vs W
170 mm AB1A4 @ 16 pf-lf!]!‘IJ!II-|||.1,’I'I||i|-|,:l:|||i'.||:l}||I|-
M16+ULS+MUT
Betonova (8,8/A2/A4)
konstrukcia / 158 mm +
C20/25 VIN-FIX
HYB-FIX
170 mm SKR CE ¢ 16
Ocelova EKS M16+ULS+ @ =
konstrukcia / 5mm MUT
VGS ¢ 11
|
Drevena XEPOX F ‘E. .
konstrukcia / (100mxm160) . B
GL24H EKS M16+ULS+ @ 2 ¢ (e
MUT SR A
G8R2A0) | B 1
Drevena EKS M16+ULS+ @ = &
konstrukcia / 100 mm MUT
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Priloha 3

Opis zistenych parametrov relevantnych podstatnych vlastnosti vyrobku

Parametre boli overené skiSkami a uvadzaju sa v tabulke 7.

Tabulka 7 — Zistené parametre relevantnych podstatnych vlastnosti vyrobku

Podstatna vliastnost’

Parameter

Zisteny parameter

Deformacia

max. 10 mm pri 0,7 kN (+0,1/0) kN
poc¢as 1 min (+0,25/0) min

0 mm pri 0,7 kN pocas 1 min

Dynamické pevnost a celistvost

Kotviace zariadenie sa nesmie pri uvolnit' pri:
- pad 1: 200 kg
- pad 2: 200 kg + 125 kg
Musi zadrzat nad zemou zatazenie
min. 750 kg pocas 3 min (+0,25/0) min

Nedoslo k uvolneniu kotviaceho
zariadenia pri:
- pad 1: 200 kg
- pad 2: 200 kg + 125 kg
Zadrzalo nad zemou zatazenie
1500 kg pocas 3 min

Staticka pevnost

Kotviace zariadenie udrzat zatazenie
min. 14 kN (+1/0) kN po¢as 3 min (+0,25/0) min

Kotviace zariadenie udrzalo zatazenie
22,2 kN pocas 3 min

Odolnost proti kor6zii

Kovové Casti kotviacich zariadeni nesmu vyka-
zovat' nijaki znamku korozie, ktor4 by mohla
ovplyvnit ich funkénost, napriklad spravny
pohyb pohyblivych prvkov.

Kovové Casti kotviacich zariadeni nevy-
kazovali nijakil znamku korézie.

Konstrukéné vyhotovenie

- Kotviace zariadenie musi byt zhotovené
tak, aby sa dalo odstranit z konStrukcie bez
poSkodenia konstrukcie alebo kotviaceho
zariadenia a mohlo sa znova pouzit, napr. pri
periodickom skusani;

- na vytvorenie zakoncenia kotviaceho zaria-
denia nesmie byt pouzita svorka v tvare U;

- prvok s kotviacim bodom sa nesmie daf
neumyselne oddelit. Ak sa prvok, alebo
pohyblivy kotviaci bod m6zu oddelit, musia
byt zhotovené tak, aby sa dali oddelit’ len po
vykonani dvoch samostatnych, po sebe
idacich a zamernych manuélnych tkonoch;

- kotviace zariadenie musi mat takd kon-
Strukciu a velkost, aby sa karabiny monhli
volne otacat a udrZat sa v kotviacom bode v
polohe vhodnej na nesenie zataze;

- hmotnost' ktoréhokolvek prvku kotviaceho
zariadenia, ktory ma prenasat jedna osoba,
nesmie byt vacSia ako 25 kg.

- Kotviace zariadenie je zhotovené tak,
aby sa dalo odstranit z konstrukcie bez
poSkodenia konStrukcie alebo kotvia-
ceho zariadenia a mohlo sa znova
pouzit, napr. pri periodickom skusani;

- na vytvorenie zakonéenia kotviaceho
zariadenia nie je pouZita svorka v tvare U;

- prvok s kotviacim bodom sa neda
netimyselne oddelit;

- kotviace zariadenie ma taku konstrukciu
a velkost, aby sa karabiny mohli volne
otacat’ a udrzat sa v kotviacom bode v
polohe vhodnej na nesenie zataze;

- maximalna hmotnost prvku kotviaceho|
zariadenia je 0,64 kg.

Rozmerova presnost

di: 17 mm (+1,3/-0,7) mm

B: 64,34 mm (+1,2/-0,6) mm

H: 55,23 mm (+1,1/-0,5) mm

L: 114,09 mm (+1,3/-0,7) mm
t. 14 mm (+1,2/-0,6) mm

di: (16,86 — 17,00) mm
B: (64,00 — 64,94) mm
H: (55,78 — 56,06) mm
L: (114,11 - 115,26) mm
t (14,16 — 14,40) mm

Mechanické vlastnosti materialu

S355J2 Rp: od 510 MPa do 680 MPa
Ren: 2 355 MPa

A:222%

Rm: od 500 MPa do 700 MPa
Rpo2: 2 200 MPa

As: 240 %

1.4404

S355J2 Rpy: od 510 MPa do 680 MPa
Ren: 2355 MPa

A:=222%

Rm: min. 598 MPa

Rpo2: min. 263 MPa

As: min. 52,4 %

1.4404

KonStrukcia a ergondmia

Kotviace zariadenia nesmu mat nijaké ostré
hrany alebo drsné okraje, ktoré by mohli
spOsobit poranenie pouzivatela alebo ktoré
by mohli porezat, odriet alebo inym spdso-
bom, poSkodit samotné kotviace zariadenie
alebo akukolvek €ast osobného ochranného
prostriedku proti padu z vysky, s ktorym
mozu prist do styku.

Kotviace zariadenia nemaju nijaké ostré
hrany alebo drsné okraje, ktoré by mohli
spbsobit poranenie pouzivatela alebo
ktoré by mohli porezat, odriet alebo inym
sposobom, poskodit samotné kotviace
zariadenie alebo akukolvek cast osob-
ného ochranného prostriedku proti padu
z vysky, s ktorym mdzu prist do styku.
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Priloha 4

Zoznam citovanych a savisiacich zadkonov, vyhlaSok, technickych noriem a predpisov

Z&kon NR SR ¢. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplneni niektorych zékonov
v zneni neskorSich predpisov

VyhlaSka Ministerstva dopravy, vystavby a regionalneho rozvoja Slovenskej republiky €. 162/2013 Z. z.,
ktorou sa ustanovuje zoznam skupin stavebnych vyrobkov a systémy posudzovania parametrov v zneni
neskorsich predpisov

STN EN 10025-2: 2020 Vyrobky valcované za tepla z konstrukénych oceli. Cast 2: Technické
dodacie podmienky na nelegované konstrukéné ocele (42 0904)

STN EN 10088-3: 2015 Nehrdzavejlce ocele. Cast 3: Technické dodacie podmienky na polotova-
ry, tyCe, pruty, droty, profily a lesklé vyrobky z nehrdzavejlicich oceli na
vSeobecné Ucely (42 0927)

STN EN 795: 2013 Osobné ochranné prostriedky proti padu z vysky. Kotviace zariadenia
(83 2629)
DIN EN 795: 2012 Personliche Absturzschutzausristung — Anschlageinrichtungen
[Osobné ochranné prostriedky proti padu z vySky. Kotviace zariadenia]
STN EN 10204: 2005 Kovové vyrobky. Druhy dokumentov kontroly (42 0009)
STN 73 0280: 1986 Presnost geometrickych parametrov vo vystavbe. Kontrola presnosti roz-

merov a tvarov stavebnych dielcov

STN P CEN/TS 16415: 2013 Osobné ochranné prostriedky proti padu z vySky. Kotviace body. Odporu-
Cania pre kotviace body pouZivané sucasne viac ako jednym pouZivate-
fom (83 2631)

DIN CEN/TS 16415: 2017 Personliche Absturzschutzausristung - Anschlageinrichtungen - Empfeh-
lungen fur Anschlageinrichtungen, die von mehreren Personen gleichzei-
tig benutzt werden; Deutsche Fassung CEN/TS 16415:2013 [Osobné
ochranné prostriedky proti padu z vysky. Kotviace body. Odporac¢ania pre
kotviace body pouzivané sucasne viac ako jednym pouzivatelom. Ne-
mecka verzia CEN/TS 16415: 2013]
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Priloha 5

Zoznam citovanych a savisiacich dokumentov
pouZitych pri vypracovani SK technického postdenia’

[1] Technical Report No. 028-713155876 [Technicka sprava ¢. 028-713155876]. Vydal TUV SUD Pro-
duct Service GmbH, Garching branch, Daimlerstr. 11, 85748 Garching, Nemecko, 05. 11. 2021

[2] Protokol o skuske €. P20 221411 (rozmerova presnost). Vydal Technicky a skiSobny Ustav staveb-
ny, n. o., skusobné laboratérium, skiSobné pracovisko Bratislava, 18. 11. 2022

[3] Bezpecnostné predpisy. Navod na pouzitia a inStalaciu. Vydal Rotho Blaas Srl, Via DellAdige
2/1, 39040 Cortaccia (BZ), Taliansko, 19. 07. 2022

[4] WING ANCHOR POINT FOR WORK AT HEIGHT AND IN SUSPENSION [WING kotviaci bod
pre pracu vo vySke a v zaveseni], katal6g vyrobcu strana 98 a 99

[5] PRO 7.584_RB - Manual of FPC, WING Anchor point for work at height and suspension [Priru¢-
ka VPK, WING kotviaci bod pre pracu vo vySke av zaveseni]. Vydal Rotho Blaas Srl, Via
Dell’Adige 2/1, 39040 Cortaccia (BZ), Taliansko, 16. 08. 2022

“ Dokumenty (originaly, resp. képie) st archivované v Technickom a skiiSobnom tstave stavebnom, n. 0., pobotka Bratislava.
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